English

Perfection wiix sampier

User Instructions
Installing and Using the Sampler

The Perfection milk sampler is a fluid-collecting vessel,
which mounts to the Perfection milk meter and permits
youto collect atest sample of a cow’s milk while milking
her. Collection occurs throughout the cow’s milking upon
each dump cycle to give youthe best cross-section sample
of the cow’s milk.

One sampler is required for cach milk meter.

To use the sampler;

1. With the vacuum offto the meter, remove the black rubber
plug from each meter. (Store the plugs inthe milkroomwhen
usingthe sampler.)

2, Wet the O~ing surfaces of the sampler head with clean
water and fully insert the head into the sampler port on the
meter.

3. While supporting the head with one hand, firmly press a
clean sampler jar upward onto the jar seal with your other
hand. Then, secure the bail under the rim of the jar.

4. Justafterattaching to a cow {and before the meter starts to
countproduction), pullthevaive stemonthe sampleroutward
to lock it.

A portion of milk will flow into the jar upon each dump cycle
until the cow finishes milking and the milking unit detaches.

5 Upondetach, pushthestem inwardto shutoffvacuumtothe
sampler.

6. Grasp the sampler jar and twist it off from under the bail.
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Perfection romamuestras

paralaleche
Instrucciones para su uso

Instalaciéon y uso del Tomamuestras

El Tomamuestras paralaleche Perfection es unrecipiente
colector de fluidos, que se monta en el medidor de leche
Perfection, permitiendo recoger una muestra de la leche
de una vaca mientras esté siendo ordefiada. La recogida
ocurre durante el ordefio de la vaca en cada uno de los
ciclos de descarga con el fin de proporcionar la muestra
de leche mas indicativa de la vaca.

Se necesitainstalarun Tomamuestras en cadamedidorde
leche,

Parausar el Tomamuestrastiene que seguir los siguientes
pasos:

1. Conelvacioapagadoenelmedidor, remuevaeltapbn negro
de goma de cada medidor. (guarde los tapones en la sala
para laleche cuando se esté utilizando el Tormamuestras).

2. Humedezcacon agualimpia la superficie delanillo en forma
O que esta en la cabeza del Tomamuestras, e introduzca
esta cabeza completamente en el puerto para el
Tormamuestras que esta situado en el medidor,

3. Al mismo tiempo que esté sujetando ta cabeza del
Tomamuestras con una mang, con la otra presione hacia
arriba con firmeza una botella limpia del Tomamuestras
hasta que se encaje en sucierre hermético. Acontinuavcién,
sUjete labomba métalica por debajo delborde de la botella.

4. Justo después de enganchar una vaca (y antes de que &l
medidor empiece a contar la produccion), estire hacia
afuera la boquilla del tomamuestra para cerrarlo.

Una porcién de leche se introducira dentro de la botella en
cada ciclo de descarga hasta que la vaca acabe el ordefio
y la unidad de ordefio se desenganche.

5. Aldesengancharse, empuje haciaadentro la boquiila conel

fin de cerrar el vacio en el tomamuestras.

8. Agarre la botella del Tomamuestras y desenrésquela para
liberarla del seguro.
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Mix the sample (for
a proper blend) by
pouring the
collected milk three
times between two
jars or by covering
the jar and shaking it

TUBO DE LA VALVULA
YALVE STEM

Para tener una
apropiada mezcla de

CABEZA DEL la muestra de la leche,

TOMAMUESTRAS .

SAMPLER pasela de una botella a
HEAD RANURA PARA EL

otra tres veces o cubra
la botella y agitela
firmemente durante al

TOMAMUESTRAS
SAMELE
SLOT

vigorously for at
least 5 seconds.
Then, immediately
pour the milk into a
sample vial.

CIERRE HERMETICO

DEL TUBO DE LA

Discard the
VALYULA

remaining milk, and
allow milk residue to
drain from the jar.
Then, use the jar to
collect a sample at
the next meter.

— NOTE

To speed sampling,
have extra empty jars
and a rack for draining
thern. Uponremoving
a full sampler jar,
replaceitwitha drained
jar. Then, after filling
thevialand discarding
remaining milk, place
the jar on the rack to

menos 5 segundos .
Justo después vierta la
leche en una ampolla
para la muestra.

CIERRES
HERMETICOS
PARA LOS
D=RING ANILLOS EN
SEALS FORMADE O

Deseche el resto de la
leche y permita que
todo el residuo salga de
la botella. De esta
forma se podra utilizar
esta misma botella para
recoger otra muestra en
el siguiente medidor.

JAR SEAL

CIERRE HERMETICO
PARA LA BOTELLA

— NOTA

Con el fin de acelerar la
recogida de muestras,
tenga unas botellas
vacias extras y un estante
para el vaciado de las
hotellas. Al retirar una
botella llena  del
Tomamuestiras,
reempiacela con una
botella escurrida del
estante. Una vez que se

|
|
Z
|

drain. Reotate jars in haya llenado la ampoila y
this manner at all j desechado la leche
meters. SAJMAPRLE restante, coloque la
BOTELLA PARA botella en el estante para
LA MUESTRA que se escufrra
completamente. Rote ias
botellas de esta forma en
nSampler/Tomamuestras LITOET13A1 todos los medidores.
Maintenance Mantenimiento
AfterEach Use Después de cada uso

Disassemble and manually clean the sampleratthe end of
milking. Store the sampler in the milkroom when not in
use.

Yearly
Replace the O-rings on the stem once a year.

Check all rubber parts forcracks. Replace them asneeded.

OES-713A

Desmonte y limpie manualmente el Tomamuestras al
finalizar el ordefio. Guarde el Tomamuestras en 1a sala de
ia leche cuande no se use.

Anuaiimente
Reemplace una vez al afio los anillos en forma de O del
tubo de la valvula.

Inspeccione todas las partes de goma para ver st existe
algiin tipo de rotura. Recmpléacelas segin sea necesario.

Perfection Milk Sampler Instructions
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Perfection 3000 miik Meter & Control

Installation, Operation & Maintenance Instructions
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Instructional Content & Purpose

This instruction packet aims to aid those responsible (outlined under
“Responsibilities”) forinstalling, operating, maintaining, troubleshaating,
and servicing this product,

Procedural Guidelines

The Table of Contents lists the sections of this packet in the order that
they should be read and procedures should be performed. Special safety
messages—Danger, Warning, Caution—andnotes have beenprovided,
where needed, to aid individuals in following instructions and making
decisions. Read these special messages, notes, and all instructions
carefully before performing procedures and using the product/systemto
ensure properresults.

Responsibilities

Procedures in this instruction packet are to be performed according o

applicable codes (state, local, and other) by the person(s) qualified

(licensed, if applicable) to do so—that is

- high-voltage AC power wiring must be done by a qualified (licensed)
electrician {according to NEC},

+ other installation, major maintenance, andservice work mustbe done
by the dealer.

. product/system checkoutandtroubleshooting stepsare tobe performed
by the dealer or technician,

« operation steps may be performed by the owner/operatar once the
dealer or technician has successfully finished the product/system
checkout. The awnet/operator is responsible for properly operating,
maintaining, and monitoring the product/system to ensurethatit works
properly.
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Adicién para el Medidor Perfection

Contenido y propésito de las instrucciones

Estas instrucciones tishen como finalidad ayudar a los responsables
(véase la secclén de «Responsabilidades») de la instalacion,
funcionamiento, mantenimiento, solucién de problemasy asistencia de
este producto.

Normas para el uso de este manual

La Tabla de Contenidos presenta las secciones de este manual en el
orden enelque se debenleer, asi comoelordenenel que han de llevarse
& cabo las distintas operaciones. En los determinados casos se han
colocado notasy avisosespecialesde seguridad——Peligro, Advertencia,
Precaucidn, y también donde sean necesarias, se han afiadido notas
para ayudar a las personas a seguir estas instrucciones y a tomar
decisiones. Con el fin de asegurar unos resultados dptimos, lea
cuidadosamente estosavisos especiales, notasy todaslasinsirucciones
antesde la ejecucién de las operaciones y de usar el producto/sistema.

Responsabilidades

Los procedimientes de este manual han de ser realizados seg(in la

normativa vigente (estatales, locales u otras), por la(s) persona(s)

calificada(s) para ello (si fuera preciso, con titulacion oficlal), esto es;

« Elsisterna eléctrico de alta tension ha de serinstalado porun técnico
electricista calificado {contitulacién oficial) (segun lasnormas de NE).

+ Otrotipode instalacion,asl comolastareas mayoresde mantenimiento
y todo trabajo de asistencia serdn realizados por el distribuidor.

« La verificacion del producto/sistema y las posibles soluciones a
problemasde funcionamiento hande llevarse a cabo poreldistribuidor
o eltécnico especializado.

» El propietario o usuario podra hacerse cargo del funcionamiento del
producto/sistema, una vez que el distribuidor o el téenico haya
certificado la revisién final del mismo. El propietario o usuario se
responsabilizara del funcionamiento, el mantenimiento y el seguimiento
adecuados del producto/sisterna con el fin de asegurar su correcto
funcionamiento.

Bou-Matic Australia » 10 McPherson Streat + Leongatha, Victorla, Australia, 3953 » Telephcne: 61/56-624465 - Fax 61/56-624469
Bou-Matic Eurcpe * 2-4, rue de la Plaine » 78860 Saint-Nom-La-Bretdche - France » Téléphone: 33 (1) 30 80 43 43+ Fax; 33 (1) 3080 43 50
Bou-Matic UK « Smithtield Works = Browniow Road * Ellesmere, Shropshire, England « Telophone; 44/0691-624642 » Fax: 44/0691-624884
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Close compliance with the pracedures herein is essential for the owner
to get maximum benefit from the product/system.

Disclaimers

Nowarranties are containedinthis packet. The division ofresponsibilities,
stated above, isa generalteminderofthose provisionsinthe applicable
dealercontractand doesnot change any agreement between Bou-Matic
andthe dealer. information in this packet is not all-inclusive and cannot
cover a&ll unique situations.

Introduction

The Bou-Matic® Perfection 3000 milk meterand control
accurately measure the milk production of individual
cows. The detacher system can function independently
(stand-alone operation) or in conjunction with a
ProVantage Network Controller, if automatic recording
of production and other cow data is desired. (See the
System manual for details.) It is intended for permanent
mounting in the milking parlor.

This meter has only one moving component. It is
designed for clean-in-place (CIP) washing, and to
minimize restriction of milk flow. All milk passes
through the measuring chamber.

See Sections 3 & 4 for a full explanation of the features
and functions of this meter and control.

" Preparation

11 Verifying Part and Tool Requirements

To prepare, ensure that you have the following:

ProductParts Quantity per Stall
Meter Assy, Perfection (RH or LH) ... 1
Detacher Electronics .......ocoocviiee e 1

Assorted Brackets & Fasteners must be ordered separately.

This meter reguires the use of a fresh air package for each side
ofthe parlor. This may be combined with pulsator air packages,

If something is missing, contact the Bou-Matic Customer Service
Department immediately.

Dealer-Supplied Parts Quantity
124 Power Supply, 12- Unit alr
2 Wire type TW insulated,12 AWG, stranded/solid ........ alr
{For power fram power supply to contrels)
Conduit, PVC, 172" et alr
9ES-703D
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El estricto cumplimiento de estos procedimientos es esencial para que
el propietario logre el maximo rendimiento del producto/sisterma.

Reclamaciones

Este folleto no incluye ningln tipo de garantia. ka divisién de
responsabilidades, sefialadasarriba, esuna advertencia general sobre
estas estipulaciones a las que esté sujete el contrato con el distribuidor
y ho cambia ninguno de los acuerdos establecidos entre Bou-Matic y el
distribuidor. La informacion en este folleto no es tan exhaustiva como
para solucionar todos los preblemas especificos gue puedan surgir.

Introduccion

Elmedidory el control de leche Perfection 3000 de Bou-
Matic mide con exactitud la produccion de leche que
cada vaca individualmente tiene. El sistema retirador
puede funcionar independientemente {de operacion
auténoma) o en equipo con un ProVantage Network
Controller, si es que se desea una grabacion automatica
de la produccién u otra informacioén sobre las vacas.
(Véase el manual del ProVantage Network Controller
para mas detalles). Se pretende que la instalacion sea
permanente en ¢l salon del ordefio.

Este medidor teniendo solamente un componente movible,
esta disefiado para una limpieza en el lugar (CIP) (clean-in-
place) y para minimizar las restricciones en el flujo de la
leche. Toda la leche pasa a través de la camara medidora.

Véase secciones 3y 4 conel finde encontrar una explicacién
completa de las caracteristicas y funciones de este medidor
y control.

- Preparacion

11 Verificacion de las piezas y herramientas
requeridas

Para prepararse asegurese de tener lo siguiente:

Piezas del producto Cantidad por casilla de ordefio
Ensamblaje del medidor Perfection {(mano derecha o mano

TZQUIBTAA) rvr e 1
Sistema electrénico del retirador. ... 1
El surtido de escuadras y enganchadores se tiene que pedir

aparte.

Este medidor requiere el uso de un conjuntc de aire libre para
cada lado del saldn. Esto se puede combinar con conjuntos de
aire de pulsacién.

Si falta algo, péngase inmediatamente en contacto con el
departamento de asistencia al cliente de Bou-Matic.

Piezas suministradas por el distribuidor Cantidad
134 Suministro de la corriente, para 12 unidades alr
% Cable, aislado tipo TW, 12 AWG filamentos /sélido ... afr
(para la corriente desde el suministro a los controles)
Conducto, PVC, 1,27 M. oo alr

Instrucciones para el Medidor y Control de Leche Perfection 3000
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Qty per Control
Tee Junction Box w/gasketed lid ... 1
Connector,Strain-Relief,1/2" Water-Tight .................... 1
Connector, Wire,Setscrew-Type .......cocccevvcnniniinnnn 3

8-Conductor Cable 20 AWG (max. distance 100ft)... A/R
Silicone Hose, 1/4", 4 feet per meter (3556372) ....... AR

Note:

1. Part available from Bou-Matic. (See the Bou-Matic Equipment Catalog for
ordering details.)

. Part must comply with NEC, state, and/or iocal code standards.

. Part must ba CSA approved if installed in Canada.

. See subsection 1.2 for details explaining the need for thie part.

. Abbreviation a/r means “as required.”

[N TV

Dealer-Supplied Parts Quantity

Fastener, V4" Machine Screw ... 3/meter

{(Required to fasten the wali mount bracket to the wall, curb or to
existing brackets.)

When installing parts, the dealer should have standard
installation tools. Nonstandard tools are noted where
used.

Other literature referenced in these instructions Section(§)
9P-478, Lightning Arrestor Installation Instructions .............. §t.2
OE 8-496, 12-Unit Power SUPPIY ..o .. §2.2
9E-713, Perfection Milk Sampler Instructions ... §45

OE-716, Metering Accuracy Test ... §24

12 Reviewing Installation Specifications

Plan the installation according to these guidelines:

+ One control is required for each metet.

+ The meter control can be used with 2020, 2025, and 2030,
but global commands will not work.

» The control is 1o be mounted to the pit side of the rump
rails in the parlor (where specified in Section 2) at a
height convenient for the operator. The meters must be
mounted so they are accessible for maintenance and
inspection.

« To ensure consisient milk measuring, install the meters
on low milk lines only. Milk traveling through raised
hoses on high milk lines may have a slugging effect that
could lead to incongistent measuring.

« The detacher control has an electrical load rating of 1
detacher unit, meaning 1/12 of the capacity of a 12-unit
power supply is required for this product to operate
properly.

« The number of power supplics required depends on the
electrical Toad to be comnected. To decide how many will
be needed, refer to the proper power supply instructions.

- For this product to operate properly, slight modifications
must be made to the power supply, as explained in the
power supply installation instructions.

+ To operate properly, the control tequires at least 12-
gange input power wires (a power supply requirement).

Perfection 3000 Electronics & Milk Meter tnstructions
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Cantidad por control

Caja de empalmes en forma de T con la cubierta y fa junta
TESPECHVA. ..\ vevvecire e 1

! Conector, desfogue de tensién, 1,27 cm. impermeabie ........ 1
1 Conector, alambre, tipo tornillo fijador ... 3
1 Cable de 6 conductores, 20 AWG (distancia maxima
30,50 M) i alr

1 Manguera de silicona, 0,63 cm., 122 cm. por medidor
{F55B372) oooeieee s e alr

Nota:

1. Piezafaciltada por Bou-Matic. (véase ol catalogo de equipamisnto Bou-Matic
para més detalles sobre como hacer un pedido)

2. Lapiazatiene que cumplir con todos los requisitos estandar segn los codigos
NEC a nivel estatat y/o local.

3. Tiene que estar aprobado por el CSA si se instala en Canadé,

4. Véase la subdivision 1.2 para més detalies que explican el porque se necesita
esta pieza.

5. La abreviacion a/r significa tantos como se necesiten.

Piezas facilitadas por el distribuidor Cantidad
Abrazadera, 0,63 c¢m. tornillo de méaquina...... 3 por medider
(Se necesita esta abrazadera para enganchar la escuadra de
montura a la pared o al bordillo o a las escuadras ya existentes).

El distribuidor debe de tener herramientas estandar
de instalacion. Se avisara en el momento en que se
necesiten herramientas no estandar.

Otros manuales a los que se hacen referencia en estas

instrucciones son Seccion(§)
8P-476 Instrucciones para la instalacion del pararrayos ... §1.2
OES-496 Suministro de corriente de 12 unidades .............§2.2
9E-713 Instrucciones para el tomamuestras Perfection ... §45
9E-716 Prueba de la exactitud para medir ..o §24

12 Revision de las especificaciones para la
instalacién

Planifique la instalacién segin estas directrices:

» Serequiere un control para cada medidor

» Fl conirel del medidor puede ser usado con 2020, 2025 y 2030,
pero los comandos globales no funcionarén,

» El control ha de ser montado en el lado correspondiente al foso de
las barandillas para las ances sttuado en el salén. {donde se
especifica en la seccion 2) a una alfura conveniente para el
operario. Losmedidores tienen que estar montados para que sean
accesibles tanto para su mantenimiento como para suinspeccion.

+ Conel findeasegurarla medida consistente de la teche, instale los
medidores solamente en los conductos bajos para la leche. La
leche que se mueve a través de las mangueras elevadas por los
conductos altos puede desarrallar postas, lo que originaria una
medida inconsistente.

+ Eicontrol del Retirador tiene una categoria de carga eléctrica de
una unidad del Rettrador, lo cual significa que 1/12delacapacidad
del suministro de corriente de 12 unidades se requiere para que
este producto funcione correctamente.

+ E] nimero de suministros de corriente que se requieren depende
de la carga elécirica que tenga conectada. Para decidir cuantos
seran necesarios consuite las instrucciones apropiadas del
suministro de corriente.

+ Para que este producto funcione correctamente ligeras
modificaciones han de serrealizadosen el suministro de corriente,
tal v como se explica en las instruceiones para la instalacion del
mencionado suninistro.
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The minimum loaded line voltage at any control must be
9.5 VDC for the 11V circuit and 20.0 VDC for the 24V
circuit. This will normally be at the control farthest from
the power supply.

For best protection against voltage drop, keep wiring as
short as possible (maximum of 50 feet to the first control).
Wiring must be routed through conduit for protection and
acsthetic purposes. (We recommend use of PVCconduit.)
AC and DC wiring must not be routed together in the
same conduit. If routed together, the AC wires will
couple transients onto the DC wires, That is, the DC wires
will pick up electrical noise which could lead to poor or
intermittent operation of some controls. Though no
distance restrictions apply to conduits for AC and DC
wires perpendicular to one another, parallel conduits for
AC and DC wires must be a minimum of 12 inches from
each other to prevent transients from coupling.

DC and pulsation wiring must not be routed together.
We recommend that wire connections be made with
setscrew-type wire connectors.

The shield wire ends must be insulated with electrical
tape to prevent accidental contact with the chassis or
other grounded metal parts. If ends are left exposed and
contact is made, such contact could lead to intermittent
communications, caused by current flow in the shield
wire. (This phenomena is called a ground loop.)

This product requires uninterrupted AC power to operate
properly. Have a qualified (or licensed, if applicable)
electrician evaluate the load onthe farm and barn electrical
service entrances before you install and use the system to
ensure that it will have adequate power.

We recommend that a battery backup be installed with
each power supply to provide uninterrupted power to
controls, The battery backup will prevent controls from
prematurely detaching.

We recommend using a coalescing filter on the air system
because valves and cylinders supplicd on Bou-Matic
detachers are designed for use without oil.  Also,
compressor oil, dirt, and/or moisture in the air cause most
valve problems. (See the Dari-Kool/Bou-Matic
Equipment Catalog for information on the filter-
regulator.)

Before connecting power to controls ot other system
parts, lightning arrestors must be installed on AC power
lines, main pole, and power panels serving Bou-Matic
automation equipment. Refer to the instructions
referenced in subsection 1.1

Detacher systems using milk meters require clean-in-
place (CIP) washing with a Bou-Matic Jetter Washer for
each detacher. (Refer to the proper washer control and
Jetter Washer instructions for more details.)

No additional wash line is required for CIP washing of the
meter. The wash solution that washes the claw will also
wash the meter. A vacuum-supply line is required to
supply vacuum to each meter solenoid valve, located in
the mounting box (Figure 1). A filtered fresh airline is
also required to supply fresh air to the valves. These two
lines should be 3/4 inch PVC pipe size for parlors up to
2 x 10. For longer parlors, larger diameter lines should
be used (contact Bou-Matic customer service department
for details). Before connecting hoses from these lines to
the meters, you must remove all debris from the lines.
Augxiliary [/O—The control has two inputs to sense a
switch or relay closure, The three outputs can be used to
tum o a solenoid for sweep, to turn on a relay to start a
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Para que pueda funcionar correctamente este control se requieren
cables de entrada de corriente de por lo menos del calibre 12, (un
requisito del suministro de corriente).

El voltaje minimo de unalinea cargada en cualquier control ha de
ser de 9,5 VDC para el circuito de 11V y de 20,0 VDC para el
circuito de 24V. Esto ocurrird normalmente en el control mas
distante del suministro de corriente.

Para la mejor proteccitn contra la cafda del voltaje, mantega el
cableadolo mas corto posible (un méximo de 15 metrosal primer
control).

El vableado ha de ser colocado a través de un conducto para una
mayor proteccion y una mejor estética. (Nosotros recomendamos
el ugo de conducto PVC). El cableado AC y DC no debe ser
colocado junto en el mismo conducto. Si se colocan juntos los
cables AC transmitiran oscilaciones momentaneas a los cables
DC.Esto quiere decir quelos cables DC recogeran ruido eléctronico
que podria causar una operacion pobre o intermiente de algunos
controbes. Ninguna restriceion de distancia seaplica alosconductos
ACyDC cuando estan cclocados perpendicularmente los unos a
los otros, sin embargo si estos conductos paracables ACy DC se
situan en paralelo, entonces, los cables tienen que estar coiocados
a una distancia minima de 30 cm. el uno del otro, con el fin de
prevenir la transmision de estas oscilaciones momentaneas.

Tl cableado DC y de pulsacidn no deben de estar colocados
Jjuntos.

Nosotros recomendamos que las conexiones de cables ¢stén
hechas con conectores de cables de tipo tornillo fijador,

Los finales del cable blindados tienen que estar aisladoscon cinta
aislante para prevenir el contacto accidental con el chasis u otras
piezas metalicas de contacto con tierra. Si los finales se dejan
descubiertos v un contacto se crea, esto puede originar unas
comunicaciones intermitentes causadas por el flujo de corriente
en el cable del escudo. (este fendmeno se llama cirouito cerrado de
contactotierra).

Este producto para operar correctamente, requiere corriente AC
sininterrupciones. Haga que un electricista calificado (o titulado
siesaplicable)evaluelacarga enlas tomas de suminisiro eléctrico
que dispone fa granja y el pajar, antes de instalar y usar el sistema
con el fin de asegurarse de que tenga suficiente corriente.
Recomendamoslainstalacidnde una bateria eléctricade refuerzo
con cada surninistro de corriente para proporcionar corriente sin
interrupeion a los controles. La bateria de refuerzo prevendra que
los controles se separen anticipadamente.

Recomendamos el uso de un fiktro de combinacion en el sistema
de aire porque las valvulasy cilindrosfacilitados enlosRetiradores
Bou-Matic estan disefiados para ser usados sin aceite. Ademas, el
aceite del compresor més la suciedad y/o ta humedad en el aire
causan la mayoria de los problemas que las valvulas tienen.
(Consulteel calalogo del material Dari-Kool/Beu-Matic para una
informacion més precisa del filtro/regulador),

Antes de conectar la corriente a los controles o a otras partes del
sistema s tienen que instalar pararrayos en las lineas de corriente
AC, enel poste principal y en los tableros de corriente. Consulte
lasinstrucciones a las que se hacereferencia enlasubdivision1.1.
Los sistemas Retiradores es que emplean medidores de jeche
requieren un lavado de limpieza en el Tugar (CIP) con una
lavadora Bou-Matic Jetter Washer para cada retirador. (consulte
para mds detalles las instrucciones adecuadas del control de las
lavadoras y del Jetter Washer).

No se requiere ningiin conducto adicional de lavado para €l
lavado CIP del medidor. La solucién quimica del lavado que
limpia la garra, también: limpiara ¢l medidor. Se requiere un
conducto que proporcione vacio a cada vilvuia solenoide del
medidor, localizada enla caja de montura (Figura A). También se
requiere un conducto de aire fresco filtrado para proporcionaraire
frescoa las valvulas. Estos dos conductos deben ser tuberia PVC
de 1,90 cm. para fos salones de hasta 2 X 10. Para los salones mas
largos se requieren unos conductos de més didmetro (pongase en
contacto con el departamento de asistencia al cliente de Bou-
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feeder in the parlor, or to indicate that the control has
detached and emptied the milk.

+ ProVantage Network Controller communications lines
should be connected in daisy-chain faghion. Tee-junctions
can cause communications lockups.

Matic paramdsdetalles). Antes de conectar las manguerasde estos
conductos a los medidores, se tiene que quitar todo residuo de
estos conductos. :

s Auxiliar /O—El control tiene dos tomas de entrada para detectar
uncierre de interruptar o de relé. Las tres tomas de salidas pueden
ser usadas para encender unsolenoide utilizado enel barrido, oen
el encendido de un relé que pone en marcha a un comedero
automatico en el salén, o en la indicacién de que ef control se ha
retirado y vaciado la leche.

+ Las lineas de comunicaciones del ProVantage Network
Controller deben de esiar conectadas en forma de guirnaldas.
Juntas en forma de T pueden originar que las comunicaciones se
bloqueen.

2.Installation 2 Instalacion

— Note — Nota
+ Read the instructions on page 1 under the heading .+ |ea las instrucciones en la pagina 1, que aparecen bajo el
“Responsibilities” and perform only those steps in this encabezamiento ‘Responsabilidades’ yrealice sélo aguellas
saction for which you are responsible. actividades de las que usted se pueda hacer responsable.
» Read this entire instruction booklet (paying close attention  «  Antes de comenzar los procedimientos explicados en esta
to personal safety messages and installation specifications seccion, lea completamente este manual de instrucciones
in Section 1) before starting procedures in this section. (prestando especial atencién a los mensajes de seguridad
+ Sides ofthe parlor are defined as the left and right, when you personal y a las especificaciones sobre la instalacién que
stand at the cow entrance and face the milking center. aparecen en la seccion 1.
= Los lados del salén se definen de izquierda y derecha
cuando son vistos desde la entrada de las vacas mirando
hacia el centro de ordefio.

21 Mounting the Meter and Control 21 Montaje del medidor y el control

1. Mount the milk meter to a curb or pit wall with suitable 1,

| Monte el medidor de |a leche a un bordillo ¢ a una pared
fasteners such that it is level (within + 2° of vertical) and at

del foso con una abrazadera adecuada, con el fin de que

an elevation that will allow exiting milk to flow downward to
the milkline without forming a trap. For sanitary reasons,
the meter must be at a height that is accessible for
inspection and maintenance. It is also important to keep

esté nivelado {+2° de la vertical) y con una elevacién que
permita a la leche fluir hacia su conducto sin estancarse.
Por razones de sanidad el medidor tiene que estar a una
altura accesible al operario para poder inspeccionario y

Vacuum Line
Conducio de Vacfo

Fresh Air Line
Conducto para aire
fresco

Part List/Lista de Piezas
Wall Mount Bracket 1 Soporte para fa montura en la pared
Mounting Box Caja tle montura

N

fastener Abrazadera

fastener Abrazadera
Milk Meter Medidor de la lache

2
3
fastener 4 Abrazadera
5
6

—————t

metermounlinngontura del Medidor

Note: mount fittings to fop of line only
Nota: Monte tan sofo Jos accesorios a la
parte superior del conducto,

LITOE703 1
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the samplers at a height

Espaiiol

hacer laboresde mantenimiento.

that is easy to use. Next,
mount the mounting box
to the bracket. Then,

Parlors up thru 2 x 5/
Salones hasta 2 x 6

Esimportante también mantener

Rarkors 2 7 or large a una altura adecuada los

secure the milk meter to
the mounting box by
clamping the band around
the meter and to the
mounting box. Several
typical mounting methods
are shown in Figure 3.

- — v —
E Power Supply
Suministrode corrisnls

{Milk Room/Saion de ardefio

Salones de 2 x 7 0 mas grandes : s
tomamuestras. A continuacion
monte la caja de montura al
soporte. Seguidamente, fije el
medidor de la leche a la caja de
montura por medio de una
banda-—sujetada por una
abrazadera—que unaal medidor
y la caja de montura. Varios
métodos tipicos de montura se

Power Suppiies/ muestran en la figura 3.
- Surnirisgos de L ]
£ Teamente £ Para un acceso mas facil note
' ue la, ahrazadera de |a banda
Milk Room Saiér do ordofio gs reversible. Fijese también

Note that the band clamp
is reversible so the clamp
can be easily accessible.
Notethatthe uppersection
ofthe milk meter (the inlet,
with a 3/4 inch 1D nipple)

Conduitarrangementin parlor
Disposicién de conductos en ef salon

que, la seccion superior def
medidor de la leche {la toma de
entrada, con una boquilla ID de
1,9 cm.) puede estar
posicionada encualquier angulo

LITBETO3_2

can be positioned at any
angle around the center
axis of the meter. The 3/4 inch ID nipple of the outlet
section (sloped downward at a slight angle) may be
positioned at any of four directions abaout the center axis
in 90 degree increments.

The meter requires a pinchoff valve between the meter
inlet and the milking cluster. This valve is included in
detacher/stall packages and discussed intheir instiictions.

2. Electronics in enclosure: Mount the cover (with
electronics) to the detacher base.

Electronics in stall: Mount the electronic control to the stall
enclosure as noted in applicable stall instructions.

22 |nstalling/Connecting to the Power Supply

A power supply is required to convert 230 volis AC to 24 and
11 volts DC, which controls use for operation. At this time,
install the needed power supplies, and connect the power
source wiring from the AC power panel according to the
power supply instruction booklet noted in subsection 1.1,

— CAUTION
Do notapply DC power to controls served by the power supply
until all connections have been made between the power
supply andthe control(s). If power is applied to a control before
all connections have been made, an overlead condition may
occur, causing a fuse to blow in the power supply or damage
io other products.

SES-703D

alrededor del eje central del
medidor. Sinembargolaboguilla
delaseccidnde latomade salida IDde 1,9cm. (inclinada hacia
abajo con unleve angulo) puede estar posicionada encuaiquiera
delas cuatro posibiesdireccionesconrelacionaleje centralen
incrementos de 90°.

El medidor requiere una valvula de pinza entre la toma de
entrada del medidory el dispersador del ordefio. Esta valvula
esta incluida en los paguetes del Retirador/Casilla de ordefio
y se describe en sus instrucciones.

2. Instalaciones electranicas en la carcasa: monte la cubierta
(con la electronica) a la base del Retirador.

Instalaciones electranicas en la casilla de ordefio: monte el
control electrénico al recinto de la casilla tal y como se indica
en las instrucciones adecuadas de la casilla.

22 |nstalaciéon / Conexién al suministro de
corriente.

Se requiere un suministro de corriente para convertir 230 voltios
AC en 24 voltios DC lo cual es utilizado por los controles en su
operacion. Instale en este momento los suministros de corriente
necesarios y conecte el cableado de la fuente de alimentacidn
eléctrica del tablero de la corriente AC, segin el manual de
instrucciones del suministro de corriente mencionado en la
subdivisién 1.1.

— PRECAUCION
No conecte la corriente DC a los controles alimentados por el
suministro de corriente hasta que se hayan hecho todas las
conexiones entre el suministro de corriente y el/los controie(es).
Si se aplica la corriente a un control antes de que todas las
conexiones estén realizadas, puede ocurrir una sobrecarga,
originando que salte un fusible en el suministro de corriente ¢
puede también causar dafios en otros aparatos.

Para colocar los cables a los controles existen varias opeiones.

Instrucciones para & Medidor y Control de Leche Perfection 3000
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Curb Mount Recessed Mount
Montura en bordillo Montura empotrada
& ﬁ .
T!T ¥ PINCHOFF VALVE
VALVULA DE CIERRE
" 3556147
n 10
y
2558147 PINCHOFF VALVE
VALVULA DE CIERRE _ L— 7.29 —
3556500 ﬁ
5.00
3553806 3556453
SCALE ININCHES
ESCALA EN PULGADAS
3566571 KIT, METER MTG, CURB, PERF }
EQUIPO, MONTURA MEDIDOR,BORDILLO, PERFECTION e 3 e
Typical Application: curb mountwhere highermounting is

reguired to clear the milkline. " \/

Aplicacion tipica: Montura en bordilio donde se requiere una
monltira mas elevada para no rozar ef conducto de lkeche

3556538 KIT, METER MTG, RECESSED, PERF
EQUIFO, MONTURA MEDIDOR,

Wall Mount EMPOTRADA, PERFECTION
Monturaenla pared =000 @ e
300 Typical Application: installations with recessed pitwalls.
ion tipica: talach
PINCHOFE VALVE gg;}c;?a%f; gprca para instalaciones con paredes de fosa
VALVULA DE CIERRE
15°
3556147

\'-5}—";_22,, 3556456

] 58Ty

—g 25—
235mm

3566570 KIT, METER MTG, WALL, PERF
EQUIPO, MONTURA MEDIDOR, PARED, PERFECTION

Typical Application: wall mounting where milk line position allows alower mounting and onwalls typical of basernenit parlors.
Montura en la pared donde la posicién def conducto de leche permife una moniura mis baja y en paredes tipicas de salones situados en sotanos.

ETypical Mouinting Methods/Mefodos tipicos de montura LITSE703_3
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24 performance Check

Following installation of all detacher system parts, and
before using the milk meter, perform the metering accuracy
test described in Appendix A of this document to ensure that
it is catibrated properly, and check the meter’s performance.
Then, return to these instructions.

25 Resetting the Control

To reset the control, press and hold down both the AUTO/
MANUAL and ATTACH/DETACH buttons for at least one
second, then release them. After power-up and reset the
detacher must be in detach mode. The control must be reset
any time you change outlet assemblies,

* Features and Parameter Settings

Numerous function parameters can be programmed (set) into
the electronic controd at its keypad. Some parameters have
factory-programmed, default settings. These settings give
satisfactory milking performance. System diagnostic
parameters cannot be changed, but can be monitored and
recalled by the user.

31 Setting Parameters

Following are explanations of these functions and instructions
on programming the electronics to enable them. (Setting
instructions are also shown on the label on the electronic
assembly, also shown in Figure 5.) A summary of these
commands can be found at the end of this section in Table 1.

— NOTE
Control parameters set with a 1* or 2* command are stored in
an EEPROM and saved when power is off. Operating software
is stored in an EPROM that can be changed.

Global Commands

A global command is one that you can enter at one control
and have sent to all controls. This function is available only
where controls are connected to an Agri-comp 2040 or 2045
computer with version D40N, D45N, or higher system
software. When used with a 2040 computer, the DATA
COLLECT switch must be ON.

Perfection 3000 Electronics & Milk Meter Instructions
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24 Verificacion del funcionamiento

Una vez que se hayan instalado todas las piezas del sistema
del Retirador y antes de usar el medidor de leche, verifique
la exactitud del medidor con el fin de asegurarse de que éste,
estd correctamente calibrado. Realice esta verificacion tal y
como se describe en el apéndice A de estas instrucciones. Al
mismo tiempo vetifique el funcionamiento del medidor. A
continuacién vuelva a estas instrucciones.

25 Reposicion del control

Para volver a colocar el control pulse v sujete al mismo
tiempo las teclas <AUTO/MANUAL> y <ATTACH/
DETACH> (Enganchar/Retirar), soltindolas después de al
menos 1 segundo de tenerlas presionadas. Después de que
esté encendido v fijado, el Retirador tiene que estar en modo
de retirar. El control tiene que volverse a colocar en cualquier
momento que s¢ cambien los ensamblajes de la toma de
salida.

3. Caracteristicas y posiciones de los
parametros

Varios parametros de funcién pueden ser programados
(fijados) en el control electronico utilizando su teclado.
Algunos pardmetros tienen posiciones opcionales
programadas desde la fabrica. Los parametros
correspondientes a los diagnésticos del sistema no podrén ser
cambiados pero si controlados o retirados por el usuatio.

31 Posicién de los parametros

A continuacion, se Tacilitan explicaciones de cstas funciones
y también se facilitan instrucciones para la programacion del
equipamiento electronico y de su puesta en marcha. (Las
instrucciones paralag diferentes posiciones de la programacion
estAn indicadas en la etiqueta del ensamblaje electrénico, ast
como en la figura 5), Un resumen de estos comandos se
encuentra at final de esta seccion en Ja Tabla 1.

— NOTA
Los parametros de control fijados con un comando <1*> o
<2*> ge almacenan en un EEPRCM y son guardados cuando
la corriente esta apagada. El software de funcionamiento se
almacena en un EPROM que puede ser cambiado.

Comandos Globales

Un comando global es uno que se puede introducir en un contrel
vy enviar a todos los deméas controles. Esta funcién estd disponible
solo donde los controles estin conectados a un ordenador Agri-
comp 2040 o 2045 con versidn D40N, D45N o un sistema
superior de software. Cuando se usa con un ordenador 2040, el
interruptor <DATA COLLECT> tiene que estar encendido.
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11. Connect all other cables to the control following the color
coding shown in Figure 4.

12. Connect the meter cable to the Mounting Box connector
following the color coding shown in Figure 4A.

23 |_eyvel Sensor and Cable Check

Following installation of all detacher system parts, and before
using the milk meter, perform the sensor and cable check. Enter
the command 8%201# at the control to display the sensor
voltage. With the vacuum off and the plunger in the normal up
position, the display should be 2.10 £ 0.20. Remove the Cap
Lock Ring and Top Cap (see Figure 6). Press the plunger
assembly all the way down. The display should be 2.60 £ 0.15.
Pull the plunger up slowly until the float is near the top of the
chamber. The voltage should return to the original value (2.10),
then change back to the value found at the bottom of the stroke
(2.60). When you reach the upper sensor position, the voltage
should be 0.50 £ 0.03. Replace the top cap.

Espafiol
11. Conecte todos los otros cables al control siguiendo |a
codificacion por los colores tal y como se muestra en la
figura 4.

12. Conecte el cable del medidor ai conector de la caja de
moniura, siguiendo la cadificacién por los colores tal y

como se muestra en la figura 4a.
23 Verificacion del sensor del nivel y del cable

Una vez que se hayan instalado todas las piezas del sistema del
Retirador y antes de usar el medidor de leche, verifique el sensor
y el cable. Para poder visualizar el voltaje del sensor, introduzea
el comando <8*201#> en el control. Cen el vacio apagado y el
émbolo en la posicién normal levantada, las visualizaciones
deben de ser 2,10 £ 0,20, Quite la anilla del cierre del tapén
superior (consulte figura 6). Empuje hacia abajo el ensamblaje
del émbolo todo lo que se pueda. La visualizacién debe de ser
2,60 £ 0,15. Estire lentamente hacia arriba el émbolo, hasta que
el flotador esté cerca de ]a parte superior de la cdmara. El voltaje
debe de volver al valor original (2,10) v justo después el voltaje
retornard al valor encontrado en el puntomas bajo del movimiento
del émbolo (2,60). Cuando se llegue a la posicién supertor del
sensor, el voltaje debe de ser 0,50 + 0,05. A continuacién
ooloque el tapon superior.

THIS CONTROL IS FOR THE PERFECTION METER
SET-UPCODES;
DETACHER ADDRESS .. W APAT012T) %
LETDOWN DELAY ... 1*3*(30-240) &
CONDUCTIMITY ... 1+97 *{0, 40-100) %
COMFIRM ON HOLD ..... 1‘20‘{0,1)1#
CONFIRMON ATTENTION 1721 (015, 100) #
UNITS0=LBS, 1=KGE .. ... 1'42'(0,1 18
TAKEOFF FLOWRATE + TIME .... e 2513012 (1-30) #
TO DO A GLOBAL COMMAN D ADD 1000 TO BECOND VALUE—
EXAMPLE: 1102014
SEEINSTRUCTION MANUAL FORADDITIONAL CODES
TO UPDATE SOFTWARE: LEDS: TOP TO BOTTOM
REMOVE 42, DSOVERLOAD
2. RFMOVE NUTS FROM TOF AND LOOSENTWO ON D20 MAIN SOLENOID
BOTTOM AND REMOVE CONTRCL. D21 DUMP SOLENOID
3. REMOVEOLD SOFTWARE AND REPLACE WITH D22 AUXILIARY 1 QUTPUT
NEW. D23 AUXILIARY 2 QUTPUT
4, INSTALL CONTROL ON DOOR AND TIGHTEN NUTS, D24 AUXILIARY 3 OUTPUT
5, CONMECT J2ANDCHECK FOR PROPER
OPERATION,
CONNECTOR FUNGTION WIRE COLOR
21 DC COMMON GREEN
2 H1{VOLTS DG WHITE
3 +24VOLTS DC BLAGK
B MAIN SOLENQID —
2 MAIN SOLENOID +24V — BACK OF KEYPAD
3 NO MILK LAMP RED o O
4 MANUAL LAMP ORANGE
5 LAMP COMMON BLACK
i DC COMMON RED
: i e
4 MILKSENSCR WHITE m
5 DUMPSOLENQID GREEN ORANGE
6 DUMPSOLENCID BLUE
B 1 SHIELD BARE
2 DC COMMON BLACK O O
3 TRANSMIT WHITE
4 RECENVE RED
o1 DC COMMON —_ WIRE STRIP LENGTH
2| AUKILBRYINAUTY -— 6" & mm}
3 DC COMMCN -
4 | AUXILIARYINPUT2 — =
5 AUXILIARY 1 OUTPUT —_— b
i AUXILIARY 1 QUTPUT —_—
7 AUXIDARY 20UTPUT _
8 AUXILIARY 2 QUTPUT —_
9 AUXILIARY 3 QUTPUT — LABEL P/N 3556364
10 AUXILIARY 3QUTRUT —_— REVB
n Label on electronics e
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ESTE CONTROL ES PARA EL MEDIDOR PERFECTICN
cODIGOS PARA EL MONTAJE:
DIRECCION DEL RETIRADOR ............ 1 14 *(0-127)#
DEMORADELCOM\ENZODELFLUJO 173 *(30-240) #
CONDUCTIVIDAL ... 1767 %(0,40-100) #
CONFIRMACION EN ESPERA, . 10O H
CONFIRMACION EN ATENCION.......... 1 * 21 *(0-15, 100 #
UNIDADES, 0=LIBRAS 1=KILOGRANCS 1 *42* 0 1)#
VELOCIDAD DELEr[iLé.iNOPENLADESCONEXION 2711-30) " (1-30) #
PARAHAGER UN COMANDO GLOBAL ARADA 1000AL SEGUNDO VALCR—
EJEMPLO: 1710207 14
CONSULTE EL MANUALDE INSTRUGGIONES PARA CODIGDS ADICIONALES
PARAACTUALIZAREL SOFTWARE: DIODOS: DEARRBAAABAJD
1, QUITER. D5 SOBRECARGA
2. QUITE LASTUERGAS OF LACUBIERTA; AFLOJE 2EN 020 S0LENOIDE PRIMCIPAL
LAPARTE INFERIOR Y QUITE ELGONTROL. D21 SOLENOIDE DF, DESCARGA
3. QUITE ELVIEJOSOFFWAREYHEEMPLACELOCON D22 SALIDAAUXILIAR 1
UNONUEV D23 SALIDAAUXILIAR 2
4, %%TR%ESUNCONTROLEN LAPUERTAYAPRIETELAS | D24 SALIDA AUXILIAR 3
5, CONECTE J2Y COMPRUEBE QUE SEPRODUCE UNA
OPERACION CORRECTA.
CONECTOR FUNCION COLOR DEL CABLE
2o DCCOMUN VERDE
2 +1VOLTIOS DG BLANCO
3 +24VOLTIOS DG NEGRO
Bt SOLENOIDE PRINCIPAL —
? SOLENOIDE PRINGIPAL +24V | —
3 LAMPARA'NOMIL Ko teche) | ROJO (JPRSDOELTRCLADD
4 LAMPARAMANUAL NARANJA
5 LAMPARA COMUN NEGRO
A DC COMUN ROJO
T | SP\SoRDELECE ity
GRO
4 SENSOR DE LECHE BLANCO
5 SOLENOIDEDEDESCARGA | VERDE I
6 SOLENOWELEDESCARGA | AZUL
81 PROTECTOR SIN COLOR
2 DC COMUN NEGRO o O
3 TRANSMITIR BLANCO
4 RECIBIR ROIO
49, 1 DCCOMUN — LONGITUD 'DE LA TIRA
2 ENTRADAAUXILIAR f — METALIGA
3 DC COMMON — 31" {5 mm
4 | ENTRADAAUXILAR — l:[i;'j
5 SALIDAAUXILIAR § _— —
6 SALIDAAUXILAR 1 —
b | SDAAuLAR2 -
9 SALIDAAUXILIAR 3 _— ETIa UﬁETA P
10 SALIDAAUXICIAR 3 - 3556364 REVB
nEtiqueta en la parte electronica —

Instrucciones para el Medidor y Centrol de Leche Perfection 3000



Various options are available for routing wires to controls. If
they will be concealed in concrete and/or stall parts, skip step 2
(below) and refer to the applicable stall instructions for routing
details. Otherwise, connect controls to the power supply as
follows:

Turn off electricity to the power supply.

Route 1/2" PVC conduit overhead from the power supply
to the controls, using a proper water-proof junction box at
each control. (Arrangement of conduit will vary depending
on the parlor setup. Figure 2).

Route three different-colored 12-gauge type TW wires
through the entire length of conduit and into the power

supply.

Leave enough wire at the power supply and at each
conirol junction box for connections.

9ES-703D
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CONNECTOR FUNCTION WIRE COLOR Conector Funcién Color del cable

Jz, 1 DC COMMON GREEN Jz, 1 DC COMUN VERDE
2 +11 VOLTS DC WHITE 2 +11 VOLTIOS DC BLANCO
3 +24 VOLTS DG BLACK 3 +24 VOLTIOS DC NEGRO

Ja, 1 MAIN SOLENGID —_— J3, 1 SOLENOIDE PRINCIPAL —_
2 MAIN SOLENQCID +24V — 2 SOLENQIDE PRICIPAL 424V —mme
3 NO MILK LAMP RED 3 LAMPARA "NO MILK'(ho leche) ROJO
4 MANUAL LAMP ORANGE 4 LAMPARA MANUAL NARANJA
5 LAMP COMMON BLACK 5 LAMPARA COMUN NEGRO

J7, 1 DC COMMON RED J7, i CC COMUN ROJO
2 LEVEL SENSCR ORANGE 2 SENSOR DE NIVEL NARANJA
3 MILK SENSOR BLACK 3 SENSOR DEL LECHE NEGRO
4 MILK SENSCR WHITE 4 SENSOR DE LECHE BLANCO
5 DUMP SOLENQID GREEN 5 SOLENCIDE DE DESCARGA  VERDE
& DUMP SOLENOID BLUE 6 SCLENOIDE DE DESCARGA  AZUL

Jg, 1 SHIELD BARE Jg, 1 PROTECTOR SIN COLOR
2 DC COMMON BLACK 2 DG COMUN NEGRO
3 TRANSMIT WHITE 3 TRANSMITIR BLANCO
4 RECEIVE RED 4 RECIBIR ROJO

Jo, 1 DC COMMON e Jg, 1 DC COMIIN —_
2 AUXILIARY INPUT 4 —— 2 ENTRADA AUXILIAR 1 —_
3 DC COMMON —_— 3 DC COMUN —
4 AUXILIARY INPUT 2 —_ 4 ENTRADA AUXILIAR 2 —_
5 AUXILIARY 1 OUTPUT —_— 5 SALIDA AUXILIAR 1 —
6 AUXILIARY 1 QUTPUT _ 8 SALIDA AUXILIAR 1 —_
7 AUXILIARY 2 QUTPUT —_ 7 SALIDA AUXILIAR 2 —_—
8 AUXILIARY 2 OQUTPUT —_ 8 SALIDA AUXILIAR 2 —
9 AUXILIARY 3 QUTPUT —_ g SALIDA AUXILIAR 3 —_
10 AUXILIARY 3 QUTPUT — 10 SALIDA AUXILIAR 3 e

nContrmw[ring LITOETE 4 InCableado del control LITBETO3 4

Si van a estar incrustados en el hormigdn y/o en las casillas,
salte el paso 2 (abajo) y consulte las instrucciones
correspondientes a las casillas para tener mds detalles sobre la
colocacidn de los cables. Si éste no es el caso, conecte los
controles al suministro de la corriente tal y como se explica a
continuacidn:

Apague la electricidad que va al suministro de corriente.

Cologue un conducto PVC de 1,27 cm. elevado desde el
suministro de corriente hasta los controles, empleando en
cada control una caja de empalmes impermeabie. {La
posicién del conducto variara dependiendo de la
distribucién del salén. Figura 2).

Coloque 3 cables, tipo TW de calibre 12 de tres colores
diferentes, a todo lo fargo del conducto hasta el interior del
suministro de corriente.

Deje cable suficiente en el suministro de corriente y en
cada caja de empalmes de los controles, con el fin de
poder hacer conexiones.

Instrucciones para el Medidor y Control de Leche Perfection 3000
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Control wiring-Mounting Box/Cableado del Control-Caja de Montura

4.

10.

Connector Function Wire Color

3 DC COMMON RED

2 LEVEL PROBE ORANGE

3 MILK PROBE BLACK

4 MILK PROBE WHITE

5 DUMP SQLENOID GREEN

6 DUMP SOLENOID BLUE
Conector Funcién Color del cable

1 DC COMUN ROJC

2 SONDA DE NIVEL NARANJA

3 SONDA DE LECHE NEGRQC

4 SONDA DE LEGHE BLANCO

5 SOLENOIDE DE DESCARGA VERDE

[ SOLENQIDE DE DESCARGA AZUL

ﬁv‘
A |

LITOE7OR_4a

Strip the wire insulations ¥4" (6 mm) at the power supply
end.

Connect the wires to the power supply terminals labeled
Common, 11 VDC, and 24 VDC. Note the coler you
connect to each terminal.

Fasten the power cord to the control base with a connector
and nut. Connect the wires in each power cord to their
corresponding wires in the junction box above, using
setscrew-type wire connectors only. Secure the cord to
the junction box with a water-tight, strain-relief connector.

Unplug the Power connector from the circuit board of each
control. Connect the power cord wires to it, and turn on
power at the power supply. (See Figure 4 for wiring
connections. )

Using a voltmeter, ensure that voitages at the control end
of each power cord agree with these:

Voltages at control end of Power Cord

Place Measured Voltage
Green (-) to white (+) 1MVDC
Green (-) to black (+) 24vDC

If a voltage does not agree to within + 10% (meaning
green to white is 10 to 12 VDC and green to black is 21 to
27 VDC), correct it at once.

Connect the Power connector to the circuit board.

Fasten the meter cable to the detacher base with a strain
relief. Unplug the meter connector (J7) on the circuit
board. Connect the cable wires to it (per Figure 5). Plug
the connector in again. Note that the meter cable (20
AWG unshielded) is available in bulk.

Perfection 3000 Electronics & Milk Meter Instructions
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Quite 8 mm. de aislante del cable en el extremo de!
suministro de corriente.

Conecte los cablesa losterminales del suministro decorriente
con las etiquetas “Comun”, “11 VCD" y “24VDC". Tome nota
del color del cable que se conecta a cada terminal.

Sujete el corddén de la corriente a la base del control
con un conector y unatuerca. Conecte los cables en
cada cordén a sus cables correspendientes en la caja de
empalmes. Para realizar esta conexién, emplee
exclusivamente conectores de cables de tipo tomillo
fijador. Fije el cordén a la caja de empalmes con un
conector impermeable del tipo de desfogue de tension
{gue proteja contra la tension mecénica).

Desenchufe el conector de corriente de la placa de
circuito en cada control. Conecte los cables del cordén a
la placa, y encienda la corriente en el punto de su
suministro. {Consulte figura 4 para mas detalles de las
conexicnes del cableado)

Usando un voltimetro, aseglrese de que los voltajes de
cada corddn correspondan con los siguientes (tome las
lecturas enlos extremos correspondientes a los controles):

Voltaje de los cordones en los extremos correspondientes

10.

a los controles.

Lugar Medido Voitaje
Verde {-} a Blanca {+) 11 VbC
Verde (-) a Negro (+) 24 VDC

Si la lectura del voltaje no coincide por £10% con los valores
arriba indicados {lo cual significa de verde a blanco es 10 a
12 VDC y de verde a negro es 21 a 27 VDC), corrijalos
ensequida

Conecte el conector de la corriente al tablera dei circuito.

Sujete el cable del medidor a la base del Retirador con un
conector de tipo desfogue de tensién. Desenchufe el
conector del medidor (J7) el tablero del circuito. Conecte
los cables del cable del medidor al tablero {segun figura
5). A continuacién enchufe huevamente el conector. Fijese
que e} cable del medidor (20 AWG sin protector) se puede
conseguir por metros,
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To send a global command, simply add 1000 to the portion
of the command that you specify in the Cow Number display.
For example, to set all controls to confirm on hold, you would
enter the command 1*1020%1# instead of 1¥20%1#.

Programmable Address Setting

A unique address must be assigned and set at each control
when used with a ProVantage Network Controller, so that the
computer can identify a communicating control and cow data
can be transmitted between the two. Controls used withount
a computer do not require addresses, so no address change is
needed. The address default setting for all controls is zero (0),
although any value from 0-127 canbe assigned. Only addresses
from 0-63 should be used with the current ProVantage
Network Controliers. Addresses 0 to 127 can be used with
ProVantage Software.

When assigning control addresses, you should start with the
control farthest from the entry gate in double-herringbone,
trigon, and parallel parlors and with the control closest to the
entry gate in side-opener parlors, assigning the first control
the address O (already set). Assign the next control the
address 1. Continue assigning addresses to all controls in a
consecutive order. (Although you need not match control
addresses with control numbers in the parlor, it may be
helpful when reading ProVantage reporis.) To set the
address for a single control, enter the command 1¥9*[0-
127]4.

To set addresses for all controls using the one-step Global

command:

1. Enter at the first control the command 1*1009*[first
addressi¥. The display of each control will show the
command entered with the next consecutive address,

2. Press the# key on the next control, and proceed down the
row of controls, pressing the # key on each control in order
to set the addresses in consecutive order.

3. When all addresses have been setenter the command
1*10094# at any control.

Unit of Measure Setting (Pounds or Kilograms)

The control can be set to display milk weights in pounds or
kilograms. To program the control to display milk weights
in pounds (the default sctting), enter the command 1*42*0#.
For kilograms, enter the command 1*42*1#.

Flowrate and Takeoff Delay Setting

When the control detects that the flow rate has dropped
below the takcoff flowrate, the NO MILK lamp will turn on.
When the next milk level is detected, the milking unit will
detach (for improved accuracy). If the next milk level is not
detected before the takeoff delay, the milking unit will

9ES-703D
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Para enviar un comando global, simplemente afiada 1000 en
laporciéndel comando que usted especifica enlavisualizacion
del nmimero de vaca. Por gjemplo para colocar todos los
controles para que confirmen en la posicién de espera,
introduzea el comando <1*¥1020*1#> en vez de <1¥20*°1#>

Posicién de Direccién Programable

Una direccién Unica ha de ser asignada y fijada en cada control
cuando se usa unProVantage Network Controller, a fin de que
el ordenador pueda identificar un control de comunicacion y
para que la informacidn sobre las vacas pueda ser transmitida
entre los dos—Ila computadora y el control. Los controles que se
usan sin ordenador no requieren direcciones, esto significa que
no se necesita ninglin cambio de direccién, La posicién opeional
de direccién para todos los controles es cero (O), aunque
cualquier valor entre 0 ¥ 127 puede ser asignado. Solo las
direcciones entre 0-63 deben de ser usados con losProVantage
Network Controllers. Las direcciones 0 a 127 pueden ser
usados con el software ProVantage.

En el memento de asignar las direcciones de los controles se
debe de empezar por el control més lejano de la compuerta de
entrada en aquellos salones cuya distribucidn sea o bien de doble
espiguilla, triangular o paralela. Y en los salones cuya abertura
es lateral, se debe de empezar por el control més cercano a la
compuerta de entrada. En ambos casos se debe de asignar al
primer control la direccion 0 (ya fijada). Asigne al siguiente
control la direccion 1, Contintle asignando direcciones a todos
los controles en orden consecutivo ( aunque no se necesite
emparejar las direcciones de los controles con los niimeros de
los controles del salénm, el realizar esto puede ser beneficioso
cuando se tenga que leer los informes). Para fijar la direccion en
un solo control, introduzca el comando <i*9*[0-127]#>.

Para fijar las direcciones entodos los centroles empleando el

comando global de un solo paso:

1. Introduzca en el primer control el comando
<1*1009*[primera direccion}#>. La visualizacién de cada
control mostrara el comando introducido con la siguiente
direccién consecutiva.

2. Pulse latecla <#> en el siguiente control y proceda por la
fila de los controles, pulsando la tecla <#:> en cada control
con el fin de fijar las direcciones en orden consecutivo.

3. Cuandotodas las direcciones hayan sido fijadas, introduzca
el comando <1*1009#> en cualquiera de los controles.

Posicion para las Unidades de Medida (libras o Kg.)

El control se puede fijar para visualizar los pesos de la leche
en libras o en kg. Para programar el control en libras
(posicién opcional), introduzca el comando <1¥42*0#>,
Para Kg. introduzca el comando <1*42%14#>,

Posicion dela Velocidad del Flujo y de la Demora delaDesconexion
Cuando el control detecta que la velocidad del flujo ha bajado
por debajo de la velocidad del fiujo de desconexién, la lampara
de <NO MILK> (No leche) se encenderd. Cuando el siguicnte
nivel de leche se detecta, 1a unidad de ordefio se retirard (para una
mayor exactitud). Si el siguiente nivel de leche no se detecta
antes de la demora de la desconexion, ia unidad de ordefio se
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detach. To set these functions, enter the command
2*[flowrate=1-301*[delay=1-30]#. Note that the settings in
the control may be replaced by settings from the ProVantage
Network Controller. The lowest detach flowrate that can be
used by the Perfection meter is 0.6 Ib/minute. Although the
software allows lower values to be entered, these values will
be automatically converted to 0.6 before they are used by the
meter. This feature is designed to maintain command
compatibility with the Precision meter and the Agri-comp
computers.

Letdown Delay

The let-down delay keeps the unit attached to the cow even
if no milk is sensed during that period. The purpose of the
delay is to allow the user enough time to attach the milking
unit to a cow and the cow adequate time to let down her milk
without the milking unit detaching prematurely. The delay
can be programmed for any time from 30 to 240 seconds (4
minutes). To set this function, enter the command 1%*3%(30-
240)#.

Confirm on Attach (requires ProVantage Network Controller)

When the confirm on attach function is enabled and you
attach a cow that meets the confirm criteria, the control will
not actually attach until you press the # key on the keypad.

To set this function, enter the command 1¥20*1# (To
disable it, enter 1*20*0#.) To set a confirm on all Attention
codes, enter 1*21*100#. (To disable it, enter 1¥21¥0#.) To
setaconfirmonjustone Attentioncode, enter 1¥21¥*(attention
code)#. Note that you can only program a confirm on either
one single ATTN code or on all ATTN codes.

Smart Detach (requires ProVantage Network Controiler)

This feature programs the control to recognize early detaches
(such as when a cow kicks off the claw). When this feature
is enabled, by setting the threshold above 0%, the control
compares the cow’s production at detach to her expected
average. If the production is greater than the specified
threshold percentage of the average, the control will assume
a normal detach. If the production is below the expected
threshold value, the control assumes a premature detach and
puts the control into Manual mode. The milker can ignore the
AUTO/MANUAL button when reattaching the unit. I the
Detach Indication output function has been programmed, it
will not be signaled. When the milk production exceeds the
threshold value, the control will automatically revert to Auto
mode. If you want the unit to stay in Manual mode after the
second attach, you must attach, wait for milk flow to resume,
then press the Manual button twice {otherwise the control
will revert 1o Auto mode when the threshold is reached). To
enable this function, enter the command 1*¥25*(threshold, 1-
100%)#. To disable it, enter 1¥25%04#,
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retirard. Para fijar estas funciones introduzca el comando
<2¥[velocidad del flujo=1-30]*[demora=1-30]#>. Fijese que
las posiciones en el control pueden ser remplazadas cor las
posiciones del Pro Vantage Network Controller. La velocidad
del flujo del retirador m4s baja que puede ser utilizada por el
medidor Perfection es 0.6 libras/por minuto. Aunque ¢l
programa permite que los valores mas bajos seanintroducidos,
¢sos valores seran autométicamente convertidos a 0.6 antes
de que sean utilizados por ¢l medidor. Esta caracteristica estd
disefiada para mantener la compatibilidad de comandos con
el medidor Perfection y las computadoras Agri-Comp.

I.a Demora del Comienzo de! Flujo

La demora delcomienzo del flujo mantiene la unidadenganchada
a la vaca aunque no se detecte nada de leche durante ese periodo.
El propésito de la demora es para proporcionar al usuario el
tiempo suficiente de enganchar la unidad de ordefio a una vaca
y también para proporcionar tiempo adecuado a la vaca en el
momento del comienzo del flujo de la leche, evitando que la
unidad de ordefic se separe prematuramente. La demora puede
ser programada desde 30 a 240 segundos. Para fijar esta funcion
introduzea el comando <1*¥3%(30-240)#>.

Confirmacién en el Momento de Enganche
Cuando se pone en marcha la funcién de confirmacion de
enganche y se engancha una vaca que retng los criterios para
una confirmacion, el control realmente no enganchard hasta
que se pulse la tecla <#> en el teclado.

Para fijar esta funcién introduzca el comando <1*20*1#>
(para desactivarlo introduzca <1*20%0#> Para fijar una
confirmacidn en todos los ¢odigos de Atencién, introduzca
<1*21*100#>. (Para desactivarlo introdnzca <1*21%0#>).
Para fijar una confirmacién ¢n solo un cédigo de atencion
introduzca <1*21*(cddigo de atencién)#>. Fijese que solo se
puede programar una confirmacién o bien en un codigo de
atencién individual o bien en todos los codigos de atencidn.

Ei Retiro Inteligente (Requiere ProVantage Network Controller)
Esta caracteristica programa el contrel para reconocer retiros
prematuros (por ejemplo, cuando una vaca quita la garra con una
patada). Cuando esta caracteristica es activada, fijando el umbral
por encima del 0%, €] control compararé la produccion de la vaca
en el retiro, a su promedio esperado. Si la produccion es mayor
al umbral especificado en el promedio, el control asumird un
retiro normal. Si la preduccion estd por debajo del valor del
umbral esperado, el control asumird un retiro prematuro y
pondri al control en el modo manual. El operario de ordeflo
puede ignorar la tecla <AUTO/MANUAL> cuando reengancha
la unidad. Si la funcién de salida indicadora de retiro ha sido ya
programada, no habrd ninguna seftal. Cuando la produceién de
ieche excede el valor del umbral, el control automaticamente se
revierte al modo Aulo. Si se desea (ue la unidad se mantenga en
el modo manual después del segundo enganche s tiene que
enganchar y espetat a que el flujo de leche vuelva a comenzar.
A continuacion se tiene que tocar la tecla <Manual> dos veces
(si 1o el control se revertird al modo Auto cuando se alcance el
umnbral), Para activar esta funcidn introduzea el comando
<1*25%(umbral, 1-100%)#>. Para desactivarla introduzca
<1*25%0f>.
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Programmable Detach Display (requires ProVantage Network
Controller)

Upon detach, the COW NUMBER and PRODUCTION
windows can present any of five Detach Display values: Cow
Number (1), Production (2), Attach Time (3), Deviation (4),
or Average Production (5). (The default settings are Attach
Time, code 3, forthe COW NUMBER window and Deviation,
code 4, for the PRODUCTION window.)

Toprogram the COW NUMBER window, enter the command
1*¥10%(code 1-5)#. To program the PRODUCTION window,
enter the command 1#11*(code 1-5)#.

Sweep Delay and Sweep Time

A sweep function can be used with this control and meter that
allows any milk that might collect in the milk hose between
individual cow milkings to be drawn into the miikline before
thebackflushfunctionbegins, thereby minimizing the amonnt
of milk swept away with wash water during the cleaning
operation. If this feature is desired, first install the backflush
sweep valve per literature 9E-705. Then return to this
booklet to set the control.

- The sweep occurs after each automatic detach, causing the
sweep solenoid to open the milk valve. If sweep is not
desired, set the delay for 0 seconds. (All controls that will use
this function require a second solenoid valve and appropriate
tubing.)

To enable this function, agsign it one of the control’s three
output ports with the command 1*7*(1-3)#. Then sct the
sweep delay with the command 1*5*(0-60 seconds)# and the
ON time with 1*6*(0-60 seconds)#. To disable the function,
enter 1¥7*04#.

To test this function, program ali controls for a 5-second
Sweep Delay and a 3-second Sweep ON Time to ensure
proper operation. One at a time, set each control to Auto
mode, press attach, and perform a simulated milking for the
duration of a “normal detach” period. Press Detach. Ensure
that the sweep valve activates 5 seconds after the pinchoff
valve clamps the milk hose and that the sweep lasts 3
seconds.

Parlor Feeding {requires ProVantage Network Controller)

When used with an Agri-comp 2040/2045 computer (with
versionn D40N, D45N, or higher system software) or 2045
Network Controller, the control can be used to dispense feed
inthe parlor, (See the System manual for details on assigning
Jeed rations.)

9ES-703D
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Visualizacién ProgramabledelRetiro (Requiere ProVantage Network
Controller)

En el momento del retiro, las ventanillas del niimero de la vaca
y de la produccién pueden presentar cualquiera de ios cinco
valores de la Visualizacion del Retiro: Numero de la Vaca (1),
Produccién (2), Tiempo de Enganche (3), Desviacion (4) o
Promedio de Produccitn (3). (Las posiciones opcionales son:
Tiempo de Enganche, codigo 3 para la ventanilla del Namero de
la Vacay Desviacidn, cédigo 4, para la ventanilla de Produccién).

Para programar la ventanilla del Nfimero de la Vaca, introduzoa
el comando <1*10*(cddigo 1-5)#>, Para programar la ventanilla
de Produccidn introduzea el comandoe <1*11%(cddigo 1-5)#>.

Demora y Tiempo de Barrido

Se puede usar con este control y medidor una funcién de
barrido. Esta funcion permite que la leche, que se acumula en
la manguera entre los diferentes ordefios de las vacas, sea
llevada al conducto de leche antes de que empiece lafuncién
de limpieza de chorro posterior. D¢ esta forma se disminuye
considerablemente la cantidad de leche que el agua s lleva
durante la operacidn de limpieza. Si se desea tener esta
funcion, instale la valvula de barrido del chorro posterior
segun las instrucciones 9E-705. A continuacion vuelva a este
manual para fijar el control.

Flbatrido ocurre entre 0 a7 segundos (seglinesté programado)
después de cada retiro automatico, causando que el solenoide
del barrido abra la valvula de la leche durante ese tiempo
estipulado (de 0 a 7 segundos). Si no se desea la funcion de
barrido, fije la demora en 0 segundos. (Todos los controles
que usen esta funcién requieren una segunda valvula de
solenoide y los conductos apropiados).

Para activar esta funcion, asignela a una de las tres tomas de
salida del control con el comando <1*¥7#(1-3)#>. A continvacidn
fije la demora del barrido con el comande <1¥5*(0-60
segundos)¥#> y el tiempo de encendido con <1*6*(0-60
segundos)#>. Para desactivar la funcion introduzea el comando
< HTHOE>,

Para verificar esta funcidn programe todos los controles con una
demora de barrido de 5 segundos y un tiempo de encendido del
barrido de 3 segundos, cen el fin de asegurar una operacitn
correcta. De uno en uno, coloque cada control en el mode Auto,
pulse <ATTACH> (enganchar) y efectiie una simulacién de un
ordefio durante la duracién de un perfodo de “retiro normal”.
Pulse <DETTACH> (retirar). Asegirese de que la vilvula de
barrido se activa 5 segundos después de que la valvula de cierre
aprieta la manguera de leche y aseglirese también de que el
barrido dure 3 segundos.

Alimentaciénen el Saldn (requiere ProVantage Network Controller)
Este control puede ser usado para smninistrar comida en el
salén cnando se usa en combinacidn con un ordenador Agri-
comp 2040/2045 (con version D40N, D45N o un sistema mas
clevado de software). (consulte el manual del ProVantage
Network Controller para conocer mds detalles sobre la
asignacién de las raciones de pienso).
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To enable parlor feeding, first program the anxiliary output
port that will drive the feed auger with the command 1*40%*(1-
3)#. The selected port signal can be used to activate a relay
that will activate a single feed auger at the stall. To disable
it, enter 1*40%0%.

Then calibrate the feed auger, with the command 1*¥41%0#,
The anger will operate and dispense feed for one minute.
Weigh the feed and enter that amount (in grams) with the
command 1*41*(grams)#. The auger is calibrated in grams
per minuie.

When a cow is attached, the ProVantage Network Controller
will divide the cow’s daily ration for feed D by the number
of milkings per day and send that portion to the control. If
programmed to feed, the control will calculate the time
needed to deliver the portion and start the feed auger. If you
change the cow number with the 7*[cow number]# command,
the new feed amount will take precedence. When the feed
delivery time ends, the anger will stop.

Upon the next attach, the control will send the amount fed
(along with the milk weight) to the computer, where the
amounts will be stored in the cow’s record. Note that parlor
feeding will work with or without ID tags.

If you wish to have the computer calculate feed costs, assign
a cost to feed type 32 in the ProVantage Network Controller.

Remote Attach

Remote Attach switch, momentary contacts, normally open,
(that you provide) can be installed at any desirable location
to allow you to activate the attach function from a location
other than the control.

To enable this function, assign it one of the control’s (wo
auxiliary input ports with the commmand 1*19*(1-2)#. To
disable it, enter 1¥19*0+#,

LLEDsVersusIncandescent Lamps

The control can use either incandescent bulbs or LEDs in the
lamps on the front of the control. To set the control for
incandescent bulbs (default setting), enter the command
1#33*1#. To set it for LEDs, enter 1*33%0#.

Time Delay 1

The time delay 1 is set by entering command 1¥4*(0-120)#.
This delay will prevent the detach indication (1¥26#) from
turning on until the time has finished. If smart detach
(1*25#) is being used the delay will not start until the
production goes above the threshold and the control detaches.
This feature can be used for claw drop by adding a solenoid
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Para activar la alimentacién en el saldn, primero programe la
toma de salida auxiliar que mueve la barrena del pienso con
el comando <1*40*(1-3#>. La sefial de 1a toma seleccionada
puede ser usada para activar un relé, que a su vez activard una
{inica barrena de pienso en la casilla. Para desactivarlo
introduzca el comando <1*40*0#>,

A continuacion calibre 1a barrena del pienso con el comando
<1*41*0#>, La barrena funcionard y suministrard comida
durante 1 minuto. Pese este pienso e introduzca esta cantidad
(en gramos) con el comando <1*41*(gramos)#>. La barrena
se calibra en gramos por mimatos.

Cuando una vaca esta enganchada, ¢l ProVantage Network
Controller dividira la racién del pienso D diario de la vaca
entre el mimero de ordefios por dia y enviara esta porcion al
control. Si el control estd programado para alimentar, esté
calculard la cantidad de tiempo que es necesario para
suministrar la porcién de comida y para poner en marcha la
barrena del pienso. Si el mimero de la vaca se cambia con ¢l
comando <7*[mimero de la vacal#>, la nueva cantidad de
pienso se impondré sobre el vigjo valor. Cuando termina el
tiempo del suministro del pienso, la barrena se parar.

En el momento del siguiente enganche, el control transmitird
la cantidad suministrada (junto con el peso de la leche) al
ordenador, donde las cantidades seran guardasenel expediente
de cadavaca. Fijese que laalimentacién enel salonfuncionara
con o sin chapas de identificacién.

Si se desea que ¢l ordenador caicule los costos del pienso
asigne un costo al pienso de tipo 32 en el ProVantage
Network Controller.

Enganche a Control Remoto

Las teclas para el enganche a control remoto, contactos
momentdneos, normalmente abiertas, (que usted
proporcionard) pueden ser imstaladas en cualquier lugar
donde se desea con el fin de que se pueda activar la funcién
de enganche desde otro lugar que no sea el del control.

Para activar esta funcién asignela a una de las dos tomas de
entrada aunxiliares del control, empleando el comando
<]*19%(1-2)#>. Para desactivarla introduzca ¢l comando
<]¥19%04#>,

LED (Light-Emmitting-Dicde} {Diodo emisor deluzjen oposiciona
Lamparas incandescentes

El control puede usar tanto bombillas incandescentes como
LED en las ldmparas situadas en el frontal del control. Para
fijar el control de las bombillas incandescentes (posicion
opcional), introduzca el comando <1*33*1#>. Para usar
LED introduzca el comando <1#33%(#>.

La Demora de tiempo 1

La demora de tiempo 1 se fija introduciendo el comando
<1#4%(0-120)#>. Esta demora previene que la indicacién de
desconexion (<1%264#>) se encienda hasta que el tiempo se
haya acabado. Si la desconexion inteligente (<1*25#>) se
¢esta usando, la demota no empezara hasta que la produccion
no supere el umbral y el control se desconecte. Esta
caracteristica podrd ser utilizada para la caida de la garra,
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to one of the auxiliary output ports and setting the port by
entering 1*26%(1-3)#. If sweep is being used "time delay 1"
will occur before the sweep delay starts.

Detach Indication

When enabled, this signal can be used to automatically
activate an auxiliary product upon detach. For instance, it
can activate group backflush, or release cows in rapid exit
parlors, Note that if parlor feeding is enabled at the control,
the detach signal will not be activated until after the feed has
been completely delivered.

To enable this function, assign it one of the control’s three
Aux output ports with the command 1*#26*(1-3)#. The port
will turn on when the control is detached and will turn off
when the control is attached. To make this an attach signal
instead of a detach signal, enter the command !*26%(11-
13)#. This will cause the port to turn on when the control is
attached and turnoff when the control is detached. To disable
this function, enter 1*¥26+0#,

Wash Mode

The control can be set to "wash" mode and display the "CIP"
message when the system is washed. To prepare the detacher
for wash, the milk weights for the last cows milked must be
sent to the ProVantage Network Controlier by pressing the
"attach” button first and then the "manual" button second.
Then enter 15*1#, this will place all units in "CIP"mode and
then do the "end of milking".

Reset To Defaults

To reset all parameter values to the original default settings,
enter the command §*#8*%9173#. (See Table 1 for a complete
list of default values.)

32Displaying Values at the Control

— NOTE
The LED display does not turn off. This feature is desirable to
view the display at all times.

Certain scttings can be viewed at the control display for
reference and diagnostic reasons. Following are instructions
for displaying them.

9ES8-703D
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afiadiendo un solencide a uno de los puertos de salidas
auxiliares y fijando el puerto al introducir <1*¥26*(1-3%>. 8i
la opcidn de barrido se esta utilizando la “demora de tiempo
17 ocurritd antes de que la demora de barrido comience.

Indicador del Retiro

Cuando esta caracteristica estd activada, la sefial puede ser
usada para poner en marcha automaticamente un aparato
auxiliar en ¢l momento del retiro. Por ejemplo, puede activar
el chorro posterior colectivo, o soltar las vacas en los salones
de salida rapida. Fijese que si s¢ activa en el control, Ia
alimentaciéon en el salon, la sefial de retiro no estard en
marcha hasta después de que ¢l pienso haya sido
completamente suministrado.

Para activar esta funcion asignela a una de las tres tomas de
salida auxiliares del controlempleando el comando <1*26*(1-
3) #>. La toma se encendera cuando el control esté retirado
y se apagard cuando el control esté enganchado. Para hacer
que esta sefial sea de enganchar y no de retiro introduzca el
comando <1*26%(11-13)#>. Esto originara que la toma se
encienda cuando el control esté enganchado y que se apague
cuando el control esté retirado. Para desactivar esta funcidn
introduzca el comando <1¥*26*0#>.

Modo de Lavado

Cuando el sistema se lave, el control puede estar fijado para
el modo de “lavar” y para visualizar el mensaje “CIP”
(limpieza en el lugar). Para preparar al retirador para lavar,
los pesos de la leche que correspondan a las ultimas vacas
ordefiadas, deberande serenviados al Controller Pro-Vantage
Network, presionando primero el botén “attach” (Enganchar)
y a continuacion el botén “Manunal”. Despuds introduzca
<15*1#>, lo que colocard todas las unidades en el modo CIP
v a continuacion realizara el “final del ordefio”.

Reposicién a las Posiciones Opcionales

Para volver a fijar los valores de todos los pardmetros a las
posiciones opcionales originales, introduzca el comando
<8*8*9173#>. (consulte la Tabla 1 paraverunalista complcta
de los valores de las posiciones opcionales).

32 Visualizacion de los valores en el control

— NOTA
La visualizacién LED no se apaga. Esta caracteristica es lc
deseabie ya que permite ver la visualizacion en todo momento.

Ciertas posiciones pueden ser vistas en la visualizacién del
control porrazones dereferencia y de diagndstico. A continuacion
se incluye instrucciones para visualizar estas posiciones.
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Software Version
To display the version of system software in the control, enter
the command 8*7#.

EEPROM Check

This function forces the control to check the setup values
stored in its EEPROM to detect any that are not within the
expected range. To initiate this function, enter 8*3#.

If all values are within range, the control responds with 8:3:0.
If a value is out of range, the response will be 8:3:(code),
where “code” is the number of the setting in error.

Reset the parameter values from the Local Settings recorded
in Table 1.

Voltages
To ensure that the conirol has the correct voltages:

+ To display the communications transmit voltage, enter
the command 8+202#.

- To display the communications receive voltage, enter the
command 8%203#,

« To display the 11 volt level, enter the command 8*211#.

- To display the 24 volt level, enter the command 8+*2244#.

Number of Resets
To display the number of resets (manual and powerup), enter
the command 8*6#,

Number of Attaches
To display the number of attaches, enter the command 8*2#.
To reset this count to zero, enter the command 8*2%1#.

System Diagnostics
Each time a cow is milked, the control updates internal totals
that can be used to verify the correct operation of the meter.

« The command %9994 or $*999*0# will cause the control
to respond with the total number of cows milked.

+ The command 8*999* 1# will cause the control to respond
with the ratio of the total production divided by the total
average (for cows without averages, the production is
used as the average), which should be very close to 1.00
for correctly working meters.

» To display the average production per cow, enfer
R*¥999%2#,

» To display the average time per cow, enter 8¥999%3#,

. To display any of the above values at all controls, (so that
they can be compared), enter the global command
8*1999%(0-3)#.
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Versién de Software
Para visualizar en el controi la versidén del software del

gistema, introduzca el comando <8%7#>,

Verificacion del EEPROM

Esta funcién obliga al control a verificar los valores de puesta
en marcha almacenados en su EEPROM, con el fin de poder
detectar cualquiervalor que no estédentro del campo esperado.
Para iniciar estd funcién, introduzca el comando <8*3#>.

Si todos los valores estan dentro del campo, el control
respondera con 8:3:0. Si un valor esté fuera del campo la
respuesta serd 8:3:(codigo), donde “codigo” representa el
niimero de la posicién equivecada.

Fije los valores de los pardmetros de las Posiciones Locales
que estan enumerados en la Tabla 1.

Voltajes
Para asegurar que el control tenga los voltajes correctos:

« Introduzca el comando <8*202#> para poder visualizar
el voltaje de la transmision de las comunicaciones.

+ Introduzca el comando <§*203#> para poder visualizar
el voltaje de la recepcidn de las comunicaciones.

« Introduzea ¢l comando <8%2114#> para poder visualizar
el nivel de 11 voltios.

» Introduzca el comando <8%224#> para poder visualizar
el nivel de 24 voltios.

Namere de Reposiciones
Para visualizar el nimero de reposiciones (manual y de
encendido) introduzca el comando <8*6#>.

Numerode Enganches
Para visualizar el nimero de enganches, introduzea el comando
<8*2#> Para fijarla cuenta a0, introduzca et comando <8*2* 14>,

Diagndsticos del Sistema

Cada vez que se ordefia una vaca, el control actualiza los
totales internos que pueden ser unsados para verificar la
correcta operacién del medidor,

» Bl comando <8%999#> o <8*%999*(#> causard una
respuesta en ¢l control facilitando ¢l nimero total de
vacas ordefiadas.

+ EI comando <8*999*1#> causard una respuesta en ¢l
control facilitando la proporcion de la produccion total
divididaentre el promedio total (para vacas sin promedios,
s¢ usa la produccién como el promedio). Esta proporcion
debe de estar muy proximo a 1,00 en los medidores que
funcionan correctamente.

« Para visualizar el promedio de produccioén por vaca,
introduzca el comando <§*999%2#>,

+ Paravisnalizarel promedio de tiempo porvaca, introduzca
el comando <8*999%34>.

« Para visualizar cnalquiera de estos valores en todos los
controles (con el fin de que puedan ser comparados),
introduzca el comando global <§*1999%(0-3)#>.
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— Note
If the total count reaches 10,000, the control will divide all
totals by 2 to compensate for its 4-digit display window.

The above values should be consistent from meter to metet.
If any meter is significantly different than the majority,
check that meter to verify correct operation or correct any
problem.

To reset the diagnostic totals, either enter the command
8%999%999#  reset the control, or remove power from the
control,

Display Percent Done
This function displays the production as a percent of the

average in the Code window. To cnable this function, enter
the command 1*23*1#. To disable it, enter 1*23*0#.

Display Flow Rate

You can display the flow rate (in kilograms per minute) in the
Code window by entering the command 8*94*1#  Change
thedisplay to the previous setting with the command 8*%94* (v,

Conductivity

The meter will measure the conductivity during each dump
cycle of a cow’s milking and the control will send the
maximum conductivity for each cow (along with the milk
weight) to the computer upon the next attach, where the
amounts will be stored in the cow’s record.

The maximum conductivity value can be displayed in the
Code window during the milking, To display the conductivity
during the milking, enter the command 8*97*1#. To display
the conductivity for each dump, enter the command 8+97*24.

— Note
Thefirstthree dumps will not be measured because of possible
contamination.

Conductivity Threshold

When the conductivity measured during the milking exceeds
the conductivity threshold, the control will flash its Manual
lamp, and antomatically display the conductivity in the Code
window.

To enable this function, set the threshold with the command
1%97#(40-99). The threshold value entered will be divided
by ten (75 = 7.5 milliSiemens) when displayed. To disable
this function, set the threshold to O or 100 (the maximum
possible conductivity value is 9.9). The default setting is 0
(0.0 milliSiemens), disabled,
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— Nota
Sila cuenta total alcanza 10.000, el control dividiré todos los
totales entre 2, con el fin de poder compensar el que la
ventanilla de visualizacién solo disponga de cuatre digitos.

Los valores de la lista de arriba deben de ser consistentes de
medider en medidot. Si cualquier medidor difiere
significativamente de la mayoria, comprucbe ese medidor
con el fin de verificar su operacién correcta, o corrija
cualquier problema que haya originado esta discrepancia.

Para volver a fijar los totales del diagnéstico introduzea el
comando <8*%999%999#> o fije el control o quite la corriente
del control.

Visualizacién del porcentaje hecho

Pormedio de esta funcidn s¢ puede visualizar en la ventanilla
del Cédigo 1a produccion como un porcentaje del promedio.
Para activar esta funcion introduzca el comando <1*23%1#>,
Para desactivarla introduzca ¢l comando <1%23*0#>,

Visualizacién de la Velocidad del Flujo

Se puede visualizar la velocidad del flujo (en Kg. por minuto)
en la ventanilla del Cédigo introduciendo el comando
<8§*94%1#>, Cambie la visualizacion a las posiciones previas
empleando el comando <8*94*0#>.

Conductividad

El medidor medira la conductividad durante cada ciclo de
descarga del ordefio de una vaca y ¢l control transmitird al
ordenador la conductividad maxima de cada vaca (junto con
el peso de la leche) Esta transmision ocurrird en el momento
del siguiente retiro. En el ordenador se almacenardn las
cantidades en los expedientes de cada vaca.

El valor de la maxima conductividad puede ser visualizado
enlaventanilla del Codigo durante el ordefio. Paravisualizarlo
en este momento, introduzca el comando <8*97*1#>. Para
visualizar la conductividad de cada descarga introduzca el
comando <8*97*2#>

— Nota
Las primeras tres descargas no seran medidas debido a
posible contaminacidn,

Umbral de la Conductividad
Cuando la conductividad medida durante el ordefio excede el
umbral de conductividad, el control parpadeara su lAmpara
Manual y antomaticamente visualizara la conductividad en
la ventanilla del Codigo.

Para activar estd funcidén fije el umbral con el comando
<1*¥97*#(40-99)>. El valor introducido del umbral serd dividido
entre 10 (75 = 7,5 miliSiemens) cuando se visualice. Para
desactivar esta funcidn fije el umbral en 0 ¢ 100 (el valor méximo
posible de conductividad es 9,9). La posicion opeional es 00,0
miliSiemens), que corresponde al estado de desactivado,
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System Adjustment Factor

Various system conditions (vacuum level, air admission,
milk foam, and so forth) can cause the meter to read slightly
higher or lower than nominal. To compensate for these
effects, you can change the System Adjustment Factor, using
the command 1*#82%(1-9)#. A setting of 5 is nominal, lower
values will decrease the readings from the meter, and higher
values will increase the readings from the meter. Each
setting changes the readings by about 0.5% from the next
setting.

— Note
Use the system diagnostic command 8*1989*1# to verify that
all meters are functioning properly before you change the
System Adjustment Factor.

User Defined Detacher Displays

The detachers can be used to display cow record information
from the 2045 ProVantage Network controller. Any desired
cow data value (at least, any value that can fit in the 4 digit
display) can be displayed by entering the 14*(cow
numbery*(parameter code)# command. In addition to this,
you can program the 2045 ProVantage Network controller to
return any two desired cow data values for cach of the
commands 4*#, 3%#, and 6%# at the detacher. For example,
you could program the 4*# command to return the LOT and
AVG values, while the 5%# command would return DIM and
DHET, and the 6*# command could return RPRO and
54FED. You can enter the commands as shown, without a
cow number, to get the data for the cow currently milking at
the detacher, or you can use the form 4*(cow number)¥#,
S*(cow numben)#, or 6*(cow number)# to view data for any
cow in the herd.

You can check the value assigned to a cow for any parameter
by specifying that cow number and parameter in the following
command:

14*0*(parameter)# (for cow at detacher)

14*(cow numben)*(patameter)¥  (for any cow)

Table 1 summarizes the commands available for this control.
You should make a written record of all setiings in the
controls as a backup in case you need io replace a control.
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Factor de Ajuste del Sisterna

Varias condiciones del sistema (como por ejemplo el nivel de
vacio, l1a entrada de aire, espuma en la leche, etc) pueden
causar que el medidor pueda detectar o bien por arriba o por
debajo del valor nominal. Para compensar estos efectos, se
puede cambiar el Factor de Ajuste del Sistema utilizando ¢l
comando <1*82*(1-9)#:>. Una posicién de 5 es nominal. Los
valores mds bajos disminuirdn las lecturas del medidor,
mientras 1os valores mis altos las aumentaran. Cada posicion
cambia las lecturas con respecto a la siguiente posicion con
una variacion de mas o menos 0,5%.

— Nota
Antesde cambiar el Factor de Ajuste del Sistema, use el comando
diagnostico del sistema <8*1889*1#> con el fin de verificar que
todos los medidores estén funcionando correctamente.

Visualizaciones del Retirador definidas por el usuario

Los retiradores podran ser utilizados para visualizar la
informacion del registro de la vaca desde el 2045 Pro
Vantage Network Controller. Cualquier informacion de ia
vaca deseada (al menos cualquier valor que pueda caber en
una visualizacién de 4 digitos) podra ser mostrada wtilizando
el comando de <14*(n° de la vaca)*(codigo del pardmetro)#>.
Ademas, usted podra programar el 2045 Pro Vantage Network
Controller para que retorne a cualguiera de los dos valores de
informacién de lavaca desecada para cadauno delos comandos
<4*#> <5%#> y <6*#>. Por ejemplo usted podrd programar
el comando <4*#> para que retorng a los valores LOT y
AVG, mientras que el comando <5*#> retornard el valor
DIM y DHET vy el comando <6*#> podra retornar RPFRO y
%FED. Usted podra introducir los comandos tal y como se
muestran, sin el munero de lavaca, con el fin de conseguir la
informacién para la vaca que esté en ese momento siendo
ordefiada en el retirador, o usted podrd utilizar la forma
4*(niimero de la vaca)#, 5*(niunero de la vaca)# o 6*(nimero
de la vaca)# para poder ver la informacion de cualquier vaca
que est¢ en ¢l corral,

Podri comprobar el valor asignado a una vaca para cualquier
pardmetro, especificando cual es el nimero y el parimetro de
la vaca en tos comandos siguicntes:

14*0(parametro)# (para una vaca en el retirador)
14*(nfimero de la vaca)*(parametro)# (para cualquier vaca)

Latabla 1 resume los comandos disponibles para este control.
Se debe de preparar una relacion escrita de todas las posiciones
ent los controles para poder usar esta lista como copia de
seguridad en caso de que se necesite remplazar un control.
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Table 1. Local Commands for the Perfection Meter
Local

Command Bescription Default Setting
B o display Cow Number and Production

TFE e ee e display Milking Time and Praduction

1PIM30-240M ... set Letdown Delay ............coceeecene e e e s [132]
101200 e settime delay 1 (dump delay) ...... 0]
15 (0-BOR# .....ccnveevrernriiriinrneas set Sweep Delay ......cevvieviiennn 2
1*6*(0-60%# .... v 82t SWeep ONTIME Lo [2]
PTO-3W o set Sweep Port (O=disable,1-3=Aux output port) ...... o 10]
1*9*(0-1274# ... ... set Address, single control ... ..[0]
1*1009*(0-127)# ... .... sef Address, all controls automatically ... ...[0]

. cow No. window at detach (1=Cow#,2=Prod 3=Time 4=Dev 5=Avg) ......
... production window at detach (1=Cow#,2=Prod,3=Time,4=Dev,5=Avg) ..
.... set Remote Attach (0=disable,1-2=Aux input port)

1*10*(1-5)% .......
1441415} ....
1*194(0-2)# ...

1%20*0-1)% ..., .... set Confirm On Hold (O=disable,1=enable) ........cccccceniri e 0]
1*21*(0-15,1000# . ... s&t Confirm On ATTN (O=disable,1-15=ATTN,100=all codes)..............c........ 0]
1*23%0, 1% ... ..... display Production as percent of Avg in Code window (O=disable, 1=enable) . [0}
1*25*(0-100% ... ... set SMART Detach Threshold (as percent of average) ........oocvnivn e neeeenns [0
1*26*(0-3)# ....... ... set Detach Indication (O=disable,1-3 or 11-13=Aux output port,} ... . [0]
1*330-1)# ... .... setLamp Type (0=LED,t=incandescent) ... .M
1*40*(0-3)# ... . set Parlor Feed (O=disable,1-3=Auxoutput port) ... [0]
1T*41°0# ... . deactivate feed motor for calibration

1*41*(@/min}# e enter feed weight for feed motor calibration ... 0]
THA2(0-1HE e set Unit of Measure (0=pounds,1=kilograms) .... ....[0]
1825 (1-90# .. ovreereme i system AdJUSIMENt FActOr ... i ..[5]
1797*(0,40-100)# ................... set Conductivity Threshold (O=disable, 40-89=threshoid,1 00=disable) .......... [0]
ZH e e display Flowrate and Takeoff Delay

24(1-30)(1-30) ... set Flowrate and TaKeoff DeIAY ..o [71113
B e recall definad parameters for current cow

4* (cow no. J# ..., fecall defined parameters for selected cow

B ..... recall defined parameters for current cow

5*cowno# ... ..... recall defined parameters for selected cow

B et recall defined parameters for current cow

6*(cow no.)J# ..... ..... recall defined parameters for selected cow

7H(cowno,)# (RS change cow number

TR e e on rofary parlors, enter this at first occupied stall to skip empty stalls

BY# display last tag number read in this ID 2one

8 ¥ ... ..... set Wash mode (CIF)

B*2% e display number of Attaches

& 2" 1% .. reset displayed Number of Attaches (when replacing inflations)

B3 ... .. display EEPROM check

BSH o display number of Attaches {Diagnostic use)

B*6H ... «.one-e, display number of start-ups and times control has been reset

BRTH o e display Software Version

EBNTH v reset all valuesto defaults

ST, e set state of AUX1 output (Diagnostic USe) ...
T2 e, set state of AUX2 output (Diagnostic use)....
S73I0NM .. ... set state of AUXS output (Diagnostic use) ...
BT i display state of AUX1 input (Diagnostic use)

B*TSH e display state of AUX2 input (Diagnostic use)

B OAM0-1)# . display Flow Rate in kilograms per minute (O=disable,1=enable)

8O70-2 ..o display Conductivity during milking (O=disahle,1 =maximum,2=for each durmp){0]
81008 ... SRRV plunger timertest

B 201 .o display Level Sensor voltage

8 2024 ... ... display Transmit voltage

B 203 ..o display Receive voltage

B 211# ... ..... display 11V level

8224 ... .. display 24V level

8*999%0% ....... .. display total cows milked

8*A99MH# e display ratio of Total Prod+Total Avg

B99YH display average production per cow

SO0 e display average time percow

8*Q99*BO90E ... reset diagnostic totals

BYBAGHE ... put all detachers in Manual mode, then Aftach mode (global command)

D e return D/M address

14*0* (parametery# ................ recall parameter value for cow assigned to this meter

14*{cowno.)* (parameter# ..... recall parameter value for cow

A5 v end of milking

15*30%0-89% ............ assign LOT number from parlor. Note: For all cows attached after this command.

20*(cowno.}*(0-99)# .. hold milk for this cow, number of milkings

21*(cowno. }*(0-15)# assign attention code to this cow

23*(ID high no.)*(ID low no.)# . display cow numger or calibration assigned to tag. Example: Cow 25 with tag number 123456. Enter
23*12*34564 and the D/M display would be: 23 - 3456

Notes: 25

1. 1* and 8* commands can enly be used in the parlor to change control settings.
2 1*and 2* commands will be stored in the EEPROM and will be saved in case of power loss or reset. 8* commands will need o be re-entered after a power failure.

3. Any cow parameter can be assigned by using the following format: (cow parameter)*(cow no.){parameler valuey#
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Tabla 1 . Comandos Locales para el Medidor Perfection oo

pcion por
Comando Descripcion Defecto
B o Para visualizar del nimero de vaca y Produccién
1# ... . Para visualizar del tiempo de ordefic y Produccidn
1*3%(30-240)% ... . Para fijar la demora dal comienzo del fILJO .....o.oocivimie e [132]

1*4*(0-120) .. . Fijar la demora de tismpe 1 (emora g8 deSCargay ... oo s e . 0]
15*(0-60 ..., . Para fijar Demora de Bartido ..o .2
PEH0-B0M oo Para fijar Tiempo del ENCENDIDO de Barride ... 2]
THO-3 i ParTa fljar Toma de Barrido (O=Desactivar, 1-3 = Toma 8alida) ..o, 9]

159%(0-127)# ..
1*1009*(0-127)#
1015 i

. Para fijlar cir@ccidn, COMIOL UM ... i ittt e T 001510 0 RS0 [0
. Para fijar direccidn, todos los Controles automaticamente ... JPTOTRO
Ventanilla del nimerc de la vaca en el retiro, t=vaca# 2=Produccién, 3=Tiempe, 4=Desviacion, 5=Promedic).

R e R Ventanilla de Produccitn en e! retiro, 1= vaca# 2=Produceién, 3=Tiempe, 4=Desviacién, S=Promedio .. . [4]
19%0-20% ... . Para fijar Enganche a Control Remoto (O=desactivar, 1-2= Toma de entrada) . 10]
%2001 ... . Para fijar Confirmacion en Espera (O=dasactivar 1= activar) ..........coviieincn . [Q]

1*21%(0-15,100}# .. . Para fijar Confirmagién en ATTN (O=desactivar, 1-15=ATTN, 100=todes los Edigos) ...ovvvninciic 0]
1*23%(0,1)#..... . Para Visualizar la Praduccidn come porcentaje del promedio en la ventanilla de Cédigo

.................... . (O=Desactivar, 1= ACHVAL) ..o s e e [0
1*2550-1000 ..o Para fijat Umbrat del Retirador Inteligente [come porcentaje del promedic) . 0]

AR26%0-3W Para fijar indicador del Retirador (O=desarme, 1-3 =Toma Aux de sallda) .. revrn e e eeenens 0]
1*33%0-1) ... . Para filar ef Tipo de Lampara  (0=LED, 1=incandeSCanta) ..o ecoeccisinis i s s e s H]
1*40M0-3)% . Para fijar Alimentacién en el Salon {0=desactivar, 1-3 =Toma Aux de salida) ..o 10]
TR Para Desactivar el motor del piensc con &l objete de ser calibraco

T (gmin# e Para introducir el peso del piense con &l objeta de calibrar el motor del pianso ... [0)
T*A2%0-1)% ... . Para fijar la Unidad de Medida (O=libras, 1=kilegramos) ..........cnvininnns .

THE2M1-9% .. , Para fijar ei Factor de Ajuste del Sistema.......cciviens
1*g7*%(0,40-100)% .. . Para Fljar el Umbral de la Conductividad (0=Desactivar, 40-99=Umbral, 100=Desactivar) ..........ccorivmerviconirnniinnens [0]

Para visualizar la Velogidad del Flujo v la Demora de la descorexion
Fara fijar Velocidad del Flujo v la Damara da la desconexlan ... i )

.. Recerdar los parametros definidos para una vaca actual.

. Recordar ios pardmetros definidos para una vaca seleccionada.

. Recordar los pardmetros definidos para una vaca selecclonada,

. Recordar los parametras definidos para una vaca seleccionada.

. Recordar los pardmetros définidos para una vaca selecclonada.

. Recordar ios pardmetros definidos para una vaca seleccionada.

. Cambiar el nlmero de la vaca

En salones giratorios, introduzca este comando en la primera casilla ocupada para evitar casillas vacias.

B*vaca n# ...
7*vaca n%# ...

Visualizar el Ultimo nimero de etigueta que se lea en esta zona de idertificacién.

. Para fliar el Modo de lavado (CIP)

. Para visualizar el ndmero de Enganches

. Para volver a coiocar el NUmere visualizado de Enganches (cuando se remplacen inflacicnes)
Para visusiizar la verificacién del EEPROM

Para visualizar el ndimero de Enganches (de uso Diagndstice)

. Para visualizar ¢l nimere de puestas en marcha v &l niimero de vecas que el Control ha sido fijado
. Para visuailzar [a Version del Software

Para volver a colocar fodos los valores en las posiciones opcionales

B 71O ME Para fijar el estado de la salida AUX1 (de uso Diagnostic) ...,

720, 1)4. . Para fijar el estade de |a salida AUX2 {de uso Diagndstico) . .
8*73%0 )&, . Para fijar el estadc de la salida AUX3 (de uso DIagndsticn] ..o e
8744 ... Para visualizar el estado de |a entrada AUX1 {de uso Diagndstico)

¥ 754 ... . Para visualizar el estado de |a entrada AUX2 (de uso Diagndstico)

8§ 94%0-1#% . Para visualizar ia Velocidad del Flujo en Kg por minuto {O=desactivar, 1=activar)

§9THO-2W . . Para visualizar la conductivided del ordefio 80=desactivar, 1=maximo, 2=para cada descarga) ... 0]

8*100# Fara verificar el tismpa del émbolo

&*201# ... . Para visualizar el voltaje del Sensor del Nivel

8*202% ... . Para visualizar el voltaje de Transmisién

B 203 o Para visualizar el voltaje de Recepcion

8211 e Para visualizar el nivel dz 11 Voitios

§*2244 ... . Para visuallzar el nivel de 24 Voltios

8§*089™0# . . Para visualizar el numero total ds vacas ordefiadas

8*998 & . . Para visuzlizar la proporeion de Preduccion Total+ Promedic Total
8*399*24 . Para visualizar e! promedio de produccion por vaca

B*Y98"3H ... . Para visualizar el tismpo medio por vaca

B*BOT*OOSH ... Para volver a colocar los totales diagndsticos

B*1899H ..o Para poner todos fos retiracores en modo Manual, entonces modo Attach {Enganche) (comando global)

9H.... . Volver a la direccion D/M

14*0*(pardmetro} ............... Recordar el valor del pardmetro para la vaca asignada en este medidor.

14*vaca n®)*(parametro¥ .. Recordar & valer def parametro para la vaca.

T9M# o Final del ordefic

15*30%(0-99)% ..o Asignar el numero LOT desde ¢l salén. Nota: para todas Jas vacas enganchadas después de este comando.

20%vaca n°)<{C-99)#

) .. Sujetar la leche para esta vaca, nimero de ordefios,
21*(vaca n®)*{0-15)#......

.. Asignar cadigo de atencion para esta vaca.

Espafiol

Posicién
L.ocal

T FEETE TR

23*n°® Identificacién alto)*(r® identificacion bajo)#Asignar nimero de vaca o calibracién asignada a la etiqueta. Ejgmplo, vaca nimero 25 con la etigueta nimero

123456, Introduzea <23*12*3456#> v la visualizacién D/M sera: 23 3456
25

Nota:
1. Los comandos 1* y 8* solamente pueden ser usados en el salon para cambiar las posiciones del control.

2. Loscomande 1*y 2* estaran almacenados en el EEPROM y se guardarén para el caso de que exista una perdida de fension o simplemente parael caso dereposicitn.

Los comandos 8* tendran que ser re-introducidos después de una perdida de tensién o una reposicion

3. Cualquier parametro de la vaca puede ser asignado, utilizanda el siguiente formato: (pardmetro de la vaca)“(nimero de la vaca)*(valor del parametro)#.
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4 Operation

41 Understanding Basic Parts

Milk Mefer

The milk meter measures a cow’s milk production, milking
time, and conductivity—all of which it sends to a ProVantage
Network Controller, if used. The meter consists of the parts
shown in Figure 6.

Milk meter operation begins when milk and air from the claw
enter the inlet of the meter. A baffle in the upper section of
the meter separates the air from the milk and directs the milk
down the inside wall of the measuring chamber (to reduce
foaming), while air escapes through the air bypass. This
separation allows the meter to maintain a stable vacuum
level.

Attached to the top of the inlet is a small chamber containing
a diaphragm and spring assembly, These parts raise and
lower the plunger to empty and fill the chamber as determined
by the electronic control.

The measuring chamber contains a seat, a plunger with
rubber sealing surface, and a sealed float with a magnet
ingide. This chamber ig transparent and cylindrical.

Espafiol
4 Operacion

4t Para entender las partes basicas

El Medidor de la Leche

El medidor de 1a leche mide la produccion de la leche de una
vaca, el tiempo de ordefio y la conductividad—todo esto es
mandado por el medidor aunProVantage Network Controller,
si es que esusado. El medidor consiste en las partes mostradas
en la Figura 6.

La operacion del medidor de la leche se inicia cuando ta leche
y el aire de la garra entran por la toma de entrada del medidor.
Un deflector en Ia seccion superior del medidor separa el aire
de la leche dirigiéndola hacia abajo por la pared interior de
la camara medidora (con el fin de reducir la formacién de la
espuma), mientras el aire es expulsado a través de la
circunvalacion especifica del aire. Esta separacion permite
gue el medidor mantenga un nivel estable de vacio.

Enganchada a la parte superior de la toma de entrada hay una
pequefia cAmara que contiene un diafragma y un ensamblaje
de muelles. Estas piezas hacen subiry bajar al émbolo con el
fin de vaciar y llenar la camara tal y como estd determinado
por el control electronico.

La cimara medidora contiene un asiento, un émbole con una
superficie scllante de gomay un flotador sellado conun iman
en su interior. Esta camara es trangparente y cilindrica.

Diaghragm & Spring Assy Anidad dei diafragme y del muetie

Baffle /Deflector

Gasket Alunla

Float Assy Alnidad del fiotador-
Mounting Strap /Banda de montura

Measuring Chamber /Cémiara medid
Plunger /Embolo
Plunger Seal /Selle del émboic

VWash Deflector /Deflector de lavado

Sampler Plug /Tapdn del formamuestras

Level Sensing
Probe /Sonda

“ Section view of Meter/Corfe transversal del medidor

sensora de nivel

Top Cap /Tepdn superior

= Cap Lock Ring /Anilia de cigme de salida

9

Inlet Section /Seccién de enfrade

Inlet Lock Ring /Anifla de cierre de la entrada

v

Mounting Box /Caja de montura

%__ Solenoid Valve /Vakhule del solencide

Junction Box Cover /Coberiura de fa caja de empaimes

Gasket Aunta
e Qutlet Sectioh /Beceién de salide

Conductivity Probes /Sondas de conductividad

LIT9ET03_8
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Conductivity probes are molded into the base. A holiow stem
extends upward along the center axis of the measuring
chamber. This stem houses the level sensing probe assembly
which is precisely positioned to determine the level of milk
in the measuring chamber,

A port in the side wall is provided for mounting 2 sampler. When
a sampler is not used, the sampler plug must be in the port.

Principle of Operation

The milk meter is a time to fill type meter. The milk level in
the measuring chamber is monitored by the position of the
float. During milking, when the milk level reaches the upper
point, the float causes the level sensing probe to signal the
control that the chamber is full. The contro]l then activaies a
vacuum solenoid valve which admits equal vacuum on both
sides of the diaphragm, thus allowing the spring to raise the
plunger and drain the chamber. The chamber remains open
for a short period, then the plunger lowers, allowing the next
portion of milk to be measured. The meter continues in this
fashion, holding, measuring, then releasing milk, until the
flow rate falls below the threshold for detaching. Upon
detach, any remaining milk empties. If the sampler is
attached to the meter, a small portion of the milk antomatically
diverts into the sampler jar with each cycle. The rate at which
the milk cycles through the meter is monitored and this
information is used as part of the detach logic.

Electronic Control

The electronic control is the ¢entral information processor
and communications link among the milking system parts
(milk meter, control, valve), and a ProVantage Network
Controller if used. Depending on the user’s choice of
milking mode, the control will either antomatically activate
and monitor certain events of the milk meter, the pinchoff
valve, and the detach mechanism or it will leave those tasks
to be manually performed by the user.

The control has two control buttons, a mode operation lamp,
a NO MILK. indicator lamp, a keypad, and three display
windows.

Both control buttons, labeled AUTO/MANUAL and
ATTACB/DETACH, are dual-function activators. That is,
when you press a button one time, the control will become set
fot one operation (say AUTO, for automatic takeoff mode).
And when you press it the next time, the control will become
set for the other operation (MANUAL takeoff mode, in this
case). The same is true for seiting the ATTACH and
DETACH modes, though for both buttons, under normal
milking conditions, certain defaunlt settings occur

Perfection 3000 Electronics & Milk Meter Instructions
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Sondas de conductividad estin amoldadas dentro de la base.
Un véstago hueco se extiende hacia arriba a lo largo del gje
central de la camara medidora. Este vastago contiene el
ensamblaje de la sonda sensora del nivel, la cual estd puesta
con precision como para determinar el nivel de la leche
dentro de la camara medidora.

Se proporciona una toma en la pared lateral para poder
montar un tomamuestras. Cuando no se use un tomamuestras,
¢l tapon del tomamuestras tiene que estar ¢n la toma.

Principios de la Operacién

El medidor de la leche es un medidor de tipo cronometrador del

llenado. Elnivel de la leche en la cdmara medidora estd controlado
por la posicién del flotador. Durante ¢l ordefio cuando la Jeche

alcance el punto superior, el flotador origina que la sonda

sensora del nivel sefiale al control que la cdmara estd llena. A
continuacidn el control activa una vilvula de solenoide de vacio

que admite un vacio igual en ambos lados del diafragma. Esto
permite al muelle levantar el émbolo y drenar ja cimara. La
camara permanece abierta por un corto perfodo, entonces, el
¢mbolo baja, permitiendo la medida de la siguiente porcion de
leche. El medidor continua de esta manera, almacenande,
midiendoy soltando la leche hasta que la velocidad del flujo baje
por debajo del umbral del retiro. En el momento del retiro,

cualquier resto de leche es vaciado. Si el tomamuestras estd
conectado al medidor, una pequefla porcidn de la leche es

automaticamente desviada al jarro del tomamuestras en cada
ciclo. La velocidad de la leche, que ésta emplea en completar el
ciclo a través del medidor, se controla y la informacion derivada
con este control, se usa como parte de la 1ogica del retiro en el

ordenador.

El Control Electronico

El control electronico s el procesador central de informacion
y el mudo de comunicaciones entre todas las partes del
gistema de ordefio (medidor de la leche, control, vélvula), y
un ProVantage Network Controller si es que es usado.
Dependiendo de la eleccion del usuario que haga sobre el
modo de ordefio, el control automaticamente activard y
controlara ciertos eventos del medidor de Ia leche, 1a vilvula
de cierre v del mecanismo de retiro, o bien dejara que todas
estas tareas sean efectuadas manualmenie por el usuario.

Fl control tiene dos teclas para ejercer su control, una
Jampara que indica ¢l modo de 1a operacién, una lampara que
indica NO MILK (no leche), un teclado y tres ventanillas
para la visualizacion.

Ambas teclas de control, que estan marcadas AUTOQ/
MANUAL y ATTACH/DETACH (Enganchar/Retirar), son
activadores de doble funcion. Esto significa que cuando s¢
pulsa la tecla una vez, el control se¢ preparard para una
operacién (es decir, para el modo automético de desconexion
serd AUTO). Cuando se pulsa la tecla la siguiente vez, el
control se preparar para la otra operacién (es decir, para el
modo manual de desconexién sera MANUAL), Lo mismo
ocurre cuando se quiere activarel modo ATTACH(Enganchar)

8ES-7030



English

Espafiol

automatically to spate the user

o DETACH (Retirar). Pero
también hay que tener en

from pressing them manually
for each cow milked. (See

cuenta que para ambas teclas

later subsections for more
details on the buttons and the
operations, or milking modes,
they activate.)

umg < @gz)muc

Manual

S| —
e

ciertas posiciones opcionales
ocurren automdticamente
cuando se operan bajo
condiciones normales de
ordefio, con el fin de evitar que
el usunario tenga que pulsar
manualmente ios botones con
cada vaca ordeflada. (Consulte
subdivisiones posteriores en
estas instrucciones para ver
mas detalles sobre las teclas y
las operaciones—Ilos modos de
ordefio—que se puedenactivar

No feche

I] RS con sU Uso).

Th MAN'UAL NOMILK Las lémparas MANUAL}’NO

© . ax.ld .O O MILK sonindicadores visuales
lamps are visual indicators of DO del modo de ordefio o de los
the milking mode or events eventos (ue pueden ocurrir.
that take place. When the O®® Cuando el control esté puesto
control is set to the automatic ROD en el modo automético de
takeoff mode, the MANUAL desconexidn, 1a, ldmpara
lamp will be off. And when MANUAL estard apagada,
set to the manual takeoff mode, & W g;arﬁ“ ig(érgm;ejﬁgiméﬂ
its MANUAL lamp will be on. o & srraey desconexidn, su ldmpara
Similarly, when the control M MANUAL es:caré encendida.

registers a below-minimum
milk flow rate, the NO MILK

De la misma forma, cuando e}
control registre una velocidad

lamp will be on. And when it
registers aminimumor greater
milk flow rate, the lamp will

7

Electronic control front (detacher cover)
Parte frontal dei control eléctonice (cobertura del retirador)

de flujo de leche inferior a la
minima, la limpara NO MILK
estard encendida. Cuando el
control registre una velocidad

LIT9E703_7

be off.

The control keypad can be used any time to enter commands for
setting values, performing actions, or recalling certain data.
(See §3 for more details on setting and recalling data See the

System manual for information on other available commands.)

The display windows (labeled CODE, COW NO./DATA, and
PRODUCTION) provide the user with such data as a cow’s
individual milk production, milking time, and cow number.
Also, the user can check certain control operation settings at the
display through entry of a simple command at the control
keypad. (Sec §3 for more details.)

The electronic control contains a microprocessor circuit that
calculates the float position by monitoring the action of the
jevel sensing probe imbedded in the outlet stem. The
position of the float with respect to time is used to calculate

QES-TO3D

24

de flujo de leche minima o
superior, esta limpara estard
apagada.

El teclado del control puede ser usado en cualquier momento
con ¢l objeto de introducir comandos para fijar valores,
realizar acciones, o buscar cierta informacioén necesitada.
(Consulte §3 para ver mas detalles sobre la fijacidn de
valores v la busqueda de informacién. Consulte también ¢l
manual para mas informacién sobre otros comandos
disponibles.

Las ventanillas de visvalizacién marcadas CODE (Cédigo),
COW NO./DATA (Numero de Vaca/Informacion) y
PRODUCTION (Produccién), proporcionan al usuario
informacién sobre la produccién de leche de una vaca
individual, tiempo de ordefio y ¢! nimero de la vaca. Ademas
¢l usuario puede verificar ciertas posiciones del control de la
operacion en la visualizacién con la infroduccién de un
comando simple en el teclado del control. (Consulte §3 para
mas detalles).

El control electronico contiene un circuito microprocesador
que calcula la posicion del flotador por medio del control de
la accién de la sonda sensora del mivel que estd incorporada
en el vastago de salida. La posicion del flotador con respecto
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the actual milk flow rate. The control signals a vacuum
solenoid valve to empty the measuring chamber when full. It
also calculates the actual milk flow rate and when the target flow
rate is reached, signals the detach solenoid to shut off vacuum to
the cluster and retract the detach mechanism to remove the
cluster. The probe assembly isneof a repairable item.

42 Jnderstanding the Automatic/Manual Modes

As mentioned in Section (§) 3.2.1, the user may operate
controls in either the Auto {(automatic takeoff) mode or the
Mamal {takeoff) mode by pressing the corresponding control
button.

When using the control in automatic mode, you set it to
activate an automatic takeoff delay. This delay responds to
low milk flow rate (calculated by the control electronics) to
determing end-of-milk condition and the eventual automatic
detach of the milking unit. (See informationunder* Automatic
Mode...” subheadings for more details about this mode.)

Operating the control in manual mode overrides milk flow
monitoring, causing the control to ignore the takeoff delay
and remain attached indefinitely. As a result, you must
decide when to detach the milking unit and do so manually
by pressing the corresponding control button. (See information
under “Manual Mode” subheading for more details about this
mode.)

Automatic Mode—Let-Down Delay

To allow enough time for you to attach the milking unit to a
cow and for the cow to let down her milk, the control features
a‘detachoverride’ orLet-Downdelay. This delay (normally)
lasts 2.2 minutes (132 seconds), but can be programmed for
any time from 30 seconds to 240 seconds (see §3.1). From
the moment you press the ATTACH/DETACH button to
milk a cow until the delay ends, this override prevents the
milking unit from detaching, whether milk is measured or
not,

During the delay period, whenever at least a high enough
flow rate is sensed (determined by the preset flow rate), the
control registers milk flow and signals the NO MILK lamp to
turn off.

Anytime a low milk flow rate is calculated at or after the
delay’s end, the control will detach. Depending on when the
low rate occurs, the detach will either be “early” or “normal™
and related events will differ accordingly.

Perfection 3000 Electronics & Milk Meter Instructions
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al tiempo es empleada para calcular la velocidad real del
flujo de la leche. El control manda a una vdlvula solenoide
de vacio una sefial para vaciar la cdmara medidora cuando
ésta esté llena. También calcula la velocidad real del flujo de
la leche y manda al solenoide del retiro—cuando la velocidad
del flujo deseada es alcanzada—que apague el suministro de
vacio a la garra y que retraiga ¢l mecanismo del retiro con el
fin de poder quitar la mencionada garra. El ensamblaje de la
sonda no es una pieza reparable,

42 Para entender los modos automatico/manual

Como ya se menciond en la Seccion (§)3.2.1, ¢l usuario
puede operar los controles en el modo Auto (desconexidén
automdtica) o bien, en el modo Manual (desconexién)
apretando la tecla correspondiente de control.

Cuando se use el control en el modo automatico, éste se fija para
activar una demora de la desconeXién automética. Esta demora
responde a una velocidad de flujo de leche baja (caleulada por la
parte electronica del control) para determinar la condicion fin-
de-la-leche y para determinar el retiro automatico eventual de la
unidad ordefladora. (consulte informacion escrita bajo los
subtitulos “Modo Automaétice...” para mas detalles).

La operacion del control en el modo manual invalida el
control del flujo de la leche, causando que el control ignore
la demora de la desconexién por lo que se mantiene
enganchada indefinidamente. Como resultado usted tiene
que decidir cuando se debe retirar la unidad ordefiadora y
hacerlo manualmente apretando la tecla correspondiente del
control. (consulte informacion escrita bajo los subtitulos
“Modo Automatico...” para mas detalles)

Modo Automatico—Demora del Comienzo del Flujo

Conel fin de permitir tiempo suficiente para enganchar la unidad
ordefiadora a una vaca y para que la vaca deje fluir su leche, este
control tiene una invalidacidn de retiro o demera del Comienzo

del Flujo. Esta demora (normalmente) dura 2,2 minutos (132
segundos) pero puede ser programada para cualquier mtervalo
de tiempo empezando en 30 segundos hasta 240 (consulte §3.1).
Esta invalidacion previene que la unidad ordefiadora se separe
desde el momento en que se pulse la tecla <ATTACH/DET ACH>
para ordefiar una vaca hasta que termine la demora, aungue la
leche esté siendo medida o no.

En cualquier momento durante el periodo de la demora, en
que por lo menos una velocidad de flujo suficientemente alta
esté detectada {determinada por la velocidad de flujo actual),
el control registra el flujo de la leche y manda apagar la
l4mpara de NO MILK.

En ¢l momento o despues del final de 1a demeora, el control
se retirard en cualquier instante que calcule una velocidad
baja del flujo de la leche. Dependiendo de cuindo ocurre la
velocidad baja del flujo, el retiro serd “anticipado” o bien,
“normal”y loseventos relacionados diferirdn en consecuencia.
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Automatic Mode—Early Detach, at end of Let-Down Delay

A detach that occurs when the Let-Down delay ends is
considered an early detach. Upon early detach, the pinchoff
valve shuts off vacuum to the claw, gently detaches the
milking unit from the cow, and retracts the link arm. The NO
MILK lamp starts flashing (indicating an early detach), and
the meter empties its contents.

— Note
A flashing NO MILK lamp indicates an early detach. That is,
the milking unit was attached to a cow far only the Let-Down
period.

You may continue milking the cow after an early detach by
reattaching the milking unit to the cow. If you are using a
ProVantage Network Controller and you want to keep accurate
milk weights, press the AUTO/MANUAL button before
reattaching.

— CAUTION
if reattachment (after a defach) and accurate recording of
production are desired, you must reattach in manual mode,

Automatic Mode—Normal Detach

Since an early detach (explained above) is one when the
milking unit is attached to a cow for only the let-down period,
a pormal detach is any that occurs after that point when a
below-minimum milk flow rate exists long encughto activate
the detach.

When a below-minimum milk flow is sensed, the takeoff
delay will start (see §3.1 forpossible delay settings). The NO
MILK lamp will light constantly for the duration of the delay
pertod, or until the level sensing probe is activated. If by the
end of the delay the cow does not resume a minimum flow
rate, the claw will detach. The NO MILK lamp remains
constantly lit to indicate normal detach.

If normal detach occurs too soon for a cow with unusuat let-
down or milk-out problems, you may continue milking the
cow after detach by reattaching the milking unit to the cow.
(Sec details and cautions on reattaching under *Automatic
Mode—Let-DownDelay” and “Manual Mode” subheadings.)

Manual Mode

Manual mode is an allemative to automatic mode that aids in
keeping the milking unit attached when undesirable detaches
occur, or would otherwise occur. Manual mode does 50 by
preventing the detach that follows the takeoff delay in
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Modo Automatico—Retiro Anticipado, al final de la Demora del
Comienzo del Flujo

Un retiro que ocurre cuando termina la demora del comienzo
del flujo es considerada un retiro anticipado. Al separarse
anticipadamente, 1a valvula de cierre apaga el suministro de
vacio a la garra, retirarse suavemente la unidad ordefiadora
de la vaca y retrayendo el brazo conector. La ldmpara NO
MILK empieza a parpadear (indicando un retiro anticipado)
v el medidor vacia su contenido.

— Nota
Una lampara NO MILK parpadeante indica un retiro anticipado.
Esto significa la unidad ordefiadora estaba enganchada a la
vaca solamente durante el periodo del comienze del flujo.

Se puede continuar ordefiando la vaca después de un refiro
anticipado, reenganchando la unidad ordefiadora a la vaca. Si
se estd empleando ProVantage Network Controller v se
quiere documentar los pesos exactos de la leche, pulse la
tecla <AUTO/MANUAL> antes de efectuar el reenganche.

— PRECAUCION
Sisedeseaun reenganche (después de unretiro)y documentar
exactamente la produccién, se debe hacer el reenganche en
el modo Manual.

Mado Automatico—Retiro Normal

Puesto que un retiro anticipado (arriba explicado) es un retiro
en que la unidad ordefiadora estd enganchada a una vaca
solamente durante el periodo del comienzo del flujo, un
retiro normal es por contra, cualguier retiro que ocurra
después del momento en que exista—por ticmpo suficiente
pata activar el retiro—una velocidad inferior a la minima del
flujo de leche.

Cuando un flujo de leche por debajo del minimo es detectado, 1a
demora de la desconexién comenzard (consulte §3.1 para posibles
posiciones de demora). La lAmpara NO MILK se encenderd
constante durante el perfodo de la demora, o estard encendida
hasta que la sonda sensora de nivel sea activada. Si la vaca no
reanuda una velocidad de flujo minima para el final de la
demora, ka garra se retirard. La JAmpara NO MILK se mantiene
encendida constantemente para indicar un retiro normal.

Si un retiro hormal ocurre demasiado pronto para una vaca que
tenga un comienzo de flujo anormal o que tenga problemas
sacando la leche, se puede continuar ordefiando la vaca despugs
del retiro, reenganchando la unidad ordeftadora a la vaca. (consulte
detalles y precauciones sobre el reenganche en la informacion
facilitada bajo los subtitules “Modo Automdatico—Demora del
Comienzo del Flujo” y “Modo Manual™).

Meodo Manual

Fl modo manual ¢s una alternativa al modo automético que
ayuda mantener enganchada la unidad ordefiadora cuando
ocurren retiros indeseados, o ocurririan de todos modos. El
modo manual hace esto previniendo la separacion que sigue
a la demora de l1a desconexién en el modo antomatico. El uso
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auiomatic mode. Manual mode’s use may prove advantageous
after an early detach, at the start of milking a cow with
unusual and regular let-down problems, ot near the end of
milking a cow with milk-out problems.

If a detach oceurs in automatic mode before the cow is done
milking, and accurate milk weights are desired at the control
and ProVantage Network Controller, you must reattach the
milking unit in manual mode. To reattach the unit, you would
press the AUTO/MANUAL button (to set manual mode), then
the ATTACH/DETACH butten, and reattach the milking unit
to the cow. The MANUAL lamp will light constantly. The NO
MILK lamp will turn off when a minimum or greater milk flow
rate is measured, and the display will continue its “Time” and
“Production” incrementing as if no detach had occurred.

You may finish milking the cow in manual mode or, at any
time, change the mode back to automatic (by pressing the
corresponding button). If finishing the milking in manual
mode, you must closely monitor the milking to decide the
best time for takeoff (after a reasonable period of constantly
lit NO MILK lamp) and press the ATTACH/DETACH
button (to detach the unit manually) at such time. If you set
the control to automatic mode, events will occur (as explained
above for automatic mode) according to the time of setting.

If a cow with let-down problems frequently detaches early,
you may want to consider milking her in manual mode until
her milk flow rate is consistent enough to avoid the tedious
chore of reattaching. In this case, you would first attach the
unit in automatic mode (to send the last-milked cow’s data to
the computer), then set the control to manual mode. The
MANUAL lamp will light and the NO MILK lamp will turn
off when a minimum or greater milk flow rate is measured.
When, after a series of on/off occurrences, the NO MILK
lamp remains off constantly for a substantial period, you may
set the milking mode to automatic and be fairly sure that the
milking unit will stay attached and have a normal detach. Or,
if desired, you may milk the cow entirely in manual mode.

— CAUTION
Close observance of milking is required at any control set
to manual mode, since the milking unit stays attached and
continues milking until the user manually detaches the
unit {or resets it to automatic mode).

If a cow with milk-out problems experience a normal detach
belore one or more udder quarters finishes milking out, you
may finish milking her in manual mode. Just reattach as
explained above for a cow that detaches early, closely
monitor her milking, and manually detach the unit when you
have decided she is milked out.

Perfection 3000 Eiectronics & Milk Meter Instructions

Espafiol

del modo manual puede ser ventajoso cuando ocurre un retiro
anticipado, o cuando ocurren problemas conel comienzo del
flujo durante ¢l ordefio de una vaca. También puede ser
beneficioso este uso, cuando una vaca tenga problemas
sacando la leche hacia el final del ordeilo.

Si ocurre un retiro en el modo automdtico antes de terminar el
ordefio de una vaca y se desean tener los pesos exactos de leche
en el control y en el ProVantage Network Controller, se tiene

que reenganchar la unidad ordefladora en el modo manual. Para
reenganchar la unidad se pulsard la tecla <AUTO/MANUAL>
(para fijar el modo manual), a continuacion se pulsara la tecla
<ATTACH/DETACH:> vy se reenganchard la unidad ordefiadora

alavaca. La lampara MANUAL est4 constantemente encendida.
La l4mpara NO MILK se apagard cuando se mida una velocidad
de flujo de leche minima o superior. La visualizacion continuard
incrementando su “Tiempo” v “Produceién” como si ne hubiera
ocurrido un retiro.

Se puede terminar de ordefiar la vaca en ¢l modo manual o volver
al modo automatico en cualquier momento (pulsande la tecla
correspondiente). Al finalizar el ordefio usando el modo manual,
es necesario controlar minuciosametite el ordefio para poder
decidir el mejor momento de la desconexion (después de un
periodo razonable de estar encendida constantemnente la Jampara
NO MILK). En este momento se pulsa la tecla <ATTACH/
DETACH> (con el fin de retirar la unidad manualmente). Si el
control estd fijado en el modo automdtico los eventos ocurriran
seglin el tiempo de la posicion (tal y como se explica mds artiba
para el modo automitico).

Siuna vaca que tiene problemas en el comienzo del {lujo se retira
anticipadamente con frecuencia, puede ser recomendable
ordefiarla en el modo manual hasta que su velocidad de flujo de
leche sea suficientemente consistente, para evitar la tarea tediosa
de reengancharla. En este caso primero, se debe de enganchar la
unidad en el modo automatico (para transmitir la informacion
sobre la Ultima vaca ordeflada al ordenador); a continuacion se
debe de fijar el control en el modo manual. La limpara
<MANUAL> se encenderay la ldmpara <NO MILK> se apagard
cuando se mida una velocidad del flujo de la leche minima o
superior. Después de una serie de episodios encendido/apagado
{on/off), cuando la Idmpara <NO MILK> se mantiene apagada
constantermnente durante un perlodo importante, se puede fijar el
modo de ordefio en automatico y estar bastante seguro que la
unidad de ordefio se mantendrd enganchada y se retirard de
manera nermal. Por supuesto también, si se desea se puede
ordefiar la vaca por entero en el modo manual,

— PRECAUCION
Serequiere unaocbservacion atentadel ordefioen cualquier
control cuando esté fijado en el modo manual, ya que la
unidad de ordefioc se mantiene enganchada y continua
ordefiando hasta que el usuario retira manualmente la
unidad (o la fija al modo automdtico).

Si una vaca con problemas sacando la leche, experimenta un
retiro normal antes de que una o mas ubres dejen de dar leche,
se puede terminar de ordefiarla en el modo manual, Después
solo tendrd que reengancharla tal y como se explica arriba.
Controle atentamente su ordefio y retire manualmente la
unidad cuando se decida que la vaca ha finalizado su proceso
de dar leche.
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When the cow is milked out, the NO MILK lamp will light
constantly, but the takeoff delay sequence will not start.
Also, the milking unit will stay attached to the cow and
coniinue milking until you press the ATTACH/DETACH
button. Pressing the button this time causes the control to
retract and detach the milking unit, turns off MANUAI
lamp, and restores automatic mode. The NO MILK lamp
remaing on constantly (not flashing) until yon attach the
milking unit to the next cow to be milked and the minimmm
milk flow is measured,

If an early detach occurs, you can prevent restarting the let-
down delay again by placing the control in Manual mode
first, then reattaching, and finally pressing the AUTO/
MANUAL button to take it out of Manual mode.

43 Using the Keypad & Display

The control keypad can be used any time to enter commands
for setting values, petforming actions, or recalling certain
data. (If using a ProVantage Network Controller, see the
System manual for information onotheravailable commands.)

Three commands can be entered at the keypad to recall
(view) data stored in the control:

# to display the cow mumber and production
1# o display the time and production
2# to display the flow rate and takeoff delay

Requested data will appear in the three display windows.
The CODE window shows the code parameter (0,1, 2,...)
selected to display data at the control. The COW NO./DATA
window shows the cow’s number (if entered), the time (in
tenths of minutes), or the milk flow rate, depending on the
command entered. And the PRODUCTION window shows
the milk production or takeoff delay, depending on the
command entered. The following examples will better
explain each command.

When you enter the command for “Cow Number and
Production” at a control while it is in the attach mode, the
control display should read:

Ol
0.0

PRODUGTION
The “0” shown in the CODE window is the code parameter
used to display data at the control. Specifically, 0 means
display cow number at attach.

Parameter Cow No.

Production

A “0” appears in the COW NO./DATA window of controls
not connected to a ProVantage Network Controller. The
nurber of the cow being milked appears in place of the zero
if a ProVantage Network Controller is used.
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Cuando la vaca esté sin leche, la lampara <NO MILK> se
encender constantemente, pero la secuencia de la demora de la
desconexién no se iniciard. Ademds, la unidad de ordeflo se
mantendrd enganchada a la vaca, continuando su ordefle hasta
quesepulsela tecla <ATTACH/DETACH> (Enganchar/Retirar).
Al pulsar esta tecla en este momento, el control retraerd y retirara
launidad de ordefio, apagard lalampara <MANUAL>y restaurard
el modo automitico. La lampara <NO MILK> se mantendra
encendida constantemente (no parpadeard) hasta que sea
enganchada la unidad de ordeflo a la siguiente vaca para ser
ordefiada y se mida el flujo minimo de leche.

Si ocurre un retiro anticipado, se puede prevenir la
reinicializacion de lu demora de la desconexion, colocando
primero el control en el modo manual, segundo
reenganchando y finalmente pulsando la tecla <AUTO/
MANUAL> para sacar el control del modo manual.

43 |so del teclado y de la visualizacién

El teclado del control puede ser empleado en cualquier
momento para introducir comandos que fijen valores, para
realizar acciones, o para recobrar cierta informacién, (Si se
emplea un ProVantage Network Controller vea el manual
para mas informacién sobre otros comando disponibles).

Se pueden introducir tres comandos en el teclado para
recobrar (visualizar) informacién almacenada en el control:

#  Para visualizar el namero de la vaca y Ia produccion.

1#  Para visualizar el tiempo y la produccion.

2# Para visualizar la velocidad del flujo y la demora de la
desconexién.

La informacién solicitada con estos comandos aparecerd en las
tres ventanillas de visualizacién. La ventanilla de CODE (Cédiga)
mostrard el pardmetro de codigo (0,1,2...), seleccionado para
visualizar informacion en el control. Dependiendo del comando
que se introduzea, la ventanilla COWNO./DATA (Vaca nimero/
Informacion) mostrard el nitmero de la vaca (si es introducido),
el tiempo (en décimas de minutos), o la velocidad del flujo de la
leche. Finalmente 1a ventanilla de PRODUCTION (Producciérn)

mostrard la produccién de leche o la demora de desconexidn,
dependiendo del comando introducido. Los siguientes ejemplos

explicardn graficamente cada comando.

Cuoando se introduce el comando “Cow Number” y
“Production” en el control mientras ¢std en el modo de
enganche, 1a visnalizacion del control debera de ser leida:

U U Nimero de vaca
CODIGO  VACA NUMERO/INFORMAGION

0.0

PRODUECION
El “0” mostrado en la ventanilla CODE (Codigo) es el
parametro del codigo empleado para visualizar informacion
en el control. Concretamente, “0” significa visualizar el
niimero de vaca en el enganche.

Parametro

Produccion

Un“0” aparece en la ventanilla COWNO./DATA (Vaca numero/
Informacidn) de los controles que no estén conectados a un
ProVantage Network Controller. El ntimero de la vaca siendo
ordefiada aparece en lugar del “0” si se emplea unProVantage
Network Controllet.
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The PRODUCTION window, showing an initial 0.0 pounds
of milk, will start incrementing in tenths of pounds (or
kilograms) as the meter fills.

Whenever you press the ATTACH/DETACH button to start
a cow’s milking or you enter the command for “Time and
Production” at a keypad (to return the control to its default
setting after selecting another parameter), the control opens
the cow’s production tecord and the display should read:

.0

COW KD JDATA

0.0

PAGRUCTION

The “1” shown in the CODE window is the code parameter
used to display time since attach.

Parameter | Time

CCDE

Production

“ 0", appearing in the COW NO./DATA window, is the
milking time. This number will start to increment in tenths
of minutes immediately after you press the ATTACH/
DETACH button, and it will stop incrementing when the
milking unit detaches.

The PRODUCTION window for code parameter 1 displays
the initial 0.0 pounds of milk and increments the increasing
milk weight the same as it does for code parameter 0.

— NOTE
The controls’ default setting of “Time and Production” can be
changed at a Provantage Network Controller, if used. (Refer
to the System for details on how to change the default setting. )

When you enter the command for “Flow Rate and Takeoff
Delay” at a control while it is in the attach mode, the contro!
display should read:

CODE GO HOIDATA
PRAODUCTION

Here again, the CODE window shows the code parameter
used to display data at the control—2 meaning display flow
rate at attach.

Parameter Flow Rate

Takeoff Delay

The “.7” and “13”, appearing in the COW NO./DATA and
PRODUCTION windows, ate the factory-set flow rate and
takeoff delay settings, explained in §3.1.

44 sing the Milking System

The milking procedure is simple, merely press the Attach/
Detach button to start a milking. When the button is pressed,
the display will show 0.0 production and vacuum will be
supplied to the cluster and the control chain or cord will be
released. As milk enters the meter the milk level will start to
increase, once the meter has started cycling the display will
start to increment. When the milk flow drops below the
detach threshold, the electronic control signals the control to
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La ventanilla PRODUCTION (Produceién), que muestra
inicialmente 0,0 libras de leche, comenzard a incrementar en
décimas de libras (o kilogramos) segim se llene el medidor.

En cualquier momento en que se pulse la tecla <ATTACH/
DETACH> (Enganchar/Retirar) para iniciar e] ordefio de una
vaca, o se introduzea en el teclado el comando para “Tiempo y
Produceién” (para devolver el controla sus posiciones opcionales
después de seleccionar otro pardmetro), ¢l control abre el archivo
de produccién de la vaca y la visualizacidn debera de ser leida:

Parametro , 0
CODIGO  VACA NUMEROINFORMACION
Produccién
PRODUCCION

El “1” mostrado en la ventanilla del CODE (Codigo) es ¢l
parametro del codigo empleado para visualizar el tiempo
desde ¢l enganche.

Tiempo

E! “0” que aparece en la ventanilla COW NO./DATA es el
tiempo del ordefio. Este mimero comenzard a incrementarse
en décimas de minutos inmediatamente después de pulsar la
tecla <ATTACH/DETACH>, y dejard de incrementarse
cuando la unidad de ordefio se retira.

Laventanillade PRODUCTION para el parametro de codigo
“1” vyisnaliza la medida inicial de 0,0 libras de leche ¢
incrementa el peso de leche aumentando de la misma manera
que lo hace para ¢l parimetro del codigo “0”.

— NOTA
Las posiciones opcionales delcontrol para “tiempoy produccion”
pueden se cambiados en un ProVantage Network Controlier,
si es que se usa. (consulte el manual para mas detalles sobre
como cambiar |a posicién opcional).

Cuando se introduzca el comando para “Velocidad de Flujo”
y "Demora de la desconexién” en un control cuando esté en
el modo de enganche, la visualizacion del control debera de
ser leida: E

Parameter
CODIGO

T! velocidad del Flujo

VACA NUMERO/ANFORMACION
Demora de Desconexién
FRODUCCION

Otra vez aqui, la ventanilla de CODE (Cédigo) muestra el
parametro del codigo empleado para visualizar informacion
en el control—"2” significa visualizacién de la velocidad del
flujo en el enganche.

El “7” v ¢l “13” que aparecen en las ventanillas COW NO/
DATA (Vaca Nimero/Informacién) y PRODUCTION
(Produccién), son las posiciones de la velocidad de flujo y de la
demora de desconexion fijadas desde la fibrica, explicadas en
§3.1.

44 Uso del sistema de ordefio

El procedimiento del ordefio es sencillo, simplemente pulse la
tecla <ATTACH/DETACH> para iniciar un erdefle. Cuando se
pulse la tecla, la visualizacién mostrard una produceion de 0,0 y
el vaclo ser4 suministrado al prupe de ordefio v la cadena o
corddn de control se soltard. Mientras la leche esté entrando en
el medidor, el nivel de leche obviamente, empezard a
incrementarse y al mismo tiempo, una vez que el medidor haya
empezado su ciclo, la visualizacidn también comenzard a
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retract the cluster and end the milking for that cow. At detach,
any remaining milk is released from the meter and the display
is updated once more for that amount of milk. The detach
threshold and time delay can be programmed to other values.
The initial time delay for milk letdown can also be changed.

To milk a cow using a meter control:

1, Set the control to the desired milking mode (automatic or
manual) and check the MANUAL lamp to ensure proper
selection.

Controls automatically default to automatic mode after
every detach, so you need not set that mode before
milking each cow (if that is the mode you intend using).
However, a good practice to develop is checking that the
MANUAL lamp is off {for automatic mede). See §4.2 for
details on using the AUTO/MANUAL control button to set
the milking mode and on understanding the lamp.

2. While holding the claw in your hand, press the ATTACH/
DETACH button.

The control will release the claw and open the pinchoff
valve to admit vacuumto the claw. The NO MILK lamp will
turn on, indicating that no milk is yet being measured.

3. Position the claw under the cow's udder, clear of her leg.
Attach the claw's teat cups to the cow's teats.

Remember, if the milking unit stays attached longer than the
Let-Down delay period (normal milking), the NO MILK
lamp remains on continuously, in either mode, after detach.
But if the unit detaches at the delay’s end (early detach), the
NO MILK lamp flashes after detach. When an early detach
oceurs, check the cow to find out the problem, and correct it.

When each cow finishes milking, events occurinthe following

sequence.

1. The display window showing “time” stops counting.

2. The pinchoff valve closes.

3. The cylinder retracts, pulling on the chain (o cord), which
detaches the claw.

4. The CODE window displays a “25,” meaning detach.

45 Understanding Warning Messages at the
Detacher

Warning messages and attention values will automatically
appear at detacher displays (during milkings only) if values
for them were entered into the 2045 ProVantage Network
Controller (asexplained in various subsections of the manual).
The 2045 ProVantage Network Controller will recognize an
error immediately as the cow passes through the ID antenna
and will sound the parlor alarm (if installed and enabled) at
that moment, or it will flash a warning message on the
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incrementarse. Cuando el flujo de leche cae por debajo del
umbral del retiro, el control electronico manda la sefial al
control para retraer el grupo de ordefio y finalizar el ordefio de
la vaca. Cualquier resto de leche que se produzca en el retiro es
sacada del medidor v la visualizacién es actualizada una vez
mds para la cantidad de leche correspondiente. El umbral del
retiro y la demora de tiempo pueden ser programados para otros
valores, La demora de tiempo inicial del comienzo del flujo de
la leche, también puede ser cambiada.

Para ordefiar una vaca empleando un control de medidor:

1. Fije el cantrol en el mode de ordefio dessado (automatico o
manual) y verifique la lampara MANUAL para asegurar la
seleccidn correcta.

Los controles automéaticamente pasan a las posiciones
opcionales de modo automatico después de cada retiro. Asi
gue no es necesario fijar este modo antes del ordefic de
cada vaca (si es que éste es &l modo que se va a usar). De
todos modos se recomienda establecer el habito de verificar
que la lampara MANUAL esté apagada (para el modo
automatico). Consulie §4.2 para mas detalles sobre el uso
de la tecla de control <AUTO/MANUAL> para fijar el modo
de ordefio y para entender como opera la ldmpara.

2. Mientras se sostenga la garra en la mano, pulse |a tecla
<ATTACH/DETACH> (Enganchar/Retirar).

El control soltard la garra y abrira la valvula de cierre para
admitir vacio en ia garra. La lampara NO MILK (No Leche)
se encenderd, indicando que todavia no hay nada de leche
midiéndose.

3. Cologque la garra debajo de la ubres de la vaca, pero que no
roce su plerna. Enganche los recipientes a las ubres.

Recuerde que después del retiro en cualquiera de los modos de
ordefio, si la unidad de ordefic se mantiene enganchada por mas
tiempo que el periodo de la demora del comienze del flujo
(ordefio normal), la limpara NO MILK se mantiene encendida
continuamente, Pero si Ja unidad se retira al final de la demora
(retiro anticipado), la lampara NO MILK parpadeara después
del retiro. Cuando ocurre un retiro anticipado inspeccione la
vaca con el fin de poder averiguar cual ha sido el problema, y
corrijalo.

Cuando cada vaca termina su ordefio, los eventos ocurren en la

siguiente secuencia:

1. Laventanilla de visualizacidn que muestra “tiempo” deja de
contar.

2. Lavalvula de cierre se cierra.

3. El cilindro se retrae, estirando de ia cadena (o corddn}, 1o
cual desengancha |a garra.

4. Laventanilla CODE {Cédigo) visualiza “25”, lo cual significa
retiro.

45 Para entender mensajes de precaucion en el
retirador

Mensajes de precaucion y los valores de atencion aparecerin
automAticamente en las visualizaciones del retirador (sélo
durante el ordefio) si sus valores fueron mtroducidos en el
2045 ProVantage Network Centroller (tal y como se ha
explicado en varias secciomes de este manual). El 20435
ProVantage Network Controller reconocerd un error
inmediatamente en el momento en que la vaca pase a través de
la antena de identificacién v la alarma del salén sonar en ese
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detacher display and sound the alarm when the operator
presses the ATTACH button to begin milking the cow. The
display also blinks if the total number of cows exceeds the
2045 ProVantage Network Controller's capacity. The alarm
will sound briefly when the detacher blinks.

Warning messages are displayed when ATTACH is pressed
and may appear in combination with the error conditions
described on the following pages.

A brief description of the error warning messages and
attention codes, their meanings, and the detacher display
responses will be given here.

HOLD

HOLD at the detacher display indicates that the cow's milk
is to be collected separately from the milk that enters the bulk
milk tank and discarded or that the cow is to be placed in the
holding pen after she is milked out.

ATTN

Attention (ATTN) codes should alert the operator to look for
problems that a cow might have, such as mastitis, sore feet,
injuries, or signs of estrus. These codes are user defined.

ATTN and HOLD
Both atiention code and HOLD messages can appeartogether,
as shown here.

OHOH

OHOH in the detacher display indicates that the cow's ID tag
number was not assigned to a cow number and was, therefore,
not recognized by the 2045 ProVantage Network Controller.

You can program the 2045 ProVantage Network Controller
to ignore or accept ID tag mumbers (see 2045 ProVantage
Network Controtler manual), The 2045 ProVantage Network
Controller will print the production data of a cow whose ID
tag number was ignored on the MILK Report, assigning Cow
#0, but it will not store the data in memory.

Other error warnings may oceur inaddition to those mentioned
above. The following list suggests possible reasons for these
errors and the action you should take to correct them:

« Ifall detacher display windows are flashing, itis possible that
the EOM command was not entered after the last milking.
Check the current miiking number, and enter the EOM
command if required.

+ |f a detacher display flashes after you enter a cow number
or press ATTACH/DETACH in a system with Automatic D,
one of the foliowing errors may have occurred:

- The cow number has already been used during this
milking. Verify thatthe cow number shown at the detacher
agrees with the cow's identification {ear) tag, and correct
by entering the command 7*Cow no.#

- The cow number (or ID tag #) was not entered or does not
exist in the 2045 ProVantage Network Controllermemory.
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momento (si es que estd instalada y puesta en funcionamiento),
o un mensaje de precaucidn parpadeard intermitentemente en
la visualizaci6n del retirador y la alarma sonard cuando el
operario presione el botén de <ATTACH> (Enganchar) para
comenzar a ordefiar una vaca. La visualizacidn también
parpadeard si es que el nimero total de vacas excede la
capacidad del 2045 ProVantage Network Controller. La alarma
sonard brevemente cuande €] retirador parpadee.

Los mensajes de precaucion serdn mostrados cuando
<ATTACH> (Enganchar) sea presionado y podrd aparecer en
combinacidén con las condiciones de error descritas en las
siguientes paginas.

Una breve descripeion de los mensajes de precaucion de errory
de los cddigos de atencidn, de sus significados, y de las respuestas
de la visualizaci6n del retirador seran ofrecidas a continuacion:

HOLD {Sujetar)

Sujetar en la visualizacidn del retirador indica que la leche de la
vaca serd recogida por separado de ]a leche que se introduce en
el tanque y desechada o que la vaca serd colocada en el redil de
almacenamiento una vez que la vaca haya sido ordefiada.

ATTN

El codigo de atencion {ATTN) debe de alertar al operario para
que inspeccione buscando posibles problemas que la vaca pueda
tener, tales y come la mastitis, pies doloridos, heridas o sefiales
de celo. Estos cddigos son definidos por el usuario.

ATTNYHOLD
Tanto el cddigo de atencion como el mensaje HOLD pueden
aparecer juntos tal y como se muestra aqui.

OHOH

OHOH en la visualizacién del retirador, indica que el nimero de
la etiqueta de identificacién de la vaca no fue asignado al nimero
de la vaca y que por lo tanto no fue reconocido por el 2045
ProVentage Network Controller.

Podré programar el 2045 ProVantage Network Controller para
que ignore ¢ acepte los nlimeros de la etiqueta de identificacion
(consulte el manual del 2045 ProVantage Network Controller).
El 2045 ProVantage Network Controller imprimird la
informacién de la produccidén de una vaca cuyo nimere de la
etiqueta de identificacion haya sido ignorado en el informe de
la LECHE, asignando Cow #0 (vaca n°0) pero neo guardard la
informacion en la memoria.

Otras precauciones de error pueden ocurrir ademds de esos

mencionados mds amriba. La siguiente lista sugiere posibles

causas para que ocurran los errores y la accidn que usted deberd
tomar para corregirlos:

+ Sitodas lasvisualizaciones delretirador estan parpadeando,
es posible que el comando ECM no haya sido introducido
después del Ultimo ordefic. Compruebe el ndmero de
ordefio actual e introduzca el comando EOM si es necesario.

= Si una visualizacion del retirader parpadea una vez gue
haya introducido el nimero de una vaca o una vez que haya
presionado la tecla <ATTACH/DETACH> {Enganchar/

Separar), en un sistema con identificacién automética, uno

de los siguientes errores puede haber sucedido:

- El numero de la vaca ha sido ya utilizado durante el
ordefio. Verifique que el nimero de ta vaca mostrado en
el retirador coincide con la etiqueta de identificacion de la
vaca (oreja) y corrijalo, introduciendo el comando <7*
Nidmero de ta vacai#>.
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This data will not be stored in the 2045 ProVantage
Network Controller's memory. Enterthe command 7*cow
No # if the cow is in memory, otherwise ignore.

- The cow has a reproductive status (RPRO) value of 7,
8, or 9 (heifer or dry cow). Check to see if she was
identified properly. If so, check her RPRO value.

- Ona systemwith Automatic |D, the number oftags read
was less than the totaj number of stalls in the D zone.
Beginning with the first detacher, verify that the cow
number displayed agrees with the cow's actual number.
When you find the cow whose tag was not read, enter
her number into the detacher with the command 7*Cow
No #.

Though the detacher will display the cow number and
production for all of these error warnings, the display will
flash and the parlor beeper will sound in the same manner that
they do for the warning messages explained earlier.
Determining the reason forthe warning and taking appropriate
action will be the responsibility of the operator,

You can milk the cow while any warning message flashes, or
you can stop the display from flashing by entering 1# for
"Time and Production” or just# for "Cow No. and Production"
at the detacher. Note that the error or warning cannot be
retrieved after pressing 1# or #, so you should pay close
attention to HOLD warnings.

48 Entering Commands at the Detacher

The detacher is an independent unit, meaning that it can be
nsed to milk cows and display production data without the aid
of a 2045 ProVantage Network Controller. You can issue
commands for setting values, performing actions, and viewing
certain data at the detacher keypad at any time. When used
with an 2045 ProVantage Network Controller, the detacher
can perform the same functions mentioned above with
information stored in the detacher, as well as with much of
the information stored in the 2045 ProVantage Network
Controller, at any time.

— Note
Any automatic displays such as errors, warnings, and deviation
are lost at the detacher if you use these commands.

To perform a function at the detacher, enter one of the following
commands at the keypad.

# displays Attach Display mode "Cow Number &
Production”

1# displays Attach Display mode "Time & Production”

24 displays Flow Rate & Takeoff Delay settings

44 displays two cow parameter values

S5*# displays two cow parameter values

e # displays two cow parameter values

7*(Cowno.)# changes current cow number at detacher without
detaching

g# displaysthe detacher address

14*(Cowno.)*{parametercode)# displays cow value

15*30*(lot,0-99)# assigns lot numbers from parlor

SES-703D
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- El nimero de la vaca {0 el nimero de la etiqueta de
identificacién) no fue introducido o no existe en la memoria
del 2045 ProVantage Network Controller. Estainformacion
no serd guardada en la memoria del 2045 ProVantage
Network Controller. Infroduzca el comando <7* Ndmero
de la vaca#>, o de otra forma igndrelo.

- La vaca tiene un valor del estado reproductivo (RPRO)
de 7, 8 o @ (vaquilla o vaca seca). Compruebe para ver
sila vaca estaba identificada adecuadamente. Silo esta,
compruebe su valor RPRO.

- En un sistema con identificacién automaética, &l nimero
de etiguetas leidas fue menor que el nimero total de
casilias en la zona de identificacién. Comenzando con el
primer retirador, verifique gue el nimero de la vaca
visualizado coincide con el nimere de la vaca actual.
Cuando encuentre la vaca cuya etiqueta no fue leida,
introduzea su namero en el retirador con el comando de
<7* nimero de la vaca#>,

Aungue el retirador visualizard el namero de la vaca y la
produccién para todos esas precauciones de error, la
visualizacion parpadeard v el pitido del salén sonard de la
misma forma que lo suele hacer durante los mensajes de
precaucion explicados anteriormente. Determinar la causa
de la precaucién y realizar la accién apropiada, serd la
responsabilidad del operatio.

Podrd ordefiar a la vaca mientras cualquiera de los mensajes
esté parpadeando, o también podra parar el parpadeo de la
visualizacién, introduciendo en el retirador el comando
<1#> para “Tiempo y Produccién” o simplemente <#> para
“Numero de vaca ¥ Produccién”. Note que el error o
precaucion no puede ser recuperado una vez que haya
presionado <1#> o <#>, por lo que deberd prestar atencién a
las precauciones de HOLD.

46 Para introducir los comandos en el retirador

FEl retirador es una unidad independiente, 1o que significa que
puede ser utilizado para ordefiar vacas y visualizar la
informacidnde laproducciénsinlaayudadel 2045 ProVantage
Network Controller, Podrd emitir los comandos para fijar los
valores, realizar las acciones y visualizar cierta informacién
en el teclado del retirador en cualquicr momento. Cuando se
utilice cor el 2045 ProVantage Network Controller, el
retirador podra realizar en cualquier momento, fas mismas
funciones mencionadas arriba con la informacién gnardada
en el retirador, asi como con la mayoria de la informacién
guardada en el 2045 ProVantage Network Controller.

— Note
Cualquier visualizacion autematica tal y como los errores,
avisos y desviaciones seran perdidas en el retiracor si es que
utiliza estos comandos.

Para realizar una funcidnen el retirador, introduzea uno de los siguientes

comandos:
# Visualiza el modo de visualizacidn Enganchar "Numero de
vaca & Produccion”

1# Visualiza el modo de visualizacion Enganchar "Tiempo & Preduccion”

2# Visualiza las posicicnes de la Velocidad del Flujo y la demora
de la desconexion,

4 Visalza las valores del parametro de dos vacas

54 Visualiza las valores del parametro de dos vacas

o# Visualza las valores del parametro de dos vacas

7*(n°vaca)# Cambia eInimerode lavacaactualenel retiradorsinretiraria.
9% Visualiza fa dirrecién del retiradar

14*(n* vaca) * {cogido del pardmetro) # Visualiza el valor de la vaca
15*30* {lot,0-99) # Asigna el nimero LOT desde el salon
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47 Using the Milk Sampler

The Perfection milk sampler is a fluid-collecting vessel, which
mounts to the Perfection milk meter and permits you to collect
a test sample of a cow’s milk while milking her. Collection
occurs throughout the cow’s milking upon each dump eycle to
give you the best cross-section sample of the cow’s milk.

Refer to literature 9E-713 for
instructions.

installation and operation

Espafiol

47 Uso del tomamuestras de leche

El tomamuestras de leche Perfection es un recipiente colector de
fluidos, que se monta al medidor de leche Perfection y que
pemmite recoger una muestra de prueba de la leche de una vaca
mientras esté siendo ordefiada. La recogida ocurre durante el
ordefio de la vaca en cada uno de los ciclos de descarga con el
fin de proporcionar la muestra de leche mgs indicativa dela vaca.

Consulte el manual 9E-713 para mas instricciones de su
instalacién y su operacion.

5 Troubleshooting

Table 2 provides helpful suggestions on troubleshooting some
problems that the dairyman might have with this product or
other system parts. Troubleshooting should be done only by an
authorized Bou-Matic dealer or technician,

Diagnostic LEDs

The main solenoid and auxiliary outputs have LEDs to
indicate when they are on. AnLED indicates if overload has
occurred on the outputs.

Table 2. Troubleshooting

Guide
PossibleCause

Action

Symptom
Solenoid is miswired.

Check soclencid wiring.

Detacher will not attach.

switch on the Detacher board.

Control button is not making contact with the

Adijust circuit board up or down so that switch makes
contact.

Electronics have maifunctioned.

Manually reset the control as explained in §2.5.

No vacuum at meter.

Turn on vacuum.

Detacher will not retract.
lamp is not it.

Controlisin manual mode, but MANUAL

Press AUTO/MANUAL button for automatic operation
and check bulb.

Control Is not getting power.

Verify that voltages to control are 11 and 24 VDC.,

Solenoid valve is not getting power.

Verify that voltage to solencid is 24 VDC. Ifnot, check
cable connections and Control circult board using board
diagnostic LED.

vacuum.

Control is not getting enough air pressure or 1,

Check air-supply or vacuum system, air pressure
should be 65 to 70 psi. With a vacuum system, start
up halfat atime.

2. Verify cylinder function.

Detacher retracts too soon, Takeoff delay is incorrectly set.

Check setting at control (2 #).

float fram rising properly.

Meter contains excessive foam, preventing

Check vent in Visi-Nipples. If enlarged (more than .020"
diameter), replace the Visi-Nippie. Check claw vent size.

Meter not functioning properly.

Repairmeter.

Detacher does not retract Takeoff delay is incorrectly set.

Check setting at control (2 #).

soonenough.
Unit in Manual Mode,

Check lamp or put in Aute.

Cylinder speed is too slow or
too fast.

Cylinder speed control is out of adiustment,

1. Turn clockwise to decrease speed, counterclockwise
to increase speed.

2, Check air-supply or vacuum system, air pressure
should be 65to 70 psi.
3. Check for kinked tubing, restricted vacuum fine, or bad
fittings.
4, Check condition of cylinders.
Vacuum to claw does not shuit Pinchoff valve is not getting enough air 1. Check for pinched or plugged lines.
off. pressure or vacuum. 2. Check for correct pressure or vacuum.
Milk hose through pinchoff valve is too stiff. 1. Check for correct hose,
2. Replace dried or cracked hose
Pinchoffleaking. Replace orrebuild the vaive.
Keypad hulgeswhen Solenoid exhaust air not vented out of box. Route exhaust line to outside.
attached.

Confinued
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Symptom

Possible Cause

Acfion

Lamps and/or display will not light.

Lamp bulb{s) are burned out.

1. Check for continuity. Replace as
necessary.

2. Check for 24V at lamp holder (black
wire).

Board misaligned with buttons.

Realign.

Control and/or power supply are not getting
power.

1. Verify that voltages to control are 11 and
24VDC,

2. Check breakers or fuses in AC power
panel. Correct the prablem and check for
shorted partsin power supply and control.

3. Check for loose or stranded power cable
connections.

Control is "locked up."

Manually reset control as explained in§2.5
of ramove voltage and reapply.

Control circuit board is defective.

Replace circuit board.

Display shows incorrect or unusual
characters.

Control is "locked up.”

Manually reset conirol as explained in§2.5.

Electronics have maifunctioned.

Manually reset controt as explained in§2.5.
Then, enter 88*8888*8838 at keypad. If
display is still incorrect, replace Control
cireuit board.

Vantage Network Controller...

If not using the ProVantage Network
Controller...

Display dims and stays dim. If using the Pro

Meter wili not empty after detach.

Manual and No-Milk lamps are alwayslit.

computer,

Control wilt not communicate with Agri-comp

Control switches to Manual mode after
automatic detach, and cannot be switched
back to Automatic mode.

DATA COLLECT switch at Agri-comp
computer is off, communications cable is
pinched or broken, or computer has failed.

Turn on DATA COLLECT switch at Agri-
comp computer), check cables.

The 4-position terminal block is missing from
the computer connector on the Control circuit
board,

Ensure that terminal block is in place and
pins 3 and 4 are jumpered together on the
computerconnector.

Control circuit board is defective.

Manually reset control asexplained in§2.5.

Then, check cable for loose or broken leads
using a test module. If cable is OK, repiace
Control circuit hoard.

Vacuum from wash line to top of meter is not
shutting off,

Check air system and detacher unit shutoffs.

Controlis set for incandescent lamps.

Set for LEDs with 1*33*0#.

DATA COLLECT switch at Agri-comp
computer is off.

Turn on DATA COLLECT switch.

Pins 3 and 4 are jumpered together for
controls without Agri-comp computer.

Remove jumper.

Electronics have malfunctioned ora
connection is faulty.

Unplug all connectors at control electronics,
according to the order specified on the
electronics label. {Remove terminal block
for easier troubleshooting.) Then, reattach
connectors in order one at a time, checking
for communications each time until the
malfunctionis found.

Communications cable is shorted or apen.

Check for poor connections or a worn-
throughcable.

Detach threshold is set too high.

Lowerthe detach threshold or disable the
feature (1*25*0#).

Confinued
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Troubleshooting guidelines continued
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Possible Cause

Action

Symptom

Voltage at power supply does not read 11
and/or 24 VDC.

Power supply is not getting power.

1. Verify that voltage to the power supply is
207V e 253V,

2. Check breakers/fuses in AC power panel,
Correcl the problem and check for shorted
parts in power supply and control.

3. Check for Icose or stranded power cable
connections.

Power supply transformer is not getting
power.

Transformer is open.

Check fuses and transient protectors in power
supply. Check for a possible open switch.

Check for 11 and 24 Volts AC with wires
disconnected from rectifier, If either voltage is
not present, replace transfarmer.

Rectifiers are open.

Verify that there is continuity from top lead to
(+) and no continuity from top lead to {-). Then,
reverse the meter leads and try again. The
results should be opposite. Ifnot, replace
rectifier.

Output voltage protectors are shorted.

Disconnect one end of voitage protector and
check with voltmeter. Ifcontinuity is indicated,
replace pratector. (Voltage protectors will
indicate an open circuit if good.)

Capacitoris shorted.

Check capacitor with voltmeter at a setting of
R x 1000 or higher. The needle should go up
the scale and fall back down ifthe capacitoris
good. If needle goes up but stays or does not
move at all, capacitor is bad and should be
replaced.

Control does not respond to global
commands.

DATA COLLECT switch on 2040 is off.

Turn on DATA COLLECT switch.

Faulty communications cable of connection,

Checkthe communications voltages (8*202#,
8*203#) at the problemn control and adjacent
controls. Verify wire connections and cable
continuity. Replace Tee junctions with daisy-
chain.

Incorrect software version in the Agri-comp
computer,

install D4ON/D4SN or newer version software.

Display stays dim on attach.

Communicatiensfaiiure.

Checkthe communications voltages (6*202#,
8*203#) at the problem control and adjacent
controls. Verlfy wire connections and cabie
continuity. Replace Tee junctions with daisy-
chain.

Confirm on Attach is set. (Note: if controls are
not connected to an Agri-comp 2040/2045, do
not use the Confirm on Attach feature.)

Check settings for Confirm on Hold and
Confirm on Attention. Disable them (1720"0#
and 1*21*0#).

Manual lamp blinks on attach to all cows.

Conductivity threshold set too low so all cows
trigget the warning.

Raise the conductivity threshold or disable
threshold checking (1*97°0#).

command entries or pressed buttons.

Control is iocked up and does not respond to

Voliage istoo low.

Verify minimum 20 VDC at 24Viine and 8.5
VDC at 11V line. Wire size should be 12
AWG or larger.

Intermittent voltage supply.

Work with power (Utility} company for
improvements. Install battery backup if
necessary.

Control is locked up.

Manually reset control as explained in §2.5, or
remove and restore power.

Perfection 3000 Electronics & Milk Meter Instructions 35

9ES-703D




English

Espafiol

Symptom

Possible Cause

Action

Meter will not attach in Automatic mode.

Plunger not functioning properly.

Look for an obvious mechanical problem:

1. Disconnected hose or cable at the meter.

2. Plunger not connectedto the diaphragm.

3. Loose diaphragmassembly.

4, Diaphragm leaking -- signs of mixed water or
milk.

. Float upside down.

. Dirty solenoid - try clearing by removing the
fresh air line to the solenoid and ¢onnecting
the vacuum line to it to suck out any debris or
water in the solenoid.

Test plunger performance using the procedure

described below.

Oy

Defective probe inthe outlet assembly,

Testthe probe using the procedure listed below.

Plunger Timing Test -results are in
milliseconds {ms})

Starting Conditions:

1. Detacherin detached position.

2. Plungerinup position.

3. System vacuum on.

Enter command 8*100# at the control
keypad. This causes the control to time the
plunger as It cycles closed and open once.
The Production (lower) window will display
the close time and the Cow Number (upper)
window will display the opentime,

The plunger must cycle closed and open one
time. Normal results are: close in 50 to 300 ms,
open in 200 to 400 ms.

1. Ifthe close time is 300 ms or higher the
solenoid controlling the plunger movement
is operating too slowly. Check for line
restrictions or a dirty or faulty solenoid.

2. ifthe opentime Is 400 ms or higher, the
vacuum line may be plugged orleaking.

3. Ifthe apen time is normal but the close time
is 1 ms, make sure the control is detached
and redo the timimg test.

4, [fthe plunger is stuck ciosed so that it
cannot cycle, the ciosed time willbe 1 ms
and the open time will be 0. Look for &
mechanical problem described above.

5. Ifthe plunger is stuck open and will not
cycle, the close time will be 0 and the open
time will be 1 ms. This will be the result if
the system vacuum is off.

Test For Defective Probe in the Outlet
Starting Conditions:

1. Detacherin detached position.

2. Plungerin up position.

3. Systemvacuumon.

1. Enter command 8*201# at the control
keypad to menitor the voltage from the
probe.

Upper sensor position = .45 - 55 volts
Lower sensor position = 1.9 - 2.3 volts
No sensor active = 2.45 - 2.75 volts

2. Pressthe Manual button, then the Attach
button. Re-enter the 8*201# command to
display the probe voltage.

1. The Production (lower) window will show a
voltage in the range 1.8t 2.3 volts DC,
indicating the lower probe sensor is
activated.

2. The plunger must drop fo its closed position.
If the probe Is functioning correctly, the
Praduction displayshould show a reading
higher than 2.45 volis DC. If this does not
occur, the probe assembly is defective anc
should be replaced, if the plunger does not
drop, look for a mechanical problem as
describedabove.
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S Problemas y soluciones
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La tabla 2 proporciona sugerencias que ayudardn en la soluciénde LED (Diodo emisor de luz) Diagnésticos
algunos problemas que se pueden tener con este producto u otras  El solenoide principal y las tomas de salida auxiliares tienen

partes del sistema. La solucién de los problemas deben de ser LED para indicar cuando estdn encendidos. Un LED indica
efectuados solamente por un técnico o distribuidor autorizado de g hy geyrrido una sobrecarga en la tomas de salida.

Bou-Matic.

Tabla 2. Guia de Problemas y Soluciones

Sintoma

Posible Causa

Accion

Ef retirador no engancha

El solenocide estd mal conectado

Inspeccione el cableado del selenoide

La tecla del control no hace contacto con el
interruptor en el tablero del Retirador,

Ajuste hacia arriba o hacia abajo el fablero de circuitos
para que el interruptor haga contacto

Las partes electronicas han funcionado mal

Vuelva a fijar el control manualmente tal y como se
explica en §2.5.

No hay vacio en el medidor.

Encienda &l vacio.

El retirador no se retrae.

El control esta en el modo manual, pero la
ldAmpara manualno estéd encendida.

Pulse la tecla <AUTO/MANUAL> para ia operacion
automatica e inspeccione la bombilla.

Elcontrol no recibe corriente.

Vetrifique que los voltajes al control sonde 11y 24VDC.

La véalvula solenoide no recibe corriente.

Verifique que el voltaje al solenoide es de 24 VDC. Si
no es de 24 VDC, inspeccione las conexiones de |0
cables y el tablere de circuitos del control usando un
LED diagndstico de tablero.

Elcontrol no recibe suficiente presion de aire
o suficiente vacio.

1. Inspeccicne el suministro de aire o el sistema de
vacio; la presidn del aire debe de estar entre 65y 70
psi (libras por pulgada cuadrada). Con un sistema
de vacio, se pene en marcha primero una mitad y
luego la ctra mitad.

2. Verifique la funcidn del cilindro,

Elretirador se retrae
anticipadamente.

La demora de desconexidn estd mal puesta.

inspeccione la posicidn en el control (2 #).

Elmedidorcontiene espuma excesiva, lo cual
impide que el flotador suba correctamente..

Inspeccione el conducto de ventilacidnen Visi-Nipples,
Siestan mas grandesde lo normal (mas de 0,05 mm,
de didmetro) remplace el Visi-Nipples. Inspeccione
tamafio del respiradero de la garra.

Elmedidor no funciona correctamente.

Repare el medidor.

El retirador se retrae tarde.

La demora de desconexién esta mal
puesta.

Inspeccione Ia posicion en el control (2 #).

La unidad est& en modo manual.

Inspeccione la lampara o cambie la unidad a Auto

La velocidad del cifindro o es
demasiado lento o demasiado rapido.

Et control de |a velocidad del cilindro esta
malajustado.

1. Gire siguiendo & direccion de las agujas del reloj
para aumentar |a velocidad y gire en la direccion
opuesta a las agujas det reloj para disminuir la
velocidad,

2. Inspeccione el suministro de aire o el sistema de
vacio; la presion delaire debe de estarentre 65y 70
libras por pulgada cuadrada.

3. Inspeccione para ver si hay tuberias dobladas,
conducto de vacio blogqueado o juntas en mal
estado.

4. inspeccione la condicion de los cllindros,

El suministro de vacio a la garra no
seapaga.

La valvula de cierre ne recibe suficiente
presion de aire o suficiente vacio.

1. Inspeccione los conductos que puedan estar
pellizcades otaponados.

2. Ingpeccione que la presion esté correcta asi
como el vacio.

La manguera de la leche que pasa por la
vélvula de cierre esta demasiado rigida.

-

. Verifique que sea la manguera correcta.
2. Remplaca la manguera que esta resecada o
quebrada.

Escapes en la valvula de cierre.

Remplace o reconstruya la valvula.

Elteclado sobresale en el momento
delenganche.

El aire expulsado por el solenoide no esta
sacda de la caja.

Conduzca el aire expulsado hacia el exterior.
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Troubleshooting guidelines continued

Espafiol

Posible Causa

Accion

Sintoma

Las lamparasy/o |a visualizacién no
seencienden

La(s) bombilla(s) esta{n) funcida(s).

1. Inspeccione por continuidad. Rempldcelas tantas
GOMMo Sea hecesario.

2. Inspeccione para ver sl ia lAmpara es de 24 voltios
en el sujetador (cable negro).

El tablero estd mal encajado con|as teclas.

Vuelva a encajarlo.

El contrel y/o el suministro de corriente no
reciben corriente

1. Verifique que los voltajes que lleganal controlson de
11y de 24VDC

2. Inspeccione los cortacircuitos o los fusibles en el
tablero de la corriente AC. Corrija el problema e
inspeccione buscando piezas deterioradas por el
cortacircuito en el suministro de corriente y en el
control.

3. Inspeccione buscando conexiones de cables que se
hayan soltade o aislado.

El control se ha bloqueado

Vuelva a colocar i control manualmente tal y como se
explica en §2.5 o bien quite &l voltaje y vuelva a
aplicarlo.

Ei tablero de circuitos de control esta
defectuoso.

Remplace el tablero de circuitos.

Lavisualizacién muestra cardcteres
incorrectos o inusuales

El control se ha blogueado.

Vuelva a colocar el control manualmente tal y como se
explica en §2.5.

Las partes electrénicas han funcionado mal.

Vuelva a colocar el control manualmente tal y como se
explicaen§2.5, Acontinuacion introduzea 8358888888
en el teclade. Si la visualizaclén continua siendo
incorrecta, remplace el tablerc de circuitos del control,

La visualizacién disminuye en
intensidady se mantiene disminuida.
Si se usa un ordenador Agri-comp...

Si no se usa un ordenador Agri-
comp...

El interruptor <DATA COLLECT> (Recoger
Informacién) estd apagado, el cable de
comunicacion esta pellizcado o roto o el
ordenadorhafallado.

Encienda el interruptor <DATA COLLECT> en el
ordenadar Agri-comp e inspeccione cables.

Falta el blogue terminal de cuatro posiciones
en el conector del ordenador situado en el
tablero de circuitos del controi.

Asegiirese de que el bloque terminal esté colocado y
que las clavijas 3 y 4 estén conecladas para arrancar
juntas en el conector del ordenador.

El medider no se vacia después del
retiro

El tablero de circuitos de control estd
defectuoso.

Vuelva a colocar el control manualmente tal y como se
explica en §2.5. A continuacién inspeccione con un
tester el cable para ver si hay partes sueltas o rotas. S
el cable bien remplace el tablero de circuitos de control.

El vacio entre el el gonducto de lavado y 1a
parte superior del medidor no se apaga.

Inspeccione el sistema de airey los cierres de la unidad
retiradora.

Las lamparas <MANUAL> y <NO
MILK> estan siempre encendidas.

E! control estd fijjado para lamparas
incandescentes.

Fije el control para LED ¢on el comando 1*33*0#.

El control no s& comunica con el
ordenadorAgri-comp.

El control cambia al modo Manual
después dei retiro automatico y no
se puede volvera ponerloen elmodo
automatico.

Ei interruptor <DATA COLLECT> en el
ordenador Agri-comp estaapagadeo.

Encienda elinterruptor<DATA COLLECT>.

Las clavijas tres y cuatro estan conectadas
para arrancar juntas en los controles sin el
ordenadorAgri-comp.

Quite la conexidn.

Las partes electronicas funcionan mal o falla
unacoenexion,

Desenchufe todos los conectores en las electrénicas
del control, segun el orden especificado en la etiqueta
de las electronicas. (Quite el bloque terminal para
soluclonar més facilmente los problemas). A continuacion
vuelva a enganchar los conectores en ordeny de uho ¢n
uno, inspeccionando fas comunicaciones cada vez que
se conecten hasta que se encuentre el fallo.

Elcable de comunicaciones esté dafiado por
un cortocircuito o esta abierto.

Inspeccione buscando conexiones deficientes o un
cable desgastado.

El umbral del retiro esta demasiado alto.

Disminuya el umbral del retiro ¢ desadrmelo (con el
comando 1*25*0#)
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Troubleshooting guidelines continued

Espafiol

Sintoma

Posible Causa

Accion

El voltaje en el suministro de
cerriente no se lee como 11 yfo
24VDC.

Elsuministro de corriente norecibe corriente.,

1. Cempruebe gue el voitaje ai suministro de corriente
esté entre 207V y 253V.

2. Inspeccione cortacircuitos/fusibles en el tablero de la
corriente AC. Corrija el problema e inspeccione
buscando piezas deterioradas por el cortocircuitoenel
suministro de corriente y en el control.

3. Inspeccione buscando conexiones de cables gue se
hayan soltado o aislado.

Eltransformadordel suministro de la corriente
no recibe corriente.

Inspeccione los fusiblesy los protectores de sobretension
en el suministro de corriente. Busque un interrupter que
posiblemente esté abierto.

Eltransformador esta abierto.

Inspeccione buscando voltajes de 11 y 24 AC con los
cables desconectados del rectificador. 8i cualquier de
estosvoltajes no estd presente, remplace eltransformador.

Los rectificadores estén abiertos.

Verifique que haya continuidad desde e! cable superior
hasta (+) y que no haya continuidad desde el cable
superior hasta (-). A continkacion invierta los cables del
medidor e inténtelo otra vez. Los resultados deben de ser
confrarios. Si ésie no es el caso remplace el rectificador.

Los protectores de voltaje de salida estén
dafiados por un cortocircuito.

Desconecte un extremo del protector del voltaje e
inspeccionele con un voltimetro. Si se indica que hay
continuidad, remplace el protector. { los protectores de
voltaje indicaran un circuito abierto si estan bien).

El capacitador esta dafado por un
cortocircuito.

Inspeccione el capacitador con un voltimetro en una
posicion de R x 1000 0 mas alta. L.a aguja debe subir por
la escala y caer si es que el capacitador esta bien. Sila
aguja sube y se mantiene, o bien no se mueve nada, el
capacitador esta mal y debe de serremplazado.

El control no responde a ios
controlesglobales.

Elinterruptor <DATA COLLECT>enel
ordenador Agri-comp 2040 estd apagado.

Encienda el interruptor <DATA COLLECT>.

El cable o la conexién de comunijcaciones
falla

tnspecciene los voltajes de comunicaciones (82024,
8*203#) en el control problematico y los controles
contiguos. Verifique las conexiones de los cablesyla
continuidad. Remplace las juntas en T con juntas de
forma en guirnaldas.

Una versidn incorrecta del software ha sido
introducido en el ordenador Agri-comp.

instale D40ON/D45N o una version mas actual de
software,

La visualizacicn se mantiene
disminuida en el momento del
enganche.

Fallo de comunicaciones.

Inspeccione los voltajes de comunicaciones (872024,
8*203#) en el contrel problematico y jos controles
contiguos. Verifique las conexiones de los cablesyla
confinuidad. Remplace las juntas en T con juntas de
formaenguirnaldas.

La Confirmacién en el Enganche esta
puesta. (Nota. Si los controles no estan
conectados a un ordenador Agri-comp
2040/2045, no use la Confirmaciénen el
Enganche)

Verifique las posiciones en la Confirmacién en Esperay
en la Confirmacion en Atencidn. Desarmelos (1*200# y
1*21*0#)

La lampara Manual parpadea en
el enganche de todas las vacas.

El umbral de la conductividad esta fijada
demasiado baja y de esta forma todas las
vacas hacen saltar el aviso.

Suba el umbral de la conductividad o desarme la
verificacion del umbral (1*97*0#)

El control esta bloqueado y no
responde a la introduccion de
comandosnialasteclaspulsadas

Elvoltaje esta excesivamente bajo.

Verifigue un minimo de 20 VDC en |a linea de 24V y 9,5
VDC en la linea de 11V, El tamafio de los cables debe
de serde calibre 12 AW.

El suministro esta intermitente.

Contacte con la Compariia Electrica con el fin de
conseguir mejoras. Instale una bateria de refuerzo sies
necesario.

El control esta bloqueado.

Vuelvaa fiiar elcontrol manualmente taly como se explica
en §2.5 o bien quite y restaure la corriente.
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Espaiiol

Sintoma

Posible Causa

Accion

El medidor no engancha en el mode
automatico.

Elémbolo no funciona correctamente.

Busgue un problema mecanico obvio:

Manguera o cable desconectado enel medidor.
El émbolo no estd conectado al diafragma.

El ensamblaje del diafragma esta suelto.
Escape en el diafragma—evidencia deaguay
leche mezclados.

El flotador esta al reves.

El solenoide estd sucio—intente limpiarlo
guitando el conducto de aire fresco al solenoide
y conectando en su lugar el conducto de vacio
para succionar suciedad o agua que esté en €l
solenoide.

Compruebe laoperacion deiémbolo empleando
el procedimiento descrito abajo.

ES U e

o o

Sondadefectuosa enelensamblaje dela salida.

Compruebe la sonda, empleando el
procedimiznto enumerado abajo.

Comprobacion del cronometraje del
émbolo—resultados en milisegundos
{ms).

Condiciones al comenzar:

1. Elretiradoresta en posicidnde retiro.
2. El émbolo esta en posicion de

elevacion
3. Elvaciodelsistema estd encendido,

Introduzca el comando 8*100# en el teclado
del control. Esto origina que el control
cronometre el émbolo durante un cicle de
cerrar y abrir. La ventanilla de Production
(Produccion) (inferior) mostrard el tiempo del
clerrey laventanilladel CowNumber. (Numero
de la Vaca) {(superior) mostrara eltiempo de la
abertura.

El émbolo tiene que completar un ciclo de cerrar
y abrir. Los resultados nhormales son: cerraren,
de 50 a 300 ms. Abrir en, de 200 a 400 ms.

1. Sieltiempo del cierre es de 300 ms o mas, el
solenoide que controla el movimiento del
émbolo opera demasiado lentamente.
Inspeccione buscando restricciones en ef
conducto o un solenoide sucio o defectuoso.

2. Sieltiempo de la abertura es de 400 ms o
mas, el conducto de vacio puede estar
blogueado o tenerescapes.

3. Sieltiempo de la abertura es normal pero el
tiempo del cierre es 1 ms., aseglrese de gue
el control esté retirado y vuelva a hacer esta
comprabacién delcronometraje.

4. Sielémbolo estd enganchado en posicion
cerracda y no puede completar unciclo, el
tiempo del cierre serd de 1 msy el tiempo de
|a abertura serd 0. Busque unc de los
problemas mecénicos arriba descritos.

5. Sielémbolo estd enganchade en posicidn
abierta y no puede completar un ciclo, el
tiempo del cierre sera Oy el tiempo de la
abertura sera de 1 ms. Este sera el resullado
si el vacio del sistema esta apagado

Comprobacién para una Sonda

Defectuosa en la Salida.

Condicionesalcomenzar:

1. Elretirador esti en posicién de
retiro.

2. Elémbalo esta en posicién de
elevacién

3. Elvacio del sistema esta
encendido.

1. Introduzca el comando 8*201#enel
teclado del control con el fin de controlar
elvoliaje desde la sonda.

La posicion del sensor superior es iguala
45- 55 voltios.

La posicién del sensor inferior esigual a
1,9-2, 3voltios.

Ningun sensaoractivo igual a 2,45-2,75
voltios.

2. Pulse la tecla Manual, a continuacion la
tecla Attach (Enganchar). Vuelvaa
introducir el comancdo 8*201#, para
visualizar el voltaje de la sonda.

1. Laventanilla de Production (Produccién)
(Inferior) mostrara un voltaje entre 1,09y 2,03
voltios DC, indicande que el sensor de la
sonda inferior esta activado.

2. Elémboletiene que bajar a su posicion de
cierre. Siia sonda funciona correctamente la
visualizacién de produccion debe de mostrar
una lectura por encima de 2,45 voltios DC. Si
esto no ocurre el ensamblaje de la sonda es
defectuoso y debe de ser remplazado. Siel
émbolo no baja, busque un problema
mecanice tal y como estan descritos arriba.
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6. Maintenance

— Note

«  To maintain this product, address the needs ofthe items in
this section at their specified intervals,

» Unless otherwise noted, procedures in this section are to
be performed by the owner.

« Carefully read and follow pertinent instructions and safety
messages in this section before starting any procedure in
this section.

After Every Milking

Proper cleaning of the pipeline milking system is essential to
remove bacteria and soils left in the lines and equipment after
milking, which could spoil milk or harm milking equipment.

Wash milk-contact surfaces of milk lines and milking units
after every milking, as follows:

1. Press the ATTACH button to send the last milk weight
to the ProVantage Network Controller. Then press the
MANUAL button to put the control in Manual mode,

Attach the teat cups to the jetters and open the jetter
wash valve.

If you are using a ProVantage Network Controller,
enter 15*1# at only one control. This will send a global
CIP command and then end the milking. if you are not
using a ProVantage Network Controller, enter 8*1*1#
at each control to set CIP mode.

Once the CIP command is entered, the letters CIP will
display at the control (or controls if a global command was
used).

Start the rinse and wash routine. (Referto yourwasher
instructions for details.)

Just before the next milking, sanitize the lines and milking
units according to your washer instructions.

To end the CIP mode and start the next milking, press
the Attach/Detach button after removing the jetters.

AsNeeded
As needed, clean non-milk-contact (outside) surfaces of

controls, hoses, and plastic housings using a sponge and
mild detergent, followed by a clear water rinse.
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5. Mantenimiento.

— Nota

» Paramantensreste producto haga caso de las necesidades
explicadas en esta seccion en los intervalos especificados.

+  Los procedimientos de esta seccion han de ser realizados
por el propietario, a no ser gue se mencione lo opuesto.

» Lea cuidadosamente y siga las instrucciones pertinentes y
los mensajes de seguridad puestos en esta seccién antes
de iniciar cualquier procedimiente.

Después de cada ordefio

Una limpieza correcta de los conductos del sistema de ordefio es
esencial para eliminar bacterias y otros residuos que pueden
quedar tanto en los conductos como en el equipo del orderio, los

cuales podrian estropear la leche o daflar el equipo de ordefio.

Lave las superficies de los conductos de leche y de las unidades
de ordefio que tengan contacto con la leche una vez finalizado
cada ordefio. Lave estas superficies tal y como sigue:

1. Pulselatecla <ATTACH>(Enganchar), paratransmitir
el lltimo peso de la leche al ProVantage Network
Controller. A continuacion pulse la tecla <MANUAL>,
para colocar el control en el mode MANUAL.

Enganche los recipientes para las ubres a los
surtidores y abra la valvula del lavado situada en el
surtidor.

&i se usa un ProVantage Network Controller,
introduzca el comando <15*1*#> en un solo control.
Esta accién transmitird un comando CIP global y
entonces el ordefio se finalizara. Si no se usa un Pro-
Vantage™ Network Controller, introduzca el comando
<8*1*1#> en cada control, para fijar el modo CIP.

Una vez que se haya introducido el comando CIP, las
letras CIP se visualizaran en el control (0 en los controles
si es que se ha usado un comando global).

Inicie la rutina de enjuague y lavado. (Consulte las
instrucciones de la lavadora para méas detalles).

Justo antes del siguiente ordefio, desinfecte los conductos
y las unidades ordefiadoras segln las instrucciones de la
lavadora,

Para finalizar el modo CIP e iniciar el siguiente ordefio,
pulse la tecla <Attach/Detach> (Enganchar/Retirar)
una vez que se hayan quitado los surtidores.

Cuando seanecesario

Cuando sea necesario, limpie las superficies (exteriores) que
no tengan contacto con la leche como las superficies de los
controles, las mangueras y de las cajas protectoras de pldstico.
Haga esto empleando una esponja y un detergente suave,
seguido por un enjuague de agua limpia.
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— CAUTION
Certain materials contain ingredients that will attack the milk
meters and valve's plastic parts. Do not expose the plastic
parts to the following:

lodine teat dips

« Fly sprays, oil-based

= “Super” glues

+  Gasoline, turpentine, brake fluids, and ethers
+ Refrigerants

» Loctite and similar adhesive compounds

* Phenols

« Alcohol, ethanol, and isopropanol

If parts become accidentally exposed, thoroughly wash them
immediately and at the end of milking.

Also, use of cleaners other than those recommended by Bou-
Matic and excessive concentrations of those recommended is
not advised.

Use of nonrecommended chemicals will be done at the
owners risk, and damages to the plastic parts resulting from
improper cleaning will nullify any warranty covering those
parts.

Espafriol

— PRECAUCION
Ciertos productos contienen ingredientes que atacaran las
piezas de plastico del medidor de leche y de la valvula. No
exponga las piezas de plastico a los siguientes productes:

Bafos de yodo para las ubres.

« Aerosoles para las moscas, con base aceitoso.
+ “Super’ pegamentos.

« (asolina, aguarras, liquidos de frenos y éter.

= Refrigerantes.

= Loctite y compuestos adhesivos similares.

+ Fenoles

» Alcohol, etano! e isopropanal.

Si las piezas son expuestas por accidente, inmediatamente
lavelas por entero y también al finalizar el ordefio.

Ademas, no es aconsejable el uso de productos de limpieza
que no sean los recomendados por Bou-Matic y tampoco es
aconsejable usar concentracicnes excesivas de aquellos
productos que sf son los recomendados.

El uso de producios qulmicos no recomendados sera un
riesgo que asumira el propietario por lo que los dafios a las
partes de plastico debidos a una limpieza no adecuada
anularan cualquier garantia que el producte tiene.

— CAUTION
Do not use high-powered spray nozzles to clean the control.
Water could enter the enclosure and damage electronic pars.

Yearly
Change the meter’s two milk-contact gaskets yearly.

Change the meter’s O-ring seal on the end of the plunger
yearly.

AsNecessary

The meter’s diaphragm is designed for long life and can be
changed in a few seconds if needed. If cracks, splits or holes
ate visible, replace the diaphragm.

7.Service

— Note

- Review the instructions on page 1 under the heading
“Responsibilities” and perform only those steps in this
section that you are responsible for performing.

+ Review the personal safety messages and installation
specifications in Section 1 and instructions throughout this
packet before starting the procedure(s) in this section.

This section covers replacement of simpler control and meter
parts and assemblies. Instructions for more complicated
parts and assemblies are in the repair kits for those parts.

9ES-703D

— PRECAUCION
Mo use |a boquilla de alta presion del atomizador para limpiar
el control. El agua se puede introducir por la carcasa del control
y dafiar las partes electronicas.

Anuaimente
Cambie anualmente las dos juntas del medidor que tengan
contacto con la leche.

Cambie anualmente el sello en forma de anilla del medidor
en el extremo del émbolo.

Como seanecesario

El diafragma del medidor estd disefiado para una larga vida y
puede ser cambiado en pocos segundos sies necesario. Remplace
el diafragma si son observados agujeros, rajas o grietas.

7. Asistencia

— Nota

« Revise las instrucciones en la pagina 1, que aparecen bajo
el encabezamiento “Responsabilidades” y realice sdlo
aquellas actividades de las que usted se pueda hacer
responsable.

+  Antes de comenzar elflos procedimiento(s) explicado(s) en
esta seccion, revise los mensajes de seguridad personal y
las especificaciones sobre la instalacion gue aparecen en
la seccién 1y otras instrucciones a lo large de este manual.

Fsta seccion trata sobre la sustitucidn de piezas y ensamblajes
del control y medidor que se pueden considerar senciilos.
Instrucciones para piezas y ensamblajes mds complicados se
encuentran en el equipo de reparacidn de esas piezas en
cuestion.
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Replacing the Control Circuit Board

Use the Troubleshooting Guide (Table 2) to find out whether
the control is defective. If defective, replace the Control
circuit board inside the case.

To replace the Control circnit board:

1. Open the control cover.

2. Disconnect the cables from the electronics assembly
according to the order specified on the electronics label,
pulling on their connectors—not the wires.

3. Remove the top two mounting nuts that secure the
electronics to the cover, and loosen the bottom two.

4. Lift the electronics assembly up and out of the enclosure.

5. Securely assemble the new electronics to the cover such
that the detacher's control buttons align with their switch
plungers on the circuit board and all display segments are
visible through the display windows.

6. Reassembie the top mounting nuts, and tighten all four
nuts to secure the electronics in place.

7. Reconnect all cables.

8. Restore the address and all parameter settings to match
the settings in the other detachers.

Meter Maintenance

All user serviceable parts are accessible without the use of
tools. There are only two gaskets, one O-ring seal, and one
diaphragm assembly to maintain,

To replace the diaphragm assembly:

1.  Shut off vacuum to the meter.

2. Loosen the top lock ring by twisting counterclockwise 1/4
turn.

3. Remove the ring and the top cap.

4. Grasp the exposed spring, oscillate slightly to break the
seal and pull upward. The diaphragm assembly and the
plunger will come out together.

5. Hold the plunger in one hand and twist off the diaphragm
assembly from the top of the plunger. It may be necessary
to squeeze the sides of the plunger near the top to relieve
pressure on the fingers that secure it.

6. Replace the diaphragm assembly by simply snapping the
new one on to the top of the plunger.

7. Always replace the plunger O-ring when replacing the
diaphragm assembly.
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Para remplazar el tablero de circuitos del controf

Use la Guia de Soluciones y Problemas (Tabla 2) para averiguar
si ol control estd defectuoso. Si estd defectuoso, remplace el
tablere de circuitos del control dentro de su carcasa.

Para remplazar el tablero de oircuitos del control:

1. Abra la cubierta del control.

2. Descenecte los cables de |a unidad electrénica siguiendo
el orden especificado en su etiqueta, estirando de sus
conectores—no de los cables.

3. Quite las dos tuercas de montaje superiores que fijan las
partes electronicas a la cublerta y afloje las dos inferiores.

4. Levante el montaje electrénico hacia arriba sacéndclo de
la carcasa.

5.  Monteyenganchefijamente las nuevas partes electrénicas
a la cubierta de manera que las teclas de control del
retirador encajen con el émbolo de su interruptor en el
tablero de circuitos y haga esto de forma gue todos los
segmentos de |a visualizacion sean visibles a través de
ias ventanillas de la visualizacion,

6. Vuelva a montar las tuercas de montaje superiores y
apriete las cuatro tuercas con el fin de fijar las partes
electrénicas en su lugar.

7. Vuelva a conectar todos los cables.

8. Restaure todas las posiciones de direccién y de los
parametros con el fin de que sean iguales en tedos los
retiradores,

Mantenimiento del Medidor

Todas las partes reparables son accesibles sin ¢l uso de
herramientas. Tan solo se tiene que hacer mantenimiento en
dos juntas, un sello en forma de anilla y un montaje de
diafragma.

Para remplazar ¢l montaje del diafragma:

1. Apague el vacio al medidor.

2. Afloje el anillo de cierre superior girandolo 1/4 de vueltaen
el sentido contrario a las agujas del reloj.

3. Quite el anillo y el tapon superior.

4. Sujeteelmuelie que aparece en ese momento, oscilandolo
un poca para romper el sello y a cantinuacién estire hacia
arriba. El montaje del diafragma y el émbolo saldran
juntos.

5. Sujetando el émbolo con una mano, desenrosque el
montaje del diafragma de la parte superior del émbolo.
Puede ser necesario apretar los lados del émbolo—cerca
de la parte superior—para aliviar la presion en las agujas
que lo sujetan.

6. Remplace el montaje del diafragma encajando
simpiemente el nuevo en la parte superior del émbolo

7. Cuando se remplace el montaje del diafragma siempre es
necesario también, remplazar el sello en forma de anillo
del émbolo.
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8. Replace in meter by dropping into opening in the top and
replacing the cap and tightening the lock ring.

8. Replace the vacuum tube, if it came loose.

To replace the O-ring seal on the bottom of the plunger:

1. Remove the diaphragm and plunger assembly as noted
above.

2. Remove and replace the O-ring by hand only, tools may
scratch the plastic. The O-ring must not be twisted, or the

meter will not function correctly. Dip the O-ring in soapy
water befare applying to the plunger.

3. Reassemble plunger and diaphragm assembly in meter.

To replace the upper gasket between the inlet section and
measuring chamber:

1. With vacuum off, fwist the large lock ring counterclockwise
14 turn.

2. Remove the upper section of the meter and remove the
gasket.

3. Clean both mating surfaces with soap and water.
4. Dry both surfaces.

5. Install new gasket, checking thatit is properly seated inthe
housing groove.

6. Reinstall the upper section and tighten the lock ring.
To replace the lower gasket between the outlet section and
the measuring chamber:

1. With vacuum off, remove the outlet milk hose from the
meter.

2. Support the housing with one hand and twist the bottom
V4 turn counterclockwise (looking from bottom) with the
other hand.

Remove the gasket.

Clean the grooves in both parts with soap and water,

Dry bhoth surfaces.

A

Install the new gasket, checking that it is properly seated
in the groove.

7. Reinstall the outlet on the housing, twisting until the stop
is contacted.

8. Reinstall the milk outlet hose.
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8. Vuelva a colocarlo en el medidor, dejandolo caer por la
abertura que hay en le parte superior. Remplace el tapon
y apriete el anillo de cierre.

9. Remplace el tubo de vacio, si es que se ha soltado.

Para remplazar el sello en forma de anillo en la parte inferior
del émbolo:

1. Quite el montaje del diafragma y del émbolo taly como se
ha explicado arriba.

2. Quite y remplace el anilio haciéndolo solo conla mano ya
que las herraminetas pueden rayar el piastico. El anillo no
se debe torcer, o ei medider no funcionara correctamente.
Moje el anillo en agua con jabén antés de aplicarlo al
émbolo.

3. Vuelva a montar el montaje del émbolo y del diafragma en
el medidor.

Para remplazar la junta superior situada entre la seccidn de
cntrada v la camara medidora;

1. Con el vacio apagado, gire el anillo de cierre grande 1/4
de vuelta en el sentido contrario a las agujas del reloj.

2. Quite la seccién superior del medidor y quite la junta.

3. Limpie las dos superficies que se juntan con agua y jabén
4. Seque ambas superficies.

5. Instale una nueva junta compreobando que esté
corrrectamente asentada en la ranura de la carcasa.

6. Vuelva a instalar la seccién superior y apriete el anille de
cierre.

Para remplazar la jfunta inferior situada entre la seccion de
salida v la cimara medidora:

1. Con el vacio apagado, quite del medidor la manguera de
salida para la leche.

2. Apoyandola carcasa con una mano, gire con la otra mano
la parte inferior 1/4 de vuelta en el sentido contrario a las
agujas del reloj (vista desde el fondo).

Quite la junta.

Limpie las ranuras en ambas partes con agua y jabon

Seque ambas superficies.

> o~ W

Instale una nueva junta comprobande que esté
corrrectamente asentada en la ranura de la carcasa.

7. Vuelva a instalar la toma de salida en la carcasa,
enroscandola hasta que haga contacto con el tope.

8. Vuelva a instaiar la manguera de salida para la leche.
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Appendix A

Meter Accuracy Test Procedure

Instructions for Perfection Milk Meters

Dealer-Supplied Parts Quantity
2 Flask, Erlenmeyer, 4000ml (3652279—glass)............... 1
Hose, Milk, 2-Foot LONG ......oooeeieioe oo 2
5-Gallon Buckst or Milk Pail .. ...............cocoovvvmiiei 1
! Orifice, Test (3566645) NEW (white color} ................. 1
ThermometBr. ... 1
Level {spirit level) ..o 1
Gauge, VaCUUM .o 1
Note:

1. Part available from Bou-Matic. (See the Bou-Matic Equipment Catalog for
ordering details.)

2. Abbreviation ‘a/f' means as required.

3. The flask used in this test must be glass, since a plastic flask may not be
accurate. [fa4-liter (4000 m) flask other than the Erlenmeyer (specified above)
will be used, also required is a 1-liter Class "A" (TD) volumetric flask fo perform
the flask calibration, Calibration is not required for the Erlenmayer flask.

Flask Calibration for NonBou-Matic Flask

— Note
Review the instructions in the first paragraph on this page and
performanly those steps in this section that you are responsible
for performing.

For results of the metering accuracy test to be accurate,
an accurately calibrated four-liter glass flask (such as the
Erlenmeyer flask, available from Bou-Matic) must be
used. Ifaflask of any other type will be used, recalibrate
it according to the procedure below (as it may not be
calibrated accurately enough for the test):

1. Fill a one-liter Class "A" (TD) volumetric flask four times
with 70°F + 10°F (21°C £5°C) water and empty the water
into the four-liter flask.

2. Indelibly mark the four-liter flask at the water line.

Test Procedure
To test the meter for accuracy:

1. Turn off the vacuum supply.

2. Rinse the meter with water and remove all debris from its
inside surfaces. Check the perimeter of the baffle to
ensure that it is clean.

3. Ensure that the meter is level and that the float moves
freely on the plunger.
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Procedimiento parala Comprobacion
de la Exactitud del Medidor

Instrucciones para los Medidores de Leche
Perfection.

Piezas proporeionadas por el distribuidor Cantidad

2 Matraz Erlenmeyer, 4000ml. (3552279—vidrio)............ 1
Manguera para la leche { 61 cm. de largo) ........c......... 2
Palangana de 19 litros o cubeta para la leche .............. 1
Crificio de prueba (3556645) NUEVOQ (Caolor Blanco) ... 1
TeTMOMETIO ...t 1
Nivel (de aleohol) ... 1
Indicador de vacio ..o, 1

Nota:

1. Pieza distribuida por Bou-Matic. (Constiltese el catélogo de equipamientos de
Bou-Matic para hacer pedidos),

2. La abreviatura «a/m quiere decir «segin se necesite»

3. El matraz empleado en asta comprobacién tiene que ser de vidrio ya que una
de plastico puede no ser exacto. Si se va a usar un matraz de 4 fitros que no
sea un Erlenmeyer (arriba especificada), también se requiere un matraz
voiumétrico de un litro Clase "A" (TD) para efeciuar el calibrado del matraz. No
se requiere el calibrado para el matraz Erienmeyer,

Calibrado del Matraz para un Matraz no Bou-Matic

- Nota
Revise las instrucciones del primer parrafo de esta pagina y
realice solo aquellos pasos en esta seccion de la que usted se
pueda hacer responsable.

Paraquelos resultados de lacomprobacion de la exactitud de
lamedida sean exactas, s¢ tiene que usarun matraz de vidrio
de 4 litros calibrado conexactitud (tal y como lo es el matraz
Erlenmeyer proporcionado por Bou-Matic). Si se usa un
matrazde otro tipo, vuelvaa calibrarlo siguiendo el siguiente
procedimiento (ya que puede no estar calibrado con suficiente
exactitud para poder hacer la comprobacion):

1. Llene un matraz volumétrico de 1 litro de Clase “A” (TD)
cuatro veces con agua a 21° (+5°} y vacie el agua en el
matraz de 4 iitros.

2. Marque—de forma que no se borre—Ia linea de agua en
el matraz de 4 litros.

Procedimiento de la Comprobacién

Para comprobar la exactitud del medidor;

1. Apague el suministro de vaclo,

2. Enjuague el medidor con agua y efimine cualquier residuo
de su superficie interior. Compruebe el perimetro del

deflector para asegurar su limpieza.

3. Aseglrese de que el medidor esté nivelado y que el
flotador se mueva libremente en el émbolo.
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Milk Hose
Manguera
de la leche

Tast Orifice

Bucket/Pail
Falangana/cubeta

MAccuracy test setup/ Preparacién de la comprobacién de exactitud

LITOE716_1

4. Aftach atwo-foot-long hose to each end of the test orifice.
Then, attach one hose to the meter inlet, and allew the
other hose to hang temporarily. {See Figure A1.)

5. Position the bucket so that its bottem is not mere than 12
inches above or below the meter inlet, (The location
shown in Figure At is best.)

6. Measure and pour 12 liters of 70°F £10°F (21°C %5°C)
water into the bucket using the four-liter flask.

— Note
Waterin the bucket must be maintained atthe temperature
noted in step 6 throughout the entire test.

7. Turn an the vacuum supply, and ensure that it is set to
12.5 to 13.5" mercury {Hg) (42-46 kPa) of vacuum,

8. Resetthe electronic control to display 0.0 Ib (0.0 kg) and
ensure that the control is set to the Attach mode.

9. Place the loose end of the hanging hose in a 5-gallon
bucket, and allow the water to be drawn into the meter.

9ES-703D 46

4. Conecte una manguera de 81 cm. de largo a cada lado del
orificio de prueba. A continuacién conecte una manguera
a la entrada del medidor, permitiendo temporalmente que
la otra manguera cuelgue. (Consulte Figura A1).

5. Posicione la cubeta para que su fondo no esté a mas de
30cm. por encima o por debajo de la entrada del medidor.
(La colocacion mostrada en Figura A1 es la mejor).

6. Mida y vierta 12 litros de agua a 21° (5°) en la cubeta,
empleando el matraz de 4 litros,

— Nota
La temperatura del agua en la cubeta ha de mantenerse
en la temperatura mencionada en el punto & durante toda
la comprobacién.

7. Encienda el suministro de vacio y aseglrese de que esté
filmdo entre 31,75 cm. y 34,29 em. de mercurio {Hg) (42-
46kPa) de vacio.

8. Vuelva a poner el control electrénico para visualizar 0,0
Kg y aseglrese de que el control esta puesto en modo
Attach (Enganchar).

9. Cologue el extremo suelto de la manguera que cuelga en
una cubeta de 18 litros v permita que el agua fluya al
medidor.
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10. When all water is drawn from the bucket, and the detacher

has detached, the control should display the value shown
in Table 3. Forexample, if the System Adjustment Factor
(SAF) was set at 5, the water rest value is 265+ 068 1b
(12.0 £ 3 Kg). lfthe SAF is set at other values, the water
test results should match the values shown across from
that SAF value in the table. If the value is not within
tolerance, rinse the meter and repeat the test until two
readings are within 0.2 |b (0.1 Kg) of each other. The
average of these must be within tolerance of the above
value. If you cannot get a proper reading, replace the
plunger seal and repeat the test procedure.

Espafiol

10. Cuando todo el agua haya sido sacada de la cubeta y el

retirador ha sido desconectado, el control debe de mostrar
el valor mostrado en la Tabla 3. Por ejemplo, si el Factor
de Ajuste del Sistema (FAS) ha sido fijado en 5, el valor
del resto del agua es 26,5 £0.6 libras (12.0 +3 Kg.). Si el
FAS se fija con otros valores, los resultades de ja prueba
del agua deben de coincidir con los valores mostrados a
lo largo de ese valor FAS en la tabla. Si el valor no esta
dentro de estos limites tolerados, enjuague el medidor y
repita la comprobacién hasta que dos lecturas no varien
entre si en mas de 0.2 libras (0,1 Kg.). El promedio de
estas lecturas tiene que estar dentro de los limites de
tolerancia arriba mencionades. Si no se consigue una
lectura correcta, reemplace el sello del émbolo y repita el
procedimiento de comprobacion.

Table 3. Acceptance Criteria for 12 Liter Water Test / Criterio de Aceptacién para la prueba de agua de 12 litros.

System Adjustment Factor Readings in Kgs/Tolerance Readings in Pounds/Tolerance
Factor de Ajuste del Sistema Lecturas en Kg./Tolerancia Lecturas en libras/Tolerancia
1 118/ %03 260/ + 06
2 1187+ 03 261/108
3 1198/ x03 262/+08
4 11.9/+£03 264/ +£06
5 120/ 03 265/+06
6 121/+ 03 266/ +06
7 121/ %03 268/+08
3 1227+ 03 268/+086
9 122/ 203 270/x06
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Appendix B

Perfection Meter CIP Recommendations
Instructions for Perfection Milk Meters

Design and install the parlor CIP system using the Bou-
Matic Guidelines forthe Design, I.ayoutand Performance
of Milking Systems. A single jetter wash line is required
to clean both the cluster and meter.

It is generally recommended that the milk/wash line be
equipped with an air injector controller and that the jetter
wash line be allowed to flood without air injection.

Use Bou-Matic jetter distributors that include an air
admission orifice.

The objective when setting up a parlor is to have a
uniform flow through all milking units. Install flow
restrictors (part # 8518076) ateach jetter unitto insure an
even flow ata minimum average flow rate of 1.2 GPM
{4.5 L/min) to each meter. To obtain these flow rates,
field results show that flow restrictors should be drilled
to an orifice size of 5/32” 10 9/32” (4 to 7 mm) depending
on the jetter location and parlor size.

Use the following procedure to check flow to each meter:

1. Begin a normal wash or sanitize cycle with the milking
units in the wash position, but allow the meter to operate
in the standard milking mode (attached, manual mode
with CIP not displayed). Verify that all meters read 0.00
in the production window.

2. Start a stop watch when a steady flow rate of water
develops in the meter.

3. During the wash cycle, verify that the meter plunger seals
while the meteris filling by verifying that no water leaks into
the lower chamber. [f system vacuum drops, water may
leak past the o-ring making the test invalid. Insure proper
vacuum pump capacity.
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Recomendaciones CIP (Limpieza en el
Lugar) para el medidor Perfection

Iinstrucciones paralos medidores de leche Perfection

Disefie e instale ¢l sistema de CIP (Clean in Place)
(Limpiezaen el Lugar) parael salon, usando las directrices
de Bou-Matic para el disefio, la distribucion y el
funcionamiento de los sistemas de ordefio. Se requiere
un conducto de lavado con un unico surtidor para limpiar
tanto el grupo del ordefio como el medidor.

Generalmente se recomienda que el conducto para la
leche/lavado sea equipado con un controlador de
tnyeccion deaire y que el conducto de lavado del surtidor
se pueda saturar sin la inyeccion de aire,

Use los distribuidores de surtidores Bou-Matic, que
incluyen un orificio para la entrada de aire.

En el momento de montar un saldn, el objetivo es de
tener un flujo uniforme a través de todas las unidades de
ordefio. Instale reductores de flujo (pieza # 8518076) en
cadasurtidor con el fin de asegurarun flujo constante que
tenga una veloctdad media de por io menos 4,5 litros
por minuto en cada medidor. Los resultados en la
practica muestran que para obtencr estas velocidades de
flujo, los reductores de flujo deben de ser taladrados con
un orificio de entre 4 a 7 mm., dependiendo del lugar
donde se encuentre el surtidor y del tamafio del salon,

Use el siguiente procedimiento para inspeccionar cada
medidor:

1. Inicie unciclo normalde lavado o de desinfeccidn, teniendo
fas unidades de ordefio en la posicién de lavado, pere al
mismo tiempo permitiendo que el medidor pueda operar
en el modo estandar de ordefio. (Enganchado, Modo
Manual, Sin Visualizacién del CIP). Verifigue gque todos
ios medidores den una lectura de 0,00 en la ventanilla de
produccidn.

2. Ponga en marcha un crendémetra cuando una velocidad
censtante de flujo de agua aparece en el medidor,

3. Durante el ciclo de lavado, verifique que el émbolo del
medidor se cierra mientras que el medidor se esté llenando,
verificando gue nada de agua se introduce en la camara
inferior, Si baja el vacio del sistema, el agua puede
introducirse por el anillo en forma de O, invalidando por
tanto la comprobacion.Aseglrese que la bomba de vacio
tenga la capacidad adecuada.
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4. Stop the watch when the steady flow rate finishes, near
the end of the wash cycle.

5 Calculate and record the average flow rate to each meter
by dividing each meter production by the test time.
Multiply the flow rate in #min by 0.12 to obtain GPM. Kg/
min equals L/min,

Example 1: Time of steady water flowis 3 min and 36 seconds.

Time = 3 + {36 + 60); therefore,
Time = 3.6 min
Meter 1 reads 35.1 #

Flow rate=35.1 # - 3.6 min = 8.75 #/min
Flow rate=9.75 #/min x 0.12=1.2 GPM

Example 2: Time of steady water flow is 3 min and 36 seconds.

Time = 3 + (36 + 60); therefore,
Time = 3.6 min
Meter 1 reads 16.1 kg

Flow rate=16.1 kg - 3.6 min = 4.5 kg/min
Flow rate=4.5 L/min '

Add the calculated flow rates of all meters together to
determine the total rate of wash water entering the jetter
wash line.

If the average flow rate to each meter (total rate of wash
water entering the jetter wash line/number of meters)
does not exceed 1.2 GPM (4.5 L/min), modifications of
the wash system will be required to increase the rate at
which water enters the system. These changes could
include elimination of any air leaks in the system,
splitting the wash system into groups, increasing the
diameters of the wash lines, and/or decreasing the vertical
lift above the wash vat.

If the average rate is above 1.2 GPM (4.5 L/min) but
some individual meters exhibit rates below this limit,
reduce the flow restrictor diameter on meters with rates
above 1.2 GPM and increase the flow restrictor diameter
on meters with rates below 1.2 GPM.

Petfection 3000 Electronics & Milk Meter Instsuctions
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4. Pare el cronémetro justo en el momento en que se acaba
la velocidad constante del flujo en el final del ciclo de
lavado.

5. Caleule y ancote fa velocidad media de flujo en cada
medidor, dividiendo |a produccién de cada medidor entre
el tiempo de la comprobacién. Multipligue por 0,12 la
velocidad del flujo expresada en libras por minuto para
obtener GPM (galones por minute). Kilos por minuto es
igual a litros por minuto.

Ejemplo 1: el tiempo de! flujo constante de agua es de 3
minutos y 36 segundos.

Tiempo = 3 + (36 + 60), de esta manera,
Tiempo = 3.6 min
Medidor 1 lee 35.1 libras

Velocidad del flujo =35.1 # + 3.6 min = 9.75 #min
Velocidad del flujo =9.75 #/min x 0.12=1.2 GPM

Ejempio 2: el tiempo del flujc constante de agua es de 3
minutos y 36 segundos.

Tiempo = 3 + (36 + 60); De esta manera,
Tiempo = 3.6 min
Medidor a lee 16.1 kg

Velocidad del flujo =16.1 kg + 3.6 min = 4.5 kg/min
Velocidad del flujo =4.5 L/min

Sume las velocidades calculadas de flujo de todos los
medidores con el fin de determinar la velocidad total de
agua para el lavado que entra en ¢l conducto de lavado
del surtidor.

Sila velocidad mediade flujo a cadamedidor (velocidad
total de agua para el lavado que entra en el conducto de
lavado del surtidor/mimero de medidores) no excede 4,5
L./min., se tendra que hacer modificaciones del sistema
del lavado con el fin de aumentar la velocidad a la que ¢l
agua entra en ¢l sistema. Estos cambios pueden incluir:
la eliminacion de cualquier escape de aire en el sistema,
el dividir en grupos ¢l sistema de lavado, el aumento de
los diametros de los conductos de lavado v/o la
disminucion de la pendiente vertical sobre la pileta del
lavado.

Si la velocidad media es mayor a 4,5 L/min. pero algin
medidor individual muestra una velocidad menor a este
limite, reduzca el diametro de los reductores de flujo en
aquellos medidores que tengan velocidades por encima
de 4,5L./min. y aumente el diametro de los reductores de
flujo en los medidores que tengan velocidades por
debajo de 4,5 L /min.
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Perfection Meter Addendum
Instructions 9ES-703, 9EF-703 and 9EG-703

— NOTE
The purpose of this addendum is to clarify particular sections
or explain new features,

Installing/Cennecting to the Power Supply
(Refer to sections 1.2 and 2.2)

Use 10 gauge wire for the DC common wire (green) on
very large parlors, 66 detachers or larger. The DC
common must be connected on all detachers, in the
parlor, to insure proper detacher communications and
for the use of auxiliary inputs or outputs. See figure 1 for
wiring.

Level Sensor and Cable Check
{Refer to section 2.3)

The following sensor voltages should be displayed when
using command 8*201#.

« 257 to 2.67 volts for the plunger all the way down.
« 212 to 2.22 volts for the plunger in the normal position.

« .49 to .54 volts when the float is near the top.

Local Commands for the Perfection Meter
( Additions to Table 1)

Command Description Default
1*8%(0-2,11,12,21,22)# set CIP start to the auxiliary input port
(O=disable,1,2,11,12,21,22) ..ccovmeeermrerensrnerens 0]
1*15*(0-256)# set TIMer 15 v [0]
1*16%(0-255)# B 1117 L - T [0]

AHT0-3,11-13% assign Timers 15 and 16 to an output port

{ D=disable, 1-3 0r 11-13)....0s vovvereseemreeeeerenns @

Auxiliary Output Timers

(The remainder of the addendum refers to section 3
in general )

Timer 4

Timer 4 - 1*4%¥(0-120%, formerly called dump delay,
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Adicion para el Medidor Perfection
Instrucciones 9ES-703, 9EF-703 y 9EG-703

— Nota
El prop6sito de esta adicion es clarificar secciones especificas
o explicar nuevas caracteristicas.

Para instalar/conectar la toma de corriente
(Refiérase a las secciones 1.2y 2.2)

En los salones grandes de 66 retiradores o superiores,
utilice cableado de calibre 10 para el cable comin de
corriente continua CC (verde). El cable comiin CC se
debe de conectar en todos los retiradoresgn el salén, para
asegurarse una adecuada comunicacion con el retirador
y para ¢l uso de salidas y entradas auxiliares. Consulte
la Figura 1 para comprobar el cableado.

Verificacion del sensor del nivel y del cable
{Refiérase a la seccidn 2.3)

Se deben de visualizar los siguientes voltajes de sensor
cuando se utilice el comando 8*¥201#.

« De2.57 a2.67 voltios cuande el émboio esté todo hacia
abajo

+  De 2.12 a 2.22 voltios cuando el émbolo esté en una
posicion normal.

« 0.49 a 0.54 voltios cuando el flotador esté cerca de la
parte superior.

Comandos locales para el medidor Perfection
{Adicion a la Tabla 1)

Comando Descripcion Opcion por defecto

1%8(0-2,11,12,21,22)# Para fijar el arranque del CIP al puerto de entrada
auxiliar (O=desarmado, 1,2,11,12,21,22) ... ]

1*15%(0-265 Para fijar el temporizador 15

1*16*(0-255)# Para fijar el temporizador 16

1*17%0-3,11-13)# Para asignar ei temporizador 15 y 16 a un puerio de

salida (0=desarmado, 1-30 11-13) .............. [

Temporizadores de salida auxiliares
(El resto de esta adicion se refiere a la seccion 3 en
general)

Temporizador 4

El temporizador 4 — 1¥4*(0-120)#, antiguamente
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will change the state of the auxiliary port being used after
apresettime, the time is adjustable from 0 to 120 seconds
in 1 second increments. The auxiliary output will not
change states if feeding in the parlor, 1*40%*(1,2 or 3)#,
is enabled and feed is being dispensed. After the cow is
done milking and the feed is dispensed the timer will
start. If Smart Detach is enabled, 1*¥25*(0-100)#, the
timer will not start until a detach occurs above the
threshold setting. Timer 4 must be used with the 1¥26#
command. See figure 3 for the timing diagram.,

Timer §

Timer 5 - 1¥5*(0-60)#, formerly called sweep delay, will
add a delay before the auxiliary output changes states.
This time delay is used with timer 6. The time is
adjustable from 0 to 60 seconds in 1 second increments.
Use 1¥7(1-3)# to assign the timer to an auxiliary output.
See figure 3 for the timing diagram.

Timer &

Timer 6 - 1*6*(0-60)#, formerly called sweep on time,
will turn on the auxiliary output for a preset time. This
timer is used with timer 5. The on time is adjustable from
0 to 60 seconds in 1 second increments. Use 1%7(1-3)#
to assign the timerto an auxiliary output. See figure 3 for
the timing diagram.

Timer 15

Timer 15 - 1¥15%(0-255)#, will add a time delay to the
auxiliary output after an attach. This timer is used with
timer 16. The delay time is adjustable from 0 to 255
secondsin 1 second increments. Use 1*17*%(0-3, 11-13)#
to assign the timer the auxiliary output. Use of 1 to 3 will
turn the auxiliary output on after the time delay. Use of
11 to 13 will turn the auxiliary output off after the time
delay. See figure 3 for the timing diagram.
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llamado demora de descarga, cambiara el estado del
puerto auxiliar que se utiliza después de un tiempo
predeterminado. El tiempo es ajustable entre 0 y 120
segundos enincrementos de 1 segundo. Lasalidaauxiliar
no cambiara el estado si se estd dando de comer en el
salon, el comando 1¥40%(1,2 o 3)# se permite y si el
pienso esta siendo distribuido. Una vez que lavacahaya
dado laleche y el pienso esté distribuido, el temporizador
comenzara. Si se arma el retirador mteligente Smart
Detach, 1¥25*(0-100)#, el temporizador no comenzara
hasta que un desenganche ocurra por encima de la
posicién del umbral. El temporizador 4 se debera de
utilizar con el comando 1*26#. Consulte laFigura 3 para
comprobar el diagrama de la sincronizacién.

Temporizador &

Eltemporizador 5— 1*5*(0-60)#, antiguamente llamado
demora de barrido, afiadird una demora antes de que la
salida auxiliar cambie de estado. Esta demora de tiempo
se utiliza con el temporizador 6. El tiempo s¢ puede
ajustar desde 0 a 60 segundos en incrementos de 1
segundo. Utilice el comando 1*7(1-3)# para asignar ¢l
temporizador a una salida auxiliar. Consulte la Figura 3
para comprobar el diagrama de la sincronizacion.

Temporizador 6

Eltemporizador 6 — 1*6*(0-60)#, antiguamente llamado
barrido a tiempo, encendera la salida auxiliar para un
tiempo determinado. Este temporizador se utiliza con el
temporizador 5. Se puede ajustar el tiempo de encendido
desde 0 a 60 segundos en incrementos de 1 segundo.
Utilice 1*7(1-3)# para asignar el temporizador a una
salida auxiliar. Consulte la Figura 3 para comprobar el
diagrama de la sincronizacion.

Temporizador 15

Eltemporizador 15— 1*15%(0-255)# afiadiraunademora
de tiempo a la salida auxiliar una vez efectuada una
conexiéon. Este temporizador se utiliza con el
temporizador 16. El tiempo de la demora se puede
ajustar desde 0 a 255 segundos en incrementos de 1
segundo. Utilice el comando 1*17*%(0-3,11-13)# para
asignarel temporizador alasalidaauxiliar. Lautilizacion
del 1 a 3 encenderd la salida auxiliar después de la
demorade tiempo. La utilizacion del 11 al 13 apagarala
salida auxiliar después de lademorade tiempo. Consulte
la Figura 3 para comprobar el diagrama de la
sincronizacion.
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Use 1*¥17%(0-3,11-13)# to assign timers 15 and 16 to an
auxiliary port. The various configurations are described
below:

0 = turns off timers 15 and 16.
1 = uses the auxiliary output port number 1 and turns the
output on after the time delay.
2 = uses the auxiliary output port number 2 and turns the
output on after the time delay.
3 = uses the auxiliary output port mumber 3 and turns the
output on after the time delay.

11 = uses the auxiliary output port number 1 and tums the
output off after the time delay.
12 = uses the auxiliary output port number 2 and turns the
output off after the time delay.
13 =uses the auxiliary output port number 3 and turns the
output off after the time delay.

Timer 16

Timer 16 - 1¥16*(0-253)#, will add a time delay to the
auxiliary output after every detach. This timer is used
with timer 15. The delay time 1s adjustable from 0 to 255
secondsin 1 second increments. Use 1¥17*%(0-3, 11-13)#
to assign the timer the auxiliary output. Use of 1 to 3 will
turn the auxiliary output off after the time delay. Use of
11 to 13 will turn the auxiliary output on after the time
delay. See figure 3 for the timing diagram.

Use 1*¥17*%(0-3,11-13)# to assign timers 15 and 1610 an
auxiliary port. The various configurations are described
below:

0 = turns off timers 15 and 16.
1 = uses the auxiliary output port number 1 and turns the
output off after the time delay.
2 = uses the auxiliary output port number 2 and turns the
output off after the time delay.
3 = uses the auxiliary output port number 3 and tutns the
output off after the time delay.
11 =uses the auxiliary output port number 1 and turns the
output on after the time delay.
12 = uses the auxiliary output port number 2 and turns the
output on after the time delay.
13 =uses the auxiliary output port number 3 and tnms the
output on after the time delay.
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Utilice 1¥17%(0-3,11-13)# para asignar el temporizador
15 y 16 al puerto auxiliar. Las diversas configuraciones
posibles se explican a continnacion:

0 = apagard los temporizadores 15y 16

1 = utiliza el puerto de la salida auxiliar mymero 1y
enciende la salida después de la demora de tiempo.

2 = utiliza ¢l puerto de la salida auxiliar mimero 2 y
enciende la salida después de 1a demora de tiempo.

3 = utiliza el puerto de la salida auxiliar nimero 3 y
enciende la salida después de la demora de tiempo.

11 = utiliza ¢l puerto de la salida auxiliar ntmero 1y
apaga la salida después de la demora de tiempo.
12 = utiliza el puerto de la salida auxiliar niimero 2 ¥
apaga la salida despuds de la demora de tiempo.
13 = utiliza el puerto de la salida auxiliar mimero 3 y
apaga la salida después de la demora de tiempo.

Temporizador 16

Eltemporizador 16— 1*16*(0-255)# afiadird unademora
de tiempo ala salida auxiliar después de cada retiro. Este
temporizador se utiliza con el temporizador 135. La
demora de tiempo se puede ajustar desde 0 a 255
segundos en incrementos de 1 segundo. Utilice el
comando 1¥17%(0-3,11-13)}# paraasignarel temporizador
a una salida auxiliar. La utilizacién del 1 a 3 apagari la
salida auxiliar después de la demora de tiempo. La
utilizacion del 11 al 13 encendera la salida auxiliar
después de la demora de tiempo. Consulte la Figura 3
para comprobar ¢l diagrama de la sincronizacion.

Utilice 1*17%(0-3,11-13)# para asignar el temporizador
15 y 16 al puerto auxiliar. Las diversas configuraciones
posibles se explican a continuacion:

0 = apagara los temporizadores 15y 16

1= utiliza el puerto de la salida auxiliar nimero 1 v apaga
la salida después de la demora de tiempo.

2 = wtiliza el puerto de la salida auxiliar nimeto 2 y apaga
la salida después de la demora de tiempo.

3 =utiliza el puerto de la salida auxiliar mimero 3 y apaga
la salida después de la demora de tiempo.

11 = utiliza el puerto de la salida auxiliar minmero 1y
enciende la salida después de la demora de tiempo,

12 = utiliza el puerto de la salida auxiliar mimero 2 y
enciende la salida después de la demora de tiempo.

13 = utiliza ¢l puerto de la salida auxiliar numero 3 y
enciende la salida después de la demora de tiempo
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Auxiliary Applications
Auxiliary Input

Remote Attach

Remote attach uses anormally open switch { momentary
contacts ) to Attach or Detach the detacher. One water
proof switch is required per detacher and can be installed
at any desirable location using 18 gauge wire.

To use this feature the following command must be used,
1¥19%(0, 1)#. The various configurations arc described
below:

0= turn off this feature.
1= uses the auxiliary mput port number 1, J9, pins 1 and 2.
2= uses the auxiliary input port number 2, J9, pins 3 and 4.

Detacher Setup for CIP

To place the control int to the CIPmode for dairies having
multiple parlors or a dairy not using a ProVantage
Network Controlleranormally open switch can be wired
to the detacher meter controls. When ending the milking
the milkers must send the milk weights in by doing an
Attach at all detachers first before pushing the switchto
place the detachers in CIP. See figure 2 for wiring.

To enable this feature the following command must be
used, 1%8%(0, 1, 2, 11, 12, 21 or 22)#. The various
configurations are described below:

0 = turn off this feature.

1 = uses the auxiliary input port number 1 and places the
contro! in to CIP.

2 = uses the auxiliary input port number 2 and places the
control in to CIP.

11 = uses the auxiliary input port number 1 and places the
control in to the Manual mode and CIP.

12 = uses the auxiliary input port number 2 and places the
control in to the Manual mode and CIP.

21 =uses the auxiliary input port number 1 and places the
control in to the Attached position, Manual mode and
CIP.
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Aplicaciones auxiliares
Entrada auxiliar

Conexioén remota

La conexién remota utiliza un interruptor normalmente
abierto (contactos momentarios) con el fin de enganchar
oretirar el retirador. Se necesita un interruptor resistente
al agua por cada retirador y podra ser instalado en
cualquier lugar que se desee utilizando un cable de
calibre 18,

Para poder utilizar esta caracteristica se necesitara usar
¢l comando 1*19%(0-1)#. Lasdiferentes configuraciones
se describen a continuacion:

0 = apaga esta caracteristica

1 = utiliza el puerto de entrada auxiliar nimero 1, J9,
clavijas 1 y 2

2 = utiliza el puerto de entrada auxiliar mimero 2, J9,

clavijas 3y 4
La configuracion del retirador para el CIP

Para colocar ¢l control en el modo CIP en las granjas
lecheras que tienen multiples salones o en aquellas
granjas que noutilicen el ProVantage Network Controller,
se puede instalar un interruptor normalmente abierto a
los controles del medidor del retirador. En el momento
de finalizar el ordefio, los ordefiadores deberan de
introducir los pesos de la leche, efectuando primero un
enganche en todos los retiradores antes de presionar el
interruptor que colocara a los retiradores en el modo
CIP. Consulte la Figura 2 para comprobar ¢l cableado.

Para armar esta caracteristica, se debera de introducir el
siguiente comando: 1¥8*(0,1,2,.11,12,21 o 22)#. Las
diferentes configuraciones se describen a continuacion:

0 = apaga esta caracleristica

1 =utiliza el puerto de entrada auxiliar nimero 1 y coloca
¢l control en el modo CIP.

2= utiliza el puerto de entrada anxiliar mimero 2 y coloca
el control en el modo CIP.

11 = utiliza el puerto de entrada auxiliar mimero 1y
coloca el control en el modo Marual y CIP.

12 = utiliza el puerto de entrada auxiliar mimero 2 y
coloca el control en el modo Marual v CIP.

21 = utiliza ¢l puerto de entrada auxiliar namero 1y
coloca el control en la posicion de conexidn, en el modo
Manual y CIP
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22 =uses the guxiliary input port number 2 and places the
control in 1o the Attached position, Manual mode and
CIp.

Auxiliary input port 1 is J9, pins 1 and 2.

Auxiliary input port 2 is J9, pins 3 and 4.

Auxiliary Output

Sweep for Backflush

Use 1*¥17*%(0-3)# to assign timers 5 and 6 to an auxiliary
port. The various configurations are described below:

0 = turns off the sweep function (timers 5 and 6).
1 = uses the auxiliary output port mumber 1, J9
pins 5 and 6.

2 = uses the auxiliary output port number 2, 19
pins 7 and 8.
3 = uses the auxiliary output port number 3, J9
pins 9 and 10

Starting Group Backflush

Group backflush can be started when a group of cows is
done milking, Typically group backflush is done on 4 to
8 detachers. On larger parlors this could start backflush
on the front of the milking string as they usually finish
first. By starting this group early the backflush cycle will
be done before the next string of cows.

Itis important that all the detachers have the DC common
connected together in the parlor, see figure 1 forthe DC
common wiring.

Set timer 4, 1*4*(0-120)4, to 30 seconds. By having the
time at 30 seconds it will allow for the milking unit to be
put back onifnecessary before the backflush cycle starts.
Set Detach indication, 1*26*(0-3)¥#, to an unused output
port by entering 1, 2 or 3. Connect the auxiliary ports
together using 18 gauge wire. Connect one end of the
relay coil to the auxiliary port and the other to 24 V DC.
Connect the normally closed contacts of the relay to the
group backflush control. Set Smart Detach, 1*¥25%(0-
100)#, to a value of 80-90 per cent. This will prevent
early detaches from starting the group backflush control.
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22 = utiliza el puerto de entrada auxiliar nimero 2 y
coloca el control en la posicién de conexi6n, en el modo
Mamual y CIP

El puerto 1 de entrada auxiliar es J9, clavijas 1y 2.

El puerto 2 de entrada auxiliar es J9, clavijas 3y 4.

Salida auxiliar

Barrido para lafuncion de limpieza con unadescarga
de agua posterior

Utilice el comando 1*17*(0-3)# para asignar los
temporizadores 5 y 6 a un puerto auxiliar. Las diversas
configuraciones se describen a continuacion:

0 = Apaga la funcién de barrido (temporizadores 5y 6)
1 = utiliza el puerto de salida auxiliar nimero 1, J9,
clavijas 5 y 6.

2 = utiliza ¢l puerto de salida auxiliar nomero 2, J9,
clavijas 7y 8.

= utiliza el puerto de salida auxiliar nitmero 3, J9,
clavijas 9 y 10.

Para comenzar la limpieza con una descarga de
agua posterior en grupo.

Se puede comenzar la limpieza con una descargade agua
posterior en grupo cuando un grupo de vacas haya
acabado el ordefio. Normalmente esta funcion de limpieza
se hace en 4 a 8 retiradores. En salones grandes se puede
comenzar lalimpieza con unadescarga de agua posterior
desde el frente de la linea de ordefio ya que estas vacas
son las que normalmente acaban primero. Al comenzar
por este grupo el ciclo de limpieza podra ser finalizado
antes de la llegada de la siguiente linea de vacas.

Esimportante que todos los retiradores tengan el cableado
comiin de corriente continua (CC) conectado en el salén.
Consulte la Figura 1 para comprobar ¢l cableado comiin
de corriente continua.

Fije ¢l temporizador 4 — 1*4*(0-120)*, a 30 segundos.
Al fijar el tiempo en 30 segundos, se permitira, si es
necesatio, que las unidades de ordefio se vuelvan a
colocar, antes de que el ciclo de limpieza con una
descarga de agua posterior comience. Fije introduciendo
1, 2 03, laindicacién del retirador — 1¥26*(0-3)#, aun
puetto de salida nousado. Conecte los puertos auxiliares
entre si utilizando el cable de calibre 18. Conecte un final
de la bobina del relé al control de la limpieza en grupo.
Fije el retirador inteligente — 1¥25%(0-100), a un valor
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Parlor feeding

Use 1*¥40%(0-3)#1o assign Parlor feeding to an auxiliary
port. The various configurations are described below:

0 = tums off parlor feeding.

1 = uses the auxiliary output port number 1, 19
pins 5 and 6.

2 = uses the auxiliary output port number 2, J9
pins 7 and 8.

3 = uses the auxiliary output port number 3, J9
pins 9 and 10

Claw Drop

Claw drop is used typically in parallel stalls to “drop” the
claw in to the milking pit. This makes it faster for the
milker to place the claw on the next cow. A small
solenoid is used to turn off the air to the cylinder and
allowing the claw to “drop”. The solenoid can be
connected to one of the unused auxiliary output ports.
Timer 15, 1*15%(0-255)# , is typically set to 1 or 2
scconds to prevent the chain from jumping when attached.
Timer 16, 1*16*(0-255)#, is typically setto 10 seconds.
This will insure that the claw is detached and is away
from the cow before the “drop” is done. Claw drop is
done after every detach. See figure 3 for the timing
diagram.

Use 1*17(0,11-13)# to assign timers 15 and 16 to an
auxiliary port. The various configurations are described
below:

0 = tums off timers 15 and 16 for claw drop.

11 = uses the auxiliary output port number 1, J9 pins 5
and 6.
12 = uses the auxiliary output port number 2, J9 pins 7
and 8.
13 = uses the auxiliary output port number 3, J9 pins 9
and 10
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entre el 80 al 90 por ciento. Estole prevendriseparaciones
tempranas al comenzar ¢l control de la limpieza con una
descarga de agua posterior en grupo.

Alimentadores del salon

Utilice 1*¥40*(0-3)# para asignar el alimentador del
salénaun puerto auxiliar. Las diferentes configuraciones
se describen a continuacion.

0 = apaga ¢l alimentador del salon

1 = utiliza el puerto de salida auxiliar nimero 1, J9,
clavijas 5y 6.

2 = utiliza el puerto de salida auxiliar nimero 2, J9,
clavijas 7y 8.

3 = utiliza el puerto de salida auxiliar nimero 3, J9,
clavijas 9y 10

Caida de la garra

La funcién de la caida de la garra se utiliza normalmente
en casillas en paralelo con ¢l fin de dejar “caer” la garra
dentro del area del ordefio. Asi, de esta manera el
ordefiador colocard mas rapido la garra en la siguiente
vaca. Se utiliza un pequefio solenoide para apagar el aire
al cilindro y asi permitir que la garra se caiga. El
solenoide se puede conectar a uno de los puertos de
salida auxiliares no utilizados. El temporizador 15 —
1¥15%(0-255)# se fija normalmente a 1 o 2 segundos
para prevenir que la cadena salte cuando se conecte. El
temporizador 16 — 1*16*(0-255)# se fija normalmente
a 10 segundos para asegurarse que la garra se retire y se
aparte de la vaca antes de que la “caida” ocurra. La caida
de la garra ocurre después de cada separacion. Consulte
la Figura 3 para ver el diagrama de la sincromizacién,

Utilice 1*¥17(0,11-13)# para asignar los temporizadores
15y 16 aun puerto auxiliar. Lasdiferentes configuraciones
se describen a continuacion:

0 = apagar los temporizadores 153y 16 para la caida de la
garra,

11 = utiliza ¢l puerto de salida auxiliar nimero 1, J9,
clavijas 5y 6.

12 = utiliza el puerto de salida auxiliar mimero 2, J9,
clavijas 7y 8.

13 = utiliza el puerto de salida auxiliar namero 3, J9,
clavijas 9 y 10.
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Auto Tandem Stall Exit Gate

Tandem patlors (side openers) should use the following
commands to set the detacher to automatically send a
signal to the gate control that will open the exit gate of
the stall after the cow is done milking.

Set timer 4, 1*¥4*(0-120)#, to 30 seconds. This period
can be changed if needed. A 30 second interval will
allow the milking unit to be put back on or post dipping
to occur, if needed, before the exit gate opens. Set
Detach indication, 1*26*(0-3)#, to an unused output
port by entering 1, 2 or 3. Set Smart Detach, 1¥25*(0-
100)4, to a value of 80-90 per cent. This will also reduce
the chance of the exit gate opening early, if an early
detach occurs. See figure 3 for the timing diagram.

Auto Exit for Parlor

Auto exit can be used to automatically “exit” the cows
after they have been milked.

Settimer4, 1*¥4*(0-120)#, to 30 seconds, the 30 seconds
can be changed if required. By having the time at 30
seconds it will allow for the milking unit to be put back
on or post dipping if necessary before the auto exit
occurs. Set Detach indication, 1¥26*(0-3)4, to an unused
portby entering 1, 2 or 3. Connect the auxiliary ports of
all the detachers. Connect one end of the relay coil to the
auxiliary port and the other to 24 V DC. Connect the
normaily open contacts of the across the exit button. Set
Smart Detach, 1¥25*(0-100)#4, to a value of 80-90 per
cent. This will reduce the chance of on early detach
exiting all the cows.

BES-703D

56

Espafiol
Puerta tandem automatica de salida de ia casilla

Los salones tandem (que se abren por el lado) a la hora
de fijarel retirador deben de usar los siguientes comandos
paraque automaticamente envie una sefial a lapuerta de
control que abrirdlapuerta de salidade lacasillaunavez
que la vaca haya finalizado el ordefio.

Fije el temporizador 4 — 1*4*(0-120)# a 30 segundos.
Este periodo de tiempo puede ser cambiado si es que se
necesita. Un intervalo de 30 segundos permitira que la
unidad de ordefio se vuelva a colocar o si es necesario
que el goteo posterior ocurra, antes de que la puerta de
salidase abra. Fije laindicacion del retirador— 1*26*(0-
3)# aun puerto de salida no utilizado, introduciendo 1,
2 0 3. Fije el Smart Detach — 1*25%(0-100)#, aun valor
entre el 80 al 90 por ciento. Esto reduciralas posibilidades
de que la puerta de salida se abra temprano, si €s que
alguna separacién femprana ocurre.

Salida automaética para el salon.

La funcion de la salida automatica se pucde utilizar para
permitirla “salida” automaticade las vacas, una vez que
hayan sido ordefiadas.

Fije ¢l temporizador 4 — 1*4*(0-120)# a 30 segundos.
Este periodo de tiempo puede ser cambiado si €s que se
necesita. Un intervalo de 30 segundos permitira que la
unidad de ordefio s¢ vuelva a colocar o si es necesario
que el goteo posterior ocurra, antes de que la puerta de
salidase abra. Fije laindicacion del retirador— 1*26*(0-
3¥ a un puerto de salida no utilizado, introduciendo 1,
2 o 3. Conecte los puertos auxiliares de todos los
retiradores. Conecte un final de la bobina del relé al
puerto auxiliar y el otro al cable de corriente continuade
24 voltios. Conecte los contactos normaimente abiertos
del boton de salida. Fije el Smart Detach — 1¥25%(0-
100)#, a un valor entre el 80 al 90 por ciento. Esto
reducira las posibilidades de una separacion temprana
permitiendo la salida de todas las vacas.
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Power supply wiring for Perfection meter
Previous wiring for Perfection meter
Power Power Power
Supply Bupply Supply
Number 1 Number 2 Number 3
+ 24 Volis 12 Gauge + 24 Volts 12 Gauge +24%olts 12 Gaupe
+ 11 Volts |12 Gauge 11 Volts _ |12 Gauge +11Volts [ 12 Gauge
DC Common ..T 12 Gauge DC Common ..T 12 Gauge DC Common HT 12 Gauge
T | hll| | il |
First Last First Last First Last
detacher detacher detacher detacher detacher detacher
of number | af number 1 of number 2 of number 2 of number 3 of number 3
Wiring for Perfection meter
Pawer Power Power
Supply Supply Supply
Number 1 Number 2 Number 3
- 24 Volts 12 Gauge + 24 Volts 12 Gauge + 24 Volts 12 Grauge TO ADDITIONAL
11 Volts | 12 Gauge +11Volts |12 Gauge +11Volts |12 Gauge DETACHERS
DC Common [] 10 Gauge DC Commen | [10 Gauge | DC Commen T 10 Gaugs |
1 11 | T 11 1
First Last First Last First Last
detacher detacher detacher detacher detacher detacher
of number 1 of number 1 of number 2 of number 2 of number 3 of number 3
figure 1. LITIE703_8

Cableado de la toma de corriente para

el medidor Perfection

Cableado anterior para el medidor Perfection

Toma de Tom_a de Toma de
corriente corrients corriente
Niumero 1 Nimero 2 Nimero 3
[+ 24 voltios 12 calibre [+ 24 voltios _ 12 calibre + 24 voltios _12 calibre
+ 11 voltios _ 12 calibre + 11 voltios _ | 12 calibre + 11 volios |12 calibre
cable comug | | €€ 12 calibre I cable comiip | {CC 12 calibre I cable comuag | | CC 12 calibre
Y1 ——1 il ] Y1 —
Primer imo Primer Ultimo Frimer Uitimo
retirador retirador retirador retirador retirador retirador
del niimero 1 del niimero 1 delnamero 2| | del nimero 2 defnitmero 3|  jdel numerc 3
Cableado para el medidor Perfection
Tomna de Toma de Toma de
corricnte corriente corriente
Namero 1 Numere 2 Mimero 3
[+ 24 voltios _ 12 calibre [+ 24 valtios 12 calibre [+ 24 valtios 12 calibre )
+ 11 voliios _ } 12 calibre + 11 voltios _ 112 calibre 11 vollios |12 calibre Aé‘?t!fad‘lxes
< & - 2 -~ adicionales
cable comup | | CC 10 calibre, | cable comin | [CC 10 calibre | cable comin | 1€C 10 calibre. | |
)1 ] ul| 1 Y1
Primer Ultimo Primer Uttimo Primer Ultimo
retirador retirador retirador retirador retirador retirador
del niimero 1 del numerc 1 del nlmero 2 del nimero 2 delnimero 3 delntimero 3
figura 1 LITSE703_8
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Wiring for auxiliary input number 1 for CIP
Power Power
Supply Supply
Number 1 Number 2
+ 24 Volts 12 Gauge + 24 Volts 12 Gauge
+11 Volts 12 Gauge + 11 Volts 12 Gauge
DC Common 12 Gauge DC Comumen 12 Gauge
1 1 ] 1 |
First Last First Laat
detacher detacher detacher detacher
of number 1 of number 1 of number 2 of number 2
Push
Button Aux Input 1 Aux Input 1 L Aux Input 1 Aux Input 1
for CIP 18 Gauge 1 l l
o O
Left side of parlor
Power Power
Supply Supply
Number 3 Number 4
+ 24 Volts 12 Gauge + 24 Volts 12 Gauge
+ 11 Volts 12 Gauge +11 Volts 12 Gauge
DC Common 12 Gauge DC Common 12 Gauge
1 T T ]
First Last First Last
detacher detacher detacher detacher
of number 3 of number 3 of number 4 of number 4
Push
Button Aux Input 1 Aux Input 1 Aux Input 1 Aux Input 1
for CIP 18 Gauge
Rightside of parlor
figure 2. LIT708 9
, ey
Cableado para el nimero 1 de entrada auxiliar para el CIP
Toma de Toma de
corriente corriente
Niamero 1 Nimero 2
+ 24 voltios _ 12 calibre + 24 voltios 12 calibre
+ 11 woltios 12 calibre + 11 voltios 12 calibre
cable comun CC 12 calibre cable comiln CC 12 calibre
1 1 1 |
Primer Ultimo Primer Ultimo
retirador retirador retirador del retirador
del nimero 1 del nimero | niimero 2 del nimero 2
entrada entrada entrada cnirada
Presione <l botén para el CIP auxiliar 1 auxiliar 1 auxiliar 1 auxiliar
—a 18 calibre l l J
O O
lade izquierdo del salén
Toma de Toma de
corriente corricnte
Nimero 3 Numero 4
+ 24 voltios 12 calibre + 24 voltios 12 calibre
+ 11 vollios 12 calibre + 11 voltios 12 calibre
cable comin | } CC 12 calibre cable comin CC 12 calibre
Primer Ultimo Primer Uttimo
retirador retirador retirador retirador
delnumero 3 del ndmero 3 ) deinimero 4 del nimerc 4
entrlalda entrada entrada entrada
Presione el bolén para ¢l CIP auxiliar 1 auxiliar 1 auxiliar 1 auxiliar 1
—_— 18 calibre l [
3 o
lado derecho del salén
figura 2. LiT708 9
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Timer 4
Detach Selenoid

Auxiliary Qutput

Timers 5 and 6
Detach Solenoid

Auxiliary Output

Timers 15 and 16

Detach Solenoid

Auxiliary Cutput

figure 3.

Attach

ON |
(Detached)
OFF

Early
detach

Re-attach

(Attached)

ON

Detach

OFF

ON
(Detached)

OFF
(Attached) !

ON

OFF

Timer
5 delay

-

Timer
6 delay

.

Timer
4 delay

S B -

Timer
5 delay

Espafiocl

-

Timer :,
™ 6 delay

ON —
{Deatached)
OFF

I |

I N

(Attached) |

Timer

ON

¥

OFF ___ldelay

U N

elay

I |
| |
| |
|- I Timer -
» :'{émer g -15 a :"{Emer
I =
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Temporizador 4

solenoide del retirador

salida auxiliar

Temporizadores 5 y 6

solenoide del retirador

salida auxiliar

Temporizadores 15 y 16

solenoide del retirador

salida auxiliar

figura 3.

Enganche

Encendido —
(Retirado)

Apagado
(enganchado)

Reenganche

Detach

Encendido
Apagado

I
I
Encendido —]

(Retirado)

Apagado
{enganchado)

Encendido

demora del

I
W’i temporizadulq_

ﬁdﬂmm’a del

5

demora dell

A

5

llemporizador
lq

demora dc!
temporizador

Apagado

Encendido
(Retirado)

é

temporizador

Apagado
{enganchado)

demora del

|

|

|
) : temperizador
Encendido |

15

~ o

Apagado
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I demora del
| ternparizador

I'1s

|
|
|
|
.
+

[g—

detnora del
' temporizador
16

r

i
|demare del

I
|
—ppe! demora del l‘f
Ilemporizad T
I
1
|
I
i
|

[

et~

ltermporizador

l16
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